Taeknihandbok S

KAFLI 2.0
FOREINANGRUD
EINFOLD STALROR

TAKNILYSING

Foreinangrud einfold stalrér eru einangrud med hérdu fraudi (PUR) ur polyuretani og
varin med PE hlifdarkapu. Rorin eru svokallad fast kerfi, p.e. stalrér, PUR-einangrun
og kapa eru bundin saman i eina heild. Rérin eru framleidd i 6, 12 og 16 m einingum
i staeerdum fréa DN 20 - 800 i einangrunarflokkunum EIN 1, EIN 2 og EIN 3. Nakveema
lysingu & malum og steerdum ma sja i kafla 2.9. Set getur bodid upp & einangrun a
60ru efni en tilgreint er i vorulista. Vinsamlegast hafid samband vid teeknideild Set
ef pess er 6skad. Foreinangrud stalrdr eru einnig framleidd upprullud i steerdum fra
20 - 28 mm ad pvermali. Nanari upplysingar um upprullud rér er haegt ad nalgast |
kafla 4 um sveigjanleg hitaveiturdr undir framleidsluheitinu EliSteel.

NOTKUNARSVID
Pessi taeknilysing er gerd fyrir einangrad einfalt stal til notkunar sem hitaveituefni.

HRAEFNI

Set a einungis i vidskiptum vid vidurkennda hraefnabirgja. Gerd er krafa um ad allir
birgjar séu med ISO 9001 vottun og farid er yfir frammistdédu peirra ad minnsta kosti
arlega til ad akvarda aframhaldandi vidskipti. Farid er yfir gaedi méttekinna hraefna
og maelingar gerdar adur en pau fara i framleidsluferli.

EIGINLEIKAR 6, 12 0G 16 M STALRORA SKV. EN 253

Set notast vid stalror fra vidurkenndum framleidendum. Kaupendur hitaveituréra geta
fengid afhent gaedaskirteini um efnainnihald sé pess 6skad fyrir afhendingu.

Stalrér og stalfittings eru ad lagmarki samkvaemt eftirfarandi vidmidum:

Stalrér EN 253 :
PVERMAL 0G VEGGPYKKT: EN 10220
FRAGANGUR ENDA: EN 1SO 9692-1
G/ADASKIRTEINI: EN 10204-3.1

Hafid samband vid séludeild ef 6skad er eftir 5drum tegundum af stalrérum.
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TAFLA 2.0.2
Stalfittings EN 448

P235GH TC1 skv. EN 10217-2 og 5, > DN 100
P235TR1 skv. EN 10217-1 DN 20 - 80

Kaldbeygdar DN 20 - DN 150 skv. EN 10253-2

T/EKNILEGAR KROFUR

AR Heitformadar DN 20 - DN 800 skv. EN 14870-1
SUDUTE EN 10253-2
MINNKANIR EN 10203-2
TAFLA 2.0.3 o 0, 3 L
Helstu mal & stalrérum [mm] [mm] [mm]
20 26,9 2,6 2,0
DN = Nafnmal 25 33,7 2,6 2,3
d, = Ytra pvermal stalrors 32 42 4 3,2 26
t, = Veggpykkt - AGFW 401 40 483 32 26
t, = Veggbykkt - EN 253 50 60.3 32 29
65 76,1 3.2 2.9
80 88,9 3.2 3,2
100 114,3 3,6 3,6
125 139,7 3,6 36
150 168,3 4,0 4,0
200 219,11 45 45
250 273,0 5,0 5,0
300 3239 5,6 5,6
350 355,6 5,6 5,6
400 406,4 6,3 6.3
450 457,0 6,3 6,3
500 508,0 6,3 6,3
600 610,0 7.1 7.1
700 711,0 8,0 8,0
800 813,0 8,8 8,8

EIGINLEIKAR EINANGRADS PUR-FRAUDS 6, 12 0G 16M SKV. EN 253
Pdlyaretan-einangrunarefnid PUR hefur frabeert einangrunargildi. Auk pess hefur pad
mjoég gott burdarpol og gott pol gegn éldrun. PUR-efnid i rérunum fr4 Set er Pentan blasid.
PUR-efnid hefur mjog géda eiginleika til ad bindast annars vegar plastkapunni og hins vegar
stalrdrinu. Pessi binding er grunnpattur i ad mynda fastbundid hitaveitukerfi. Eftirfarandi er
upptalning a eiginleikum sem PUR efni fra Set standast ad lagmarki. Fraudteeknin sem Set
notar er HCFC laus og eydir ekki 6sonlagi jardar.

TAFLA 2.0.4 MAGN 0G STARD SELLA < 5% af bverskurdarflatarmali frauds skv. En 253 Kafli 4.4.2
Upptalning & (.algl’nlelkum STIFNI / PRYSTIALAG > 0,30 MPa vid 10% aflgun skv. EN 253 kafli 4.4.3
sem PUR efn,' fra Se't VARMALEIDN Fyrir foreinangrud stalrdr SET 0,026 W/m-K
standast ad lagmarki Krofur frd EN 253 kafli 4.5.6 < 0,029 W/m-K
161°C/30 &r fyrir fraud
HITABOL (CCOT) 175°C/30 4r fyrir PIR fraud
> 130°C/30 ar, lagmarkskrofur skv. EN 253 kafli 4.5.5.1
SKERSPENNA EN 253 kafli 4.5.5.2

ASLAG SKERSPENNA FRAUDS > 0,12 MPa vid 23°C, kafli 5.4.1.4
RADIALSKERSPENNA > 0,20 MPa vid 140°C, kafli 5.4.2
VATNSDRAGNI < 10% vatnsdragni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.5
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EIGINLEIKAR KAPURORS SKV. EN 253

PE hlifdarkapa polir vel dlag, hefur mikid efnapol og hentar pvi mjég vel sem hlif utan
um einangrunina. | kdpuna er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol gegn
solarljosi. Rorin, sem eru framleidd saumlaus, eru corona medhoéndlud til ad tryggja
g6da vidlodun vid PUR fraudid. Pykktir kdpurdra eru ad lagmarki samkvaemt EN 253.
Helstu eiginleikar PE hlifdarkdpunnar eru eftirfarandi:

TAFLA 2.0.5 PLASTEFNI Polyethelyne — PE100
Helstu eiginleikar LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa samkvamt EN 253 Kafli 4.3.1.1
PE hlifdarkapunnar EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K
FLADISEYGJA BRADAR 0,20 - 1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2
TAFLA 2.0.6 D, min
Helstu mal kapurdéra [mm] [mm]
skv. EN 253 75 30
90 3,0
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 110 3.0
t . = Lagmarks veggpykkt 125 3,0
hlifdarkapu 140 3,0
160 3,0
180 3,0
200 3,2
225 3.4
250 3,6
280 3,9
315 41
355 45
400 48
450 5,2
500 5,6
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 7,9
900 8,7
1000 9.4
1100 10,2
1200 11,0
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EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A EINANGRUDUM EINFOLDUM STALRORUM

Strangt eftirlit er med allri framleidslu Set til ad tryggja avallt fyrsta flokks vérugaedi.
Vid eftirlit & einangrudum stalrérum er farid eftir kr6fum i EN 253 stadli fyrir
hitaveiturdr, auk pess sem gerdar eru frekari préfanir. Pjalfun starfsfolks og vitund
fyrir ggedum er einnig stér pattur i vandadri framleidslu.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A STALHLUTA FYRIR EINANGRUD TENGISTYKKI

Vid eftirlit a stalhluta fyrir einangrud tengistykki er farid eftir EN 448 stadli. Fyrirfram
akvedid hlutfall tengistykkja er avallt rontgenmyndad, auk pess sem sjonskodun og
prystipréfun fer alltaf fram.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A SAMSETTUM EINANGRUDUM TENGISTYKKJUM

Vid eftirlit & samsettum einangrudum tengistykkjum er farid eftir EN 448 stadli.
Set notar avallt allt ad 40% aukna pykkt vid framleidslu & hlifdarkapu til ad tryggja
meiri styrk, par sem mikid reynir a tengistykkin.

TAFLA 2.0.7 D, t
Hlifdarkapa tengistykkja [mm] [mm]
90 4,0
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 110 4,0
t = Veggpykkt hlifdarkapu 195 45
140 5,0
160 5,0
180 55
200 55
225 6,0
250 6,0
280 6,0
315 6,3
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