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KAFLI 1.0
FYRIRTAKID

MYND 1.0.1
Loftmynd af Selfossi,
heimabae Set 4 islandi

MYND 1.0.2
Loftmynd af Haltern am See,
heimabae Set i Pyskalandi

MYND 1.0.3

Préfunarteeki sem smidad
var af teeknideild Set. Teekid
framkveemir sveigjupréfanir a
sveigjanlegum hitaveiturdrum

S

Arid 1968 hof Steypuidjan framleidslu & steinsteyptum holreesarérum og sidar
hledslusteinum. Tiu arum sidar stofnudu eigendur Steypuidjunnar Set og fram-
leidsla hofst & einangrudum hitaveiturérum. Fljdtlega beettust vid fleiri voruflokkar,
fyrst PE hlifdarrér sem notud eru i framleidslu a hitaveiturérum, PE vatnsrér, PP
snjébraedslurdr, PVC raflagnardr, og PVC fraveitu- og hlifdarrér.

Sidar beettust vid enn fleiri vOrur eins og sveigjanleg upprullud hitaveiturér,
samskeytaefni o.fl. Einnig hefur sala & ymsum tengivérum aukist jafnt og pétt i
gegnum tidina og hefur Set umbod fyrir mérg af sterkustu merkjum heims &
lagnasvidi. Framleidsludeildir fyrirtaekisins eru stadsettar 4 islandi og i Pyskalandi.

MYND 1.0.1

MYND 1.0.2

Set ehf. vinnur avallt med fyrsta flokks framleidslutaekni undir st6dugu gaedaettirliti
skv. ISO 9001. Starfsfélk Set byr ad mikilli reynslu og getur tekist & vid margvisleg
verkefni, hvort sem pad er & svidi framleidslu, hénnunar eda radgjafar.

Hitaveiturér fra Set eru framleidd med eins umhverfisvaenum haetti og mégulegt er.
Varan sjalf og notkun hennar er stér pattur i baettri umgengni um nattdruna. Notkun
a hitaveiturérum med gédri einangrun, vondudum fragangi og gédri endingu studlar
ad beettri orkunytingu og par med minni utbleestri og mengun.

MYND 1.0.3
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EUROHEAT

EPOWER
KAFLI 1.1 i pessari bdk er eiginleikum einangradrar Set hitaveiturdra lyst. Pessar
INNGANGUR upplysingar eru aetladar peim sem nota nu pegar framleidsluvérur fra Set eda hafa

ahuga a ad nota peer og geti par af leidandi aflad sér mikilveegra upplysinga um
vOruna, medhdndlun, geymslu og lagningu hitaveituréra.

FYRIRVARI

Villur geta leynst i bokinni. Einnig kunna ad verda gerdar breytingar a einstaka
lidum. Upplysingar um leidréttingar eda breytingar munu birtast & heimasidum Set:
www.set.is, www.setpipes.de og www.setpipes.com.

Athugid ad Set ber enga abyrgd & utreikningum, t6flum eda linuritum. Pessir
utreikningar eru einungis til ad gefa gréfa mynd af pvi hvernig hitaveitukerfi gaetu litid
ut. Til ad fa nakveemari nidurstddur skal hafa samband vid taeknideild Set ehf eda
sérhaefda verkfreedistofu.
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KAFLI 1.2 Asamt pvi ad vera med hzeft starfsfélk og gott vinnuumhverfi, vinnur Set avallt med

GADI fyrsta flokks framleidsluteekni og hraefni sem tryggir ad kaupendur fai gédar og
endingagodar vorur. Set vinnur eftir verklagi og kréfum sem settar eru i ISO 9001
stadli um stjérnun allra patta i starfsemi fyrirteekisins. Medal pess er ad fylgst sé
med geedum og rekjanleika voru og pjonustu allt fra byrjun til enda framleidslu og
afhendingarferla. Ymsar préfanir eru gerdar & vérum og Uttektir 4 vinnuferlum og
rekstri gaedakerfisins. Set fylgist med nytingu hraefna og endurvinnur eigin hraefni
samkveemt ISO 14001.

Eftirtaldir adilar sja um proéfanir og eftirlit fyrir Set.

G A DAKERFI P w\‘:’u
3l f \ e
A Loty S L FFI ‘rernwirme  i5s IIMIAA EURDHEAT
i>ST S09001] el FORSCHUNGSINSTITUT DRESDEN &POWER
KAFLI 1.3 Utreikningar og forsendur sem liggja ad baki pessum leidbeiningum er ad finna i

FORSENDUR UTREIKNINGA stadli EN 13941 og i eftirfarandi framleidslustédlum: EN 253, EN 448 og EN 488.
Utreikningarnir eru ekki allir i stadli EN 13941 og er pa studst vid hefdbundna
utreikninga. Kappkostad hefur verid ad hafa allar leidbeiningar réttar. Lesandi er
bedinn um ad koma dbendingum um hugsanlegar villur til Set & netfangid set@set.js.

Pegar utreikningar eru gerdir samkvaemt pessum leidbeiningum er aetlast til pess
ad vidkomandi hafi skilning a peim jé6fnum og reglum sem notast er vid, notagildi
og takmoérkunum peirra. Notkun pessara leidbeininga kemur ekki i stadinn fyrir
verkfraedimat sérfreedings. Set ehf. ber enga abyrgd & pvi hvernig lesandi nytir sér
efni handbdkarinnar.

KAFLI 1.4 Pegar velja a efni til hitaveitulagnar purfa akvednar forsendur ad liggja fyrir til ad rétt
LAGNAVAL efni sé valid i hverju tilviki fyrir sig. Til ad varpa ljési a eiginleika hvers véruflokks ma
lita & téfluna hér fyrir nedan:

TAFLA1.41 )
PR .. .. Hitapol Hamarks Aztlud

Eiginleikar hvers voruflokks Voruflokkur CCoT T T
Foreinangruo stalror 161°C 16 bar 0,300 - 560 I/s
Foreinangruo stalror o _
med PIR fraudi 175°C 16 bar 0,300 - 4401/s
EliSteel 120°C 16 bar 0,200 - 0,400 I/s
EliPex 95°C 6 og 10 bar 0,200-1001/s
EliCopp 120°C 16 bar 0,100 - 0,400 I/s
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Hitapol ,CCOT* er hitapolstala einangrunarfraudsins midad vid 30 ara endingu.
Fleira hefur ahrif & endingu hitaveitulagna en hitapol fraudsins. Hénnun med hlid-
sjon af adsteedum hefur par mikid ad segja, svo sem medhdndlun & hreyfingum
vegna hitapenslu. Hénnunarferlinu ma skipta i fijéra meginflokka:

Varmaporf veitu, akvérdun pipusteerda Q [W]
Akvérdun prystifalls Apg,, [Pa/m]
Akvérdun varmataps q [W/m]
Akvérdun penslu AL [m]

Set getur akvarfad varmapdrf veitna pegar sja parf fyrir umfang og kostnad
vid framkvaemd. Yfirleitt koma vidskiptavinir med utreiknada varmapérf veitu fra
verkfreedistofu par sem buid er ad fara yfir allar parfir sem kerfid a ad pjona. Ef
varmaporf og neysluvatnspérf eru ekki nakvaemlega utreiknadar geta afleidingarnar
ordid of kalt vatn vegna haegs rennslis eda of mikid prystifall vegna of grannra lagna.

Heegt er ad finna rétta pipustaerd pegar varmapérf hefur verid fundin. Midad er vid ad prysti-
fall sé & bilinu 100 - 200 Pa/m i NM < 150 I6gnum og 100 - 150 Pa/m hja NM = 150 I16gnum.
Pessi lidur er breyta sem hefur ahrif & stofnkostnad og kostnad vid deelingu. Set getur bodid
vidskiptavinum upp 4 reiknilikan par sem haegt er ad velja lagnir ut fra varmapérf. Varmatap
lagna skiptir miklu mali vid hénnun hitaveitukerfa.

EFTIRFARANDI ATRIDI HAFA MESTU AHRIF A VARMATAPID:

- Varmaleidni frauds

- Einangrunarflokkur

- Fragangur lagna i skurdi
- Framrasarhitastig vatns

- Hitastig jardvegs

- Astand og pykkt jardvegs

Pensla hitaveitulagna er veigamikid atridi pegar kemur ad endingu peirra. Til ad
medhdndla penslu ma notast vid pana eda penslulykkjur og er pad sidarnefnda
algengara. Bilanir i hitaveitukerfum stafa oft af hitapenslu a stali sem leidir sidan af
sér skemmdir & kdpu eda samskeytaefni. Pensla a ekki vid um sveigjanleg rér og pvi
eru engir pensluutreikningar fyrir pau.
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VID UTREIKNINGA A PENSLU PARF M.A. AD TAKA TILLIT TIL:

- Framréasarhitastigs

- Jar@vegspykkt ofan rérs

- Tidni hitunar og kéInunar yfir liftima kerfis
- Veggpykkt a stali

- Samsetning tengistykkja

KAFLI 1.5 HELSTU STADLAR SEM UNNID ER EFTIR VID FRAMLEIDSLU EINANGRADRA
STADLAR HITAVEITURORA FRA SET ERU EFTIRFARANDI:

EN 253 - District heating pipes - Preinsulated bonded pipe systems for directly
buried hot water networks - Pipe assembly of steel service pipe, polyurethane thermal
insulation and outer casing of polyethylene.

EN 448 - District heating pipes -Preinsulated bonded pipe systems for directly buried
hot water networks — Fitting assemblies of steel service pipes, polyurethane thermal
insulation and outer casing of polyethylene.

EN 488 - District heating pipes - Preinsulated bonded pipe systems for directly
buried hot water networks - Steel valve assembly for steel service pipes, polyurethane
thermal insulation and outer casing of polyethylene.

EN 489 - District heating pipes -Preinsulated bonded pipe systems for directly buried
hot water networks - Joint assembly for steel service pipes, polyurethane thermal
insulation and outer casing of polyethylene.

EN 13941 - Design and installation of preinsulated bonded pipe systems for district heating.

EN 14419 - District heating pipes — Preinsulated bonded pipe systems for directly
burried hot water networks — Surveillance systems.

EN 15698 - District heating pipes — Preinsulated bonded twin pipe systems for directly
buried hot water networks.

EN IS0 9001 - Quality management systems.
EN IS0 14001 - Environmental management systems.
AGFW FW 401 - Verlegung und Statik von Kunststoffmantelrohren (KMR).
Athugid ad pessi listi er alls ekki teemandi par sem fjdlmargir adrir stadlar
tengjast framleidslunni med einum eda 6drum heetti. Einnig eru til innanlands-

stadlar fyrir einstdk 16nd sem Set getur unnid eftir i samradi vid kaupanda.
Upplysingar i pessari bék midast vid EN stadla.
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KAFLI 1.6
STARFSSTODVAR

iSLAND - SET EHF.

# Eyravegur 41,
800 Selfossi

&= +354 480 2700
B +354 482 2099
@ set@set.is
& www.set.is

PYSKALAND - SET PIPES GMBH

# Zum lkenkamp 8,
D-45721 Haltern Am See

& +49 (0) 2364 508894-0
#9149 (0) 2364 508894-9
@ info@setpipes.de
@& www.setpipes.de
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KAFLI 2.0
FOREINANGRUD
EINFOLD STALROR

TAKNILYSING

Foreinangrud einféld stalrér eru einangrud med hérdu fraudi (PUR) ur pdlyuretani og
varin med PE hlifdarkapu. Rérin eru svokallad fast kerfi, p.e. stalrér, PUR-einangrun
og képa eru bundin saman i eina heild. Rorin eru framleidd i 6, 12 og 16 m einingum
i steerdum fréa DN 20 - 800 i einangrunarflokkunum EIN 1, EIN 2 og EIN 3. Nakveema
lysingu & malum og staerdum ma sja i kafla 2.9. Set getur bodid upp & einangrun a
60ru efni en tilgreint er i vorulista. Vinsamlegast hafid samband vid teeknideild Set
ef pess er 6skad. Foreinangrud stalrdr eru einnig framleidd upprullud i steerdum fra
20 - 28 mm ad pvermali. Nanari upplysingar um upprullud rér er heegt ad nalgast i
kafla 4 um sveigjanleg hitaveiturér undir framleidsluheitinu EliSteel.

NOTKUNARSVID
Pessi taeknilysing er gerd fyrir einangrad einfalt stal til notkunar sem hitaveituefni.

HRAEFNI

Set & einungis i vidskiptum vid vidurkennda hraefnabirgja. Gerd er krafa um ad allir
birgjar séu med 1ISO 9001 vottun og farid er yfir frammistédu peirra ad minnsta kosti
arlega til ad dkvarda aframhaldandi vidskipti. Farid er yfir gaedi mottekinna hraefna
og meelingar gerdar adur en pau fara i framleidsluferli.

EIGINLEIKAR 6, 12 0G 16 M STALRORA SKV. EN 253

Set notast vid stalrér fra vidurkenndum framleidendum. Kaupendur hitaveituréra geta
fengid afhent gaedaskirteini um efnainnihald sé pess 6skad fyrir afhendingu.

Stalrér og stalfittings eru ad lagmarki samkveemt eftirfarandi vidmidum:

Stalrér EN 253 '
PVERMAL 0G VEGGPYKKT: EN 10220
FRAGANGUR ENDA: EN IS0 9692-1
G/ADASKIRTEINI: EN 10204-3.1

Hafid samband vid séludeild ef 6skad er eftir 5drum tegundum af stalrérum.
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TAFLA 2.0.2
Stalfittings EN 448

P235GH TC1 skv. EN 10217-2 og 5, > DN 100
P235TR1 skv. EN 10217-1 DN 20 - 80

Kaldbeygdar DN 20 - DN 150 skv. EN 10253-2

T/EKNILEGAR KROFUR

SR Heitformadar DN 20 - DN 800 skv. EN 14870-1
SUDUTE EN 10253-2
MINNKANIR EN 10203-2
TAFLA 2.0.3 o d, t t,
Helstu mal & stalrérum [mm] [mm] [mm]
20 26,9 2,6 2,0
DN = Nafnmal 25 33,7 2,6 2,3
d, = Ytra pvermal stalrérs 392 42,4 32 2,6
t, = Veggpykkt - AGFW 401 40 48,3 32 26
t, = Veggpykkt - EN 253 50 60,3 3.2 29
65 76,1 3,2 2,9
80 88,9 3,2 3,2
100 114,3 3,6 3,6
125 139,7 3,6 3,6
150 168,3 4,0 4,0
200 219,1 45 4,5
250 273,0 5,0 5,0
300 323,9 5,6 5,6
350 355,6 5,6 5,6
400 406,4 6,3 6,3
450 457,0 6,3 6,3
500 508,0 6,3 6,3
600 610,0 71 7.1
700 711,0 8,0 8,0
800 813,0 8,8 8,8

EIGINLEIKAR EINANGRADS PUR-FRAUDS 6, 12 0G 16M SKV. EN 253
Pélyuretan-einangrunarefnid PUR hefur frdbeert einangrunargildi. Auk pess hefur pad
mjog gott burdarpol og gott pol gegn 6ldrun. PUR-efnid i rérunum fra Set er Pentan blasid.
PUR-efnid hefur mjog géda eiginleika til ad bindast annars vegar plastkapunni og hins vegar
stélrbrinu. Pessi binding er grunnpattur i ad mynda fastbundid hitaveitukerfi. Eftirfarandi er
upptalning & eiginleikum sem PUR efni fra Set standast ad lagmarki. Fraudteeknin sem Set
notar er HCFC laus og eydir ekki 6sonlagi jardar.

TAFLA 2.0.4 MAGN 0G STARD SELLA < 5% af pverskurdarflatarmali frauds skv. En 253 Kafli 4.4.2
Upptalning & eiginleikum
sem PUR efni fra Set

STiFNI / PRYSTIALAG > 0,30 MPa vid 10% aflogun skv. EN 253 kafli 4.4.3
Fyrir foreinangrud stalror SET 0,026 W/m-K

standast ad lagmarki Wil Krofur fra EN 253 kafli 4.5.6 < 0,029 W/m-K
161°C/30 ér fyrir fraud
HITAPOL (CCOT) 175°C/30 ar fyrir PIR fraud
>130°C/30 ar, lagmarkskrofur skv. EN 253 kafli 4.5.5.1
SKERSPENNA EN 253 Kafli 4.5.5.2

ASL/G SKERSPENNA FRAUDS > 0,12 MPa vid 23°C, Kafli 5.4.1.4
RADIALSKERSPENNA > 0,20 MPa vid 140°C, kafli 5.4.2

VATNSDRAGNI < 10% vatnsdraegni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.5
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EIGINLEIKAR KAPURORS SKV. EN 253

PE hlifdarkapa polir vel dlag, hefur mikid efnapol og hentar pvi mjég vel sem hlif utan
um einangrunina. i kapuna er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol gegn
sélarljési. Rorin, sem eru framleidd saumlaus, eru corona medhdéndlud til ad tryggja
goda vidlodun vid PUR fraudid. Pykktir kapurdra eru ad lagmarki samkveemt EN 253.
Helstu eiginleikar PE hlifdarkdpunnar eru eftirfarandi:

TAFLA 2.0.5 PLASTEFNI Polyethelyne — PE100
Helstu eiginleikar LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa samkvamt EN 253 Kafli 4.3.1.1
PE hlifdarkapunnar EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K
FLADISEYGJA BRADAR 0,20 - 1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2
TAFLA 2.0.6 D, tin
Helstu mal kapurdra I ]
skv. EN 253 * 30
90 3,0
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 110 3,0
t .. = Lagmarks veggbykkt 125 3,0
hlifdarkapu 140 3,0
160 3,0
180 3,0
200 3,2
225 3.4
250 3,6
280 3,9
315 41
355 45
400 4,8
450 5,2
500 5,6
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 79
900 8,7
1000 9,4
1100 10,2

1200 11,0




Taeknihandbok §oL

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A EINANGRUDUM EINFOLDUM STALRORUM

Strangt eftirlit er med allri framleidslu Set til ad tryggja avallt fyrsta flokks vérugeedi.
Vid eftirlit & einangrudum stalrérum er farid eftir kréfum i EN 253 stadli fyrir
hitaveiturdr, auk pess sem gerdar eru frekari profanir. Pjalfun starfsfolks og vitund
fyrir gaedum er einnig stér pattur i vandadri framleidslu.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A STALHLUTA FYRIR EINANGRUD TENGISTYKKI

Vid eftirlit & stalhluta fyrir einangrud tengistykki er farid eftir EN 448 stadli. Fyrirfram
akvedid hlutfall tengistykkja er avallt rontgenmyndad, auk pess sem sjonskodun og
prystipréfun fer alltaf fram.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A SAMSETTUM EINANGRUDUM TENGISTYKKJUM

Vid eftirlit & samsettum einangrudum tengistykkjum er farid eftir EN 448 stadli.
Set notar avallt allt ad 40% aukna pykkt vid framleidslu a hlifdarkapu til ad tryggja
meiri styrk, par sem mikid reynir a tengistykkin.

TAFLA 2.0.7 D, t
Hlifdarkapa tengistykkja [mm] [mm]
90 4,0
D, = Ytra pvermal hliféarképu 110 4,0
t = Veggpykkt hlifdarkapu 125 45
140 5,0
160 5,0
180 55
200 55
225 6,0
250 6,0
280 6,0
315 6,3
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KAFLI 2.1
HONNUN HITAVEITU

KAFLI 2.1.1
PRYSTIFALL

VARMAPORF

Vid akvérdun a steerd hitaveitulagna parf ad taka tillit til allrar notkunar,
b.e. upphitunar, neysluvatns, snjébraedslu sem og annarrar notkunar. Pvermal lagna
akvardast af summu & pvi rennsli sem kemur Ut Ur aftéppunarstddum. i pvi tilfelli sem
reedir um hitun ma notast vid eftirfarandi j6fnu:

Q

m:pw-cp-ﬁT

PAR SEM:
M = Massastreymi [m?¥/s]
Q = Aztlud varmapérf [W]
Pw = Edlismassi vatns (978 kg/m? vid 70°C)
c, = Varmarymd vatns (4191 J/kg-K vid 70°C)
AT = Mismunur & hitastigi framrasar og bakrasar (T,, - T ) [K]

DAMI: ibidahus hefur aflpérfina 14 kW og hitamismunur fram- og bakrasar er 40°C.
Ef midad er vid ad edlismassi og varmarymd vatns séu vid 70°C pa verdur vatnsporfin
fyrir husid:

th = Ll — 85,4x10°¢ ™ = 0, 0854
978 54 . 4191 i 40K ' s ’ s

PRYSTIFALL - FOREINANGRUD EINFOLD STALROR

Pegar varmaporf hefur verid fundin er heegt ad reikna ut prystifall fyrir valda steerd.
Ahrifapaettir & prystitap i [6gnum eru helstir lengd lagnar, fiélda tengistykkja, taekja,
beygja og haedarmismuni. Midad er vid ad prystifall i gronnum l6gnum sé & bilinu
100 - 200 Pa/m fyrir DN < 150 og 100 - 150 Pa/m i DN > 150. Kréfur um prysti-
fall geta verid mjog misjafnar, t.d. ef kerfid er med deelingu pa getur verid
kostnadarsamt ad hafa mikid prystifall. Til ad finna ut prystifall hverrar rérasteerdar og
gerdar fyrir sig er notast vid eftirfarandi j6fnu:

2 o
ﬁpH:’ir' = Jr ' di; Sl : 3 Hm “Pw g [E’]
PAR SEM:
f = Vidnamsstudull rors [-]
L  =Lengd rors [m]
d.  =Innra pvermal rérs [m]
V = Medalhradi vatns [m/s]

Pw = Edlismassi vatns (972 kg/m?® vid 80°C)
H_ = Haedarmismunur [m]
g = Pyngdarhrédun jardar (midad er vid 9,81 m/s?)
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Vionamsstudullinn er fundinn ut med j6fnunni:

PAR SEM:
k = Hryfi rors fyrir stal = 0,10 mm
Re = Reynoldstala rérs

Vidnamsstudulinn ma einnig finna groflega med Moody linuriti sem heegt er sja
i linuriti 2.1.1.1. En til pess ad finna studulinn parf ad vita hvers konar streymi er i
I6gninni. Pad er gert med pvi ad reikna ut Reynoldstélu (Re) fyrir vibkomandi
rér med jéfnunni:

PAR SEM:
V = Seigjustudull vatns (0,366 x 10 m?/s fyrir 80°C)

Reynoldstala < 2300 myndar lagstreymi i vatnsldégn, sem flokkast sem hagsteett
streymi og veldur pvi ad prystifall verdur minna i vatnslégninni. Ef Reynoldstalan
er > 4000 pa er talad um idustreymi, hringida myndast i streyminu sem eykur prysti-
falli® i 16gninni. bvi haerri sem Reynoldstalan er pvi 6flugri verda hringidurnar og pzer
leida til aukins prystifalls og meiri haetta er a4 ad pyttateering myndist i 16gninni og
tengistykkjum. Gildi & bilinu 2300 - 4000 geta myndad bléndu af lag- og idustreymi.

Hér & eftir ma sja linurit 2.1.1.2 prystifall vatns i einféldu réri m.t.t. vatnsparfar,

sverleika rérs, hrada vatns og prystifalls. Einng ma sja deemi um pad hvernig eigi ad
lesa ut ur linuritinu.
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LINURIT 2.1.1.1
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D/AMI UM HVERNIG NOTA MA PRYSTILINURITID

Reiknad hefur verid ad varmaporf fyrir ibudahverfi sé 150 I/s, enn a eftir ad finna Ut hvada pvermal af stalrori
henti best. Pumalputtareglan segir til um ad hentugt prystifall eigi ad vera 4 bilinu 100 - 150 Pa/m. | pessu tilviki pétti
raunheeft ad mida vid 100 Pa/m sem pydir ad vatnshradinn i rérinu er um 2,0 m/s og meelt er med DN 300 rori,

innanmal 312,7 mm.

10.000

Cety 8
1.000 L o M
= ===

150 Ifs

00 |

10 |
sl

1,0

01 |

0,0

i

10

TH160502IS /// 8

100
\Jpaiml )

DB00

T4 mm

OO0
A5 1 i

DRB00
95,8 mm

DRS00
#9454 mm
DMASD
4444 mm
DINADD
393,85 mm
DNAS0

| onen ™

1 ___-4‘"‘-\._‘_\_! 127 mm J

DM2S0
6310 e

[l
10,1 mm

DRNI%0
LES N mm

D125
13L5 mm

[N100
157,1 mm

DhED

B mn

DNES
T3 i

DRSO
.5 man

43,1

DM3Z
31,2 mm

DN2S
28,5 mm

DNZD
21,7 men

1.000




Taeknihandbok

LINURIT 2.1.1.2 - PRYSTIFALL VATNS i EINFOLDU STALRORI
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KAFLI 2.1.2 PENSLA - FOREINANGRUD EINFOLD STALROR

PENSLA Einangrad efni fra Set er fasteinangrad. Pad felur i sér ad ror, fraud og
hlifdarkapa eru bundin saman i eina heild. Pess vegna er gengid ut fra
pvi ad kapa og fraud lengist eda styttist med rorinu pegar vatnid i 16gninni
hitnar eda kolnar. Peir kraftar sem vinna a moti penslu vegna hitabreytinga F,
eru kraftur vegna punga jardvegs og kraftur vegna eiginpyngdar rérs med vatni.
Samanlagt mynda pessir vidnamskraftar kraftinn F. Eins og vid adra utreikninga i
bessari bok pa er midad vid IST EN 13941,

FRJALS LENGING
Lagnir sem hreyfast éhindradar eftir hitastigi lengjast samkveemt pessari j6fnu:

AL = a- AT L [mm]

PAR SEM:
L = Heildarlengd stalrérs [mm]
¢t = Lengdarpanstudull fyrir stal = 12,6 x 10¢ K™
AT = Mismunur a hitastigi framrasar og jardhitastigi (T, - T;) [K]

| t6flu nr. 2.1.2.1 ma sja nidurstddur Gtreikninga m.t.t. lengdar og medalhitastigs

lagnar.
TAFLA 2.1.2.1 L AT
Frjals lenging stalrdrs [mm] [m]
40K 50K 60 K 70K 80K 90 K 100 K
L = Heildarlengd stalrérs i metrum 10 50 6.3 7.6 8.8 10,1 13 12,6
AT = Mismunahitastig 20 10,1 12,6 15,1 17,6 20,2 22,7 25,2
30 15,1 18,9 22,7 26,5 30,2 34,0 37,8
40 20,2 25,2 30,2 35,3 40,3 45,4 50,4
50 25,2 315 37,8 441 50,4 56,7 63,0
60 30,2 37,8 45,4 52,9 60,5 68,0 75,6
70 353 441 52,9 61,7 70,6 79,4 88,2
80 40,3 50,4 60,5 70,6 80,6 90,7 100,8
90 45,4 56,7 68,0 79,4 90,7 102,1 113,4
100 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
110 55,4 69,3 83,2 97,0 110,9 124,7 138,6
120 60,5 75,6 90,7 105,8 121,0 136,1 151,2
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KAFLI 2.1.3 PRYSTIKRAFTUR VEGNA LENGINGAR
PRYSTIKRAFTUR Pegar stalrérid lengist vegna hitans pa myndast prystikrafturinn F_ i stalinu. Finna ma
prystikraftinn med jéfnunni:

F, =AT -a - Eg - A [N]

PAR SEM:
E;, = Fjadurstudull fyrir stal = 210 GPa
A = Pbversnidsflatarmal stalpipu [mm?]

| toflunni fyrir nedan ma sja nidurstddur Utreikninga m.t.t. pverskurdarflatarmals
stalrérs og medalhitastigs.

TAFLA2.1.3.1
Prystikraftur i stalrri [kN]
A AT
DN
DN = Nafnmal [mm?] 40K 50K 60 K 70K 80K 90 K 100K
A = Pverskurdarflatarmal
20 198,5 21,0 26,3 315 36,8 42,0 47,3 52,5
AT = Mismunahitastig
25 254,0 26,9 33,6 40,3 471 53,8 60,5 67,2
32 325,1 34,4 43,0 51,6 60,2 68,8 77,4 86,0
40 3733 39,5 49,4 59,3 69,1 79,0 88,9 98,8
50 522,9 55,3 69,2 83,0 96,9 110,7 124,5 138,4
65 666,9 70,6 88,2 105,9 123,5 141,2 158,8 176,5
80 861,6 91,2 114,0 136,8 159,6 182,4 205,2 228,0

100 1252,0 132,5 165,6 198,8 231,9 265,0 298,1 331,3
125 1539,3 162,9 203,6 2444 285,1 325,8 366,6 407,3
150 2064,7 218,5 273,2 3278 382,4 437,0 4917 546,3
200 3033,8 3211 401,4 4817 561,9 642,2 722,5 802,8
250 4209,7 445,6 556,9 668,3 779,7 8911 1002,5 1113,9
300 5599,8 592,7 740,9 889,0 1037,2 1185,4 1333,5 1481,7
350 6157,5 651,7 814,6 977,6 1140,5 1303,4 1466,4 1629,3
400 7918,8 838,1 1047,7 1257,2 1466,7 1676,3 1885,8 2095,3
450 8920,3 9441 1180,2 1416,2 1652,2 1888,2 21243 2360,3
500 9929,7 1051,0 1313,7 1576,4 1839,2 2101,9 2364,7 2627,4
600 134479 1423,3 1779,2 2135,0 2490,8 2846,6 3202,5 3558,3
700 17668,3 1870,0 2337,5 2805,0 3272,5 3740,0 4207,5 4675,0
800 222329 23531 2941,4 3529,7 4118,0 4706,3 5294,5 5882,8
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KAFLI 2.1.4 LENGD MILLI PENSLA FYRIR EINFALT ROR

LENGD MILLI PENSLA Kraftarnir sem vinna & méti penslu stalsins eru kraftur vegna punga jardvegs og
kraftur vegna eigin pyngdar hitaveiturérsins dsamt vatni. Samanlagt mynda pessir
vionamskraftar kraftinn F*sem finna ma med jé6fnunni:

1+ K, N
F=p (52 pep, mHee + o) | 5|

PAR SEM:
K, = Leidréttingarstudull fyrir pyngd jardvegs, fyrir sand = 0,50
P, = Edlismassi jardvegs, fyrir sand = 19000 N/m®
g =Vidnamsstudull, fyrir sand = 0,40
D, =Ytrapvermal hliféarkapu [m]
H_. = Fjarleegd fra midju rori ad yfirbordi jardar [m]
F, = Kraftur vegna eiginpbunga rérs med vatni [N/m]

Hreyfanleg lengd lagnar fra féstum punkti NFP (Natural Fix-Point) milli pensla ma
finna ut med eftirfarandi j6fnu:

A Oz
L =—|m
Zul F [ ]
PAR SEM:
a,, =Hamarks leyfileg asleeg spenna fyrir stal = 190 MPa
A = Pversnidsflatarmal rérs [mm?]

Leyfileg hamarkslengd milli pensla fyrir einfalt rér er sidan fundin it med jéfnunni:

LMux =2 LZH! [?‘H]

MYND 2.1.4.1 o e
Leyfileg hdamarkslengd \ ]
milli pensla ' we '
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i t6flum 2.1.4.1, 2.1.4.2 0g 2.1.4.3 ma sja nidurstddur fyrir hamarkslengd milli pensla
m.t.t. rérasteerda og & hvada dypt rorid er.

TAFLA 2.1.4.1 Stalror Hlifoarkapa Dypt rors
Hamarkslengd milli d t D t
pensla [m] DN [mm] [mm] [mm] [mm] 060m 0,80m 10m 12m
EIN 1 20 26,9 2,6 90 3,0 73,7 56,4 45,7 38,4
25 33,7 2,6 90 3,0 94,0 72,0 58,4 49,1
DN = Nafnmal 32 424 26 110 30 %8 744 605 509
d_ = Ytra pvermal stalrors
° 40 48,3 2,6 110 3,0 110,9 85,3 69,3 58,4
t, = Veggpykkt stalrors
o i 50 60,3 2,9 125 3,0 134,7 104,0 84,7 71,4
D, = Ytra pvermal hliféarkapu
t, = Veggbykkt hiffdarkapu 65 76,1 2,9 140 3,0 151,0 117,0 95,5 80,6
80 88,9 3,2 160 3,0 167,6 130,4 106,7 90,3
100 114,3 3,6 200 3,2 188,2 1475 121,3 103,0
125 139,7 3,6 225 3,4 200,9 158,3 130,6 1111
150 168,3 4,0 250 3,6 236,3 187,2 155,0 132,2
200 2191 45 315 41 261,2 209,1 1744 149,6
250 273 5,0 400 48 268,3 217,5 182,8 157,7
300 323,9 5,6 450 52 304,3 248,5 210,1 181,9
350 355,6 5,6 500 5,6 2917 239,6 203,3 176,6
400 406,4 6,3 560 6,0 320,7 265,5 226,5 197,5
450 457,0 6,3 560 6,0 355,6 295,1 252,3 220,3
500 508,0 6,3 630 6,6 337,3 281,9 2422 212,3
600 610,0 71 710 7.2 381,0 321,7 278,3 245,3
700 711,0 8,0 800 79 417,7 355,9 310,1 274,7
800 813,0 8,8 900 8,7 439,5 377,8 331,4 295,1

TH160502IS /13



Taeknihandbok §oL

TAFLA 2.1.4.2

Hamarkslengd Stalror Hliféarkapa Dypt rirs

:|Ir|\|1| zensla [m] DN D m e b 060m 080m 10m 12m
20 26,9 26 110 30 59,4 456 37,0 31,2

DN - Nafmél 25 337 26 110 30 75,9 58,3 473 39,8

d, = Ytra pvermél stalrors 32 424 26 125 30 84,3 65,0 52,9 446

t = Veggbykkt stalrors 40 483 26 125 30 96,6 745 60,6 51,1

D, = Yira pvermdl hiifarkapu 50 60,3 2,9 140 30 119,1 92,1 75,1 63,4

t, = Veggpykkt hlifdarkapu 65 76,1 29 160 30 1305 1014 829 70,1
80 88,9 32 180 30 1472 1148 941 79,7
100 1143 36 225 34 1649 1296 1068 908
125 139,7 36 250 36 1783 1409 1164 992
150 168,3 40 280 39 2077 1650 1369  117,0
200 2191 45 355 45 2271 1826 1527 1312
250 273,0 50 450 52 2329 1896 1599 1382
300 3239 5.6 500 56 2678 2196 1861 1615
350 355,6 5,6 560 6.0 2536 2093 1782 1551
400 4064 6.3 630 6.6 2768 2303 1972 1724
450 457,0 6.3 630 6.6 3076 2565 2199 1925
500 508,0 6,3 710 7.2 2004 2439 2103 1848
600 610,0 71 800 7.9 3279 2782 245 2134
700 71,0 8,0 900 8,7 3598 3080 2693 2392
800 813,0 8,8 1000 94 3842 3317 2017 2604
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TAFLA 2.1.4.3

Hamarkslengd Stalror Hliféarkapa Dypt rirs

:|Ir|\|1| gensla [m] DN e m b o060m 080m 10m 12m
20 26,9 26 125 30 517 39,8 32,4 273

DN - Nafnmél 25 337 26 125 30 66,1 50,9 414 34,9

d, = Ytra pvermal stalrors 32 424 26 140 30 745 57,6 46,9 39,6

t = Veggbykkt stalrors 40 483 26 140 30 85,4 66,0 53,8 454

D, = Ytra pvermdl hiifarkapu 50 60,3 29 160 30 1029 798 65,2 55,1

t, = Veggpykkt hlifdarkapu 65 76,1 29 180 30 1145 892 731 61,9
80 88,9 32 200 32 1308 1023 840 713
100 1143 36 250 36 1462 1153 952 81,1
125 139,7 36 280 39 1564 1241 1028 87,7
150 168,3 40 315 41 1811 1445 1202 1029
200 2191 45 400 48 1969 1590 1334 1149
250 273,0 50 500 56 2045 1672 1415 1226
300 3239 56 560 6.0 2326 1917 1630 1418
350 355,6 5,6 630 6.6 2184 1813 1549 1352
400 4064 6.3 710 7.2 2374 1986 1707 1497
450 457,0 6.3 710 7.2 2642 2215 1907 1674
500 508,0 6,3 800 7.9 2488 2102 1819 1603
600 610,0 71 900 8,7 2813 2398 2091 1853
700 71,0 8,0 1000 94 3134 2695 2364 2106
800 813,0 8,8 1100 102 3388 2937 2591 2319
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KAFLI 2.1.5 VARMATAP - FOREINANGRUD EINFOLD STALROR

VARMATAP Einn af mikilveegustu eiginleikum hitaveitukerfa er vardveisla peirra & hita. Par
sem flestar hitaveitur i Evropu purfa ad brenna gasi, oliu, lifmassa eda sorpi pa
skiptir god einangrun og vandadur fragangur i jordu miklu mali. Set vinnur ad
stédugri préun a beettu einangrunargildi fraudsins i nanu samstarfi vid birgja. Pannig
studlar Set ad beettri orkunytingu og par med minni CO, losun.

Nidurstddur taflna eru reiknadar ut skv. EN 13941.

Til pess ad geta reiknad Ut varmatap réra parf annars vegar ad finna ut medalhita-
stig vatns og hins vegar ad finna heildarvarmaleidnistudul kerfisins.

Medalhitastig vatns er reiknad ut samkvaemt j6fnunni:

(TvrL+TrL)
Ty = -2 — T; [K]

PAR SEM:

T, = Framrasarhitastig [°C]

T. = Bakrasarhitastig [°C]

RL

T. = Jardvegshitastig [°C]

E

DZAMI: Lagt er upp med ad framrasarhiti sé 80°C og bakrasarhiti 60°C.
Reiknad er med ad jardhiti sé 10°C.

TM=M_10
2
Tw =60 K

Utreiknad er medalhitastig T,, 60 K.

Foreinangrud stalrér eru samsett af hlifdarkapu, fraudi og stalréri. Oll pessi efni
tapa mismiklum varma og kallast pad varmatap (q). Notast er vid eftirfarandi
j6fnur til ad reikna Ut varmavidnam (R) hvers efnis sem sidar verdur notad til ad finna
varmaleidnistudulinn (Ug,  ..)-
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VARMAVIDNAM STALRORS
n 1 7 (d”) m-K ]
. —_—— T —_—
SET 20w Ag d;/ | w
PAR SEM:
Ay, =Varmaleidni fyrir stal = 50,0 W/m-K
d, =Ytra pvermal rors [m]
d. = Innra pvermal rors [m]
VARMAVIDNAM FRAUDS
1 Dp”_ﬂ - K
hon = (52|
L e T s N T
PAR SEM:
Apyr = Varmaleidni fyrir fraud = 0,0260 W/m-K
D,z = Ytra pvermal frauds [m]
d.  =Ytra pvermal rors [m]
VARMAVIBNAM HLIFDARKAPU
R 3 1 ; (Dr,) [m . H]
PE10D = —2 % hprion n E W

PAR SEM:
Arey= Varmaleioni fyrir hlifdarkapu = 0,400 W/m-K
D, =Ytra pvermal hliféarkapu [m]
D, = Innra pvermal hlidarkapu [m]

VARMAVIDNAM JARDVEGS
Jardvegur umhverfis hitaveitur6rid og dypt rors hefur einnig ahrif & varmatap kerfis.
Med eftirfarandi j6fnu ma reikna Ut varmavidnam jardvegs:

R 1 ; (4-2,-) m-HJ
S L W W

PAR SEM:
HS = Varmaleidni fyrir jardveg = 1,20 W/m-K
D, =Ytra pvermal hliféarkapu [m]
Z, = LeiOrétt gildi dypt rrsins m.t.t. varmamotst6du jardvegs sem fundinn er
ut med j6fnunni:
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Zc = HE-,_- + Rﬂ y ""ls [Tl‘l]

PAR SEM:
H.. = Fjarlaegd fra midju réri ad yfirbordi jardar (midad var vid 0,60 m
dypi auk radius hlifdarkapu)
R, =Varmavidnam fyrir yfirbordsefni = 0,0685 m?-K/W
Annar pattur sem hefur ahrif & varmtap kerfis er pegar fram- og bakrasarlagnir eru
lagdar ofan i sama skurd med litlu millibili. Med eftirfarandi j6fnu ma reikna ut varma-
vionam fyrir samsida stallagnir:

i 1 o L 2-2,)2 m- K
T ( c w}

PAR SEM:
C = Fjarleegd milli samsida réra [m]

Allar nidurstdédur varmavidnams kerfis eru nu lagdar saman og nyttar i eftirfarandi
jo6fnu til ad finna ut varmaleidnistudul kerfisins:

1 IW

U G i jora —
RS Ree + Rpur + Rpgroo + Re + Ry, Im- K

Heildarvarmatap hitaveiturérsins er reiknad ut fra jéfnunni:
w ]

= ”.lmrl jorad " TJ.'l IE
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VARMATAP FRA NIDURGROFNUM EINFOLDUM STALRORUM

i t6flum 2.1.5.1, 2.1.5.2 og 2.1.5.3 ma sja nidurstédur varmataps fra nidurgréfnum
einféldum hitaveituldgnum i einangrunarflokkum EIN 1 - 3 m.t.t. varmaleidnistuduls
og medalhitastigs T,,.

TAFLA2.1.5.1 T

Varmatap - einfalt stalror DN [n?r%] [l\JI?ID/HrInm?] -

Wi EIN 1 20K 40K 50K 60K 70K 80K
20 9 0,126 2,52 5,04 6,30 756 8,62 10,1

DN = Nafnmél 25 9 0,152 3,05 6,10 7,62 9,14 107 12,2

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 32 110 0,156 3,12 6,23 7,79 9,35 10,9 12,5

Vs j0rs = Varmaleioni rors i skurdi 40 110 0,178 3,56 7,12 8,90 10,7 12,5 14,2

Tu = Medalhitastig 50 125 0198 39 791 9,89 119 138 15,8
65 140 0,231 4,62 9,24 115 139 16,2 185
80 160 0238 476 953 119 14,3 167 19,1
100 200 0,250 4,99 9,98 12,5 15,0 175 20,0
125 295 0,287 574 115 14,4 17,2 20,1 23,0
150 250 0,336 6,73 135 16,8 20,2 235 26,9
200 315 0,366 7,31 14,6 18,3 21,9 25,6 29,2
250 400 0,356 7,12 142 17,8 21,4 24,9 285
300 450 0,406 812 16,2 20,3 24,4 284 325
350 500 0,397 7,04 15,9 19,9 238 27,8 31,8
400 560 0,421 8,42 16,8 21,0 253 295 33,7
450 630 0,424 85 17,0 212 255 29,7 33,9
500 710 0,413 83 16,5 20,7 248 28,9 33,0
600 800 0,497 9.9 19,9 24,9 298 34,8 39,8
700 900 0,563 113 225 28,2 33,8 39,4 45,1
800 1000 0,63 12,6 253 31,6 37,9 44,2 50,5
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TAFLA 2.1.5.2

Varmatap - einfalt stalror DN D, Usin om0 T

[W/m] EIN 2 [mm]  [WmKI 50k 40k 50K 60K 70K 80K
20 110 0,109 2,17 435 5,43 6,52 7,61 8,69

DN = Nafnmal 25 110 0,128 2,56 5,11 6,39 7,67 8,95 10,2

D, = Yira pvermal hiifoarkdpu 32 125 0,139 2,77 5,55 6,93 8,32 9,71 11,1

U = Varmaleidni rérs i skurdi

T - Mesalhiast 40 125 0,156 3,12 6,24 7.80 9,36 10,9 12,5
50 140 0,174 3,48 6,95 8,69 104 12,2 13,9
65 160 0,194 3,88 7,77 9,71 1,7 13,6 15,5
80 180 0,203 4,07 8,14 10,2 12,2 14,2 16,3
100 225 0,212 4,24 8,49 10,6 12,7 14,9 17,0
125 250 0,243 4,86 9,73 12,2 14,6 17,0 19,5
150 280 0,274 5,49 11,0 13,7 16,5 19,2 219
200 355 0,290 5,81 11,6 145 174 20,3 232
250 450 0,285 5,70 14 14,2 17,1 19,9 22,8
300 500 0,324 6,47 12,9 16,2 194 22,7 259
350 560 0,313 6,26 12,5 15,7 18,8 219 25,1
400 630 0,325 6,50 13,0 16,3 195 22,8 26,0
450 710 0,326 6,52 13,0 16,3 19,6 22,8 26,1
500 800 0,319 6,39 12,8 16,0 19,2 22,4 255
600 900 0,369 737 14,7 184 22,1 2538 295
700 1000 0,416 83 16,6 20,8 25,0 29,1 333
800 1100 0,464 9,3 18,6 23,2 27,9 32,5 37,2
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TAFLA 2.1.5.3

Varmatap - einfalt stalror DN D,  Usniwno Ty

[W/m] EIN 3 [mm]  (WmK] 99k 40k 50k 60K 70K 80K
20 125 0,100 2,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00

DN = Nafnmal 25 125 0,116 2,32 4,64 5,80 6,96 8,12 9,28

D, = Ytra pvermal hiifoarkapu 32 140 0,126 253 5,06 6,32 7,59 8,85 10,1

U = Varmaleidni rors i skurdi

T Mebalnast 40 140 0,141 2,81 5,62 7,03 8,44 9,84 11,2
50 160 0,152 3,04 6,08 761 9,13 10,6 12,2
65 180 0,170 341 6,82 8,52 102 119 136
80 200 0,180 3,61 721 9,02 10,8 12,6 14,4
100 250 0,187 3,74 7,49 9,36 11,2 13,1 15,0
125 280 0,209 418 8,36 10,4 12,5 14,6 16,7
150 315 0,230 4,60 9,19 115 13,8 16,1 18,4
200 400 0,241 4,81 9,62 12,0 14,4 16,8 19,2
250 500 0,242 4,84 9,67 12,1 14,5 16,9 193
300 560 0,266 5,31 10,6 133 15,9 18,6 21,3
350 630 0,257 5,14 10,3 12,8 15,4 18,0 20,6
400 710 0,264 5,28 10,6 132 15,8 185 21,1
450 800 0,265 5,29 10,6 132 15,9 185 21,2
500 900 0,261 5,22 10,4 13,0 15,7 183 20,9
600 1000 0,299 5,98 12,0 15,0 17,9 20,9 23,9
700 1100 0336 6,73 135 16,8 20,2 235 26,9
800 1200 0374 7,48 15,0 18,7 224 26,2 29,9
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KAFLI 2.2
FLUTNINGUR OG GEYMSLA

TAFLA 2.2.1
Pyngd og fjéldi rora i bunti

MYND 2.2.1

HiFING MED STROFFUM
Vi@ hifingu verdur ad nota
flatar stroffur.

Reipi, kedjur og annan
sivalan hifingarbunad ma
ekki nota
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FOREINANGRUD EINFOLD STALROR 0G TENGISTYKKI

Yfirleitt eru einangrud rér og tengistykki flutt og afhent a voruflutningabil.
Tryggja parf ad véruflutningabifreid hafi adgengi alla leid a afangastad med allt
ad 12 m farm eda jafnvel 16 m ef pad & vid. Rér og tengistykki eru afhent med
lokum a stalendum og eiga pau ad vera a endunum par til samsetning fer fram.
Allt samskeytaefni eins og t.d. krumpur og samskeytahdlkar koma i pléstudum
umbudum. Plastid ma ekki rjufa fyrr en efnid er notad. Kaupandi ber abyrgd &
losun farmsins. Til pess ad losun gangi sem best fyrir sig parf ad undirbua flatt og
purrt losunarsveedi. Ekkert ma vera a losunarsvaedi sem getur skemmt hlifdarkapuna.
Einangrud stalror fra Set eru athent i buntum skv. t6flunni hér ad nedan og i lausu,
eda eftir 6skum vidskiptavinarins.

HLIFDARKAPA LENGDIR
YTRA PVERMAL 6m PYNGD EIN 1 12m PYNGD EIN 1
[mm] [stk] [ka] [stk] [ka]
90 58 1298 58 2596
110 38 1223 38 2319
125 26 1107 26 2133
140 23 1208 23 2344
160 20 1248 20 2433
180 17 989 17 1979
200 14 1212 14 2424
225 9 960 9 1920
250 7 1027 7 254
LOSUN A FARMI

Vid hifingar & rérum skal avallt
fylgja videigandi 6ryggisreglum
til ad lagmarka slysaheettu. Aldrei
skal hifa yfir folki og stjérnandi
hifinga skal stadsettur i 6ruggri
fjarlaegd. Allur bunadur sem notadur
er vid hifingar skal vera vidur
kenndur sem slikur, CE merktur
og med tilgreindri  hamarks-
lyftigetu. Naudsynlegt er ad nota ¢
flatar neelonstroffur, ekki minni en
100 mm breidar pegar rér eru hifd. Ekki ma nota kedjur, kadla, vira eda annan sivalan
hifingarbunad. Vid affermingu a staerri steerdum, p.e. 12 m og 16 m rérum, sem hifa
parf eitt i einu skal nota burdarbita til ad halda stroffum adskildum (sja mynd 2.2.1).
Pessi biti skal vera a.m.k. 4 m langur. Pad er stranglega bannad ad lata rér eda
tengistykki falla nidur af flutningataeki. Hlifdarkapa réra er vidkvaem fyrir h6ggum og
hvéssum brinum. Geetid pess ad hlifdarkapa sé dskemmd, skemmdir & henni geta
valdid frekari skemmdum a rori eftir ad pad fer i notkun.
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STADUR

Roérum skal staflad upp med millileggjum a milli heeda eda leggja i sand. Bil & milli
millileggja ma ekki vera meira en 2 m. Ekki ma stafla haerra en i 2 m haed. Rada skal
rérum pannig ad punktalag fari ekki yfir 0,3 N/mm? (3 kg/cm?). Lagmarksbreidd milli-
leggja ma ekki vera minni en 140 mm.

Sandundirlag skal vera laust vid steina sem skemmt geta kapur. Undirlagid verdur
ad vera slétt og purrt. Staedan verdur ad vera pannig stadsett ad nedsta rddin liggi
ekki i vatni. Staedur sem stafladar eru i keilulaga steedu mega ekki vera heerrien 2 m
og fleygar verda ad stydja vid nedstu rédina.

MYND 2.2.2

STADA MED MILLILEGGJUM
Rada skal rérunum pannig
ad punktalag fari ekki yfir

00
eisls
QOO
3

AFE
L)

Max 2,0m
0,3 N/mm?2 (3 kg /cm?)
TENGISTYKKI
Tengistykki skal geyma par sem vatn nzer ekki i einangrun, 1atid einangrun avallt visa
nidur & vid.

MYND 2.2.3 /ff\/[

HNE OG TESTYKKI | H‘ |
oL . ye s / -~
Latid einangrun avallt visa // /l |(7L——f.:f/_/fj_

A _—
nidur & vid &\rﬁ/q — I|'——D
7 _—:/—.7-}'}/
T rL1
<
N

Ef rér eda tengistykki eru geymd til lengri tima utandyra skal verja stalrérin gegn
teeringu.

PUR FRAUD 0G SAMSKEYTAEFNI

Geymid hdlka, krumpur, penslupuda sem og adra fylgihluti a frostlausum stad par
sem sOl naer ekki ad skina a pau. Fljétandi skammta i tunnum, brdsum eda pokum
skal geyma vid hitastig a bilinu +10°C til +20°C og i leestri geymslu. Samskeytaefnid
Poly (ljost efni) og Isocyanate (dokkt efni) ma ekki undir nokkrum kringumstaedum
frijosa, p.e.a.s. fara undir 0°C i geymslu eda notkun, ef pad gerist kristallast efnid og
verdur énotheett.
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KAFLI 2.3 ADFERDIR VID LAGNINGU

FRAGANGUR LAGNA Képan og fraudid feerast asleegt med penslu stalsins. Allir adrir utanadkomandi
kraftar sem koma fra umhverfinu feerast yfir i stalid i gegnum jardveg. Petta setur
efninu akvednar skordur, ef ekki er farid eftir settum reglum getur alagid a kapuna,
fraudid og stalid ordid of mikid. Pad getur leitt til timabaerra bilana i hitaveitukerfinu.

Pad sem hefur einkum ahrif & endingu hitaveitukerfa er hversu oft og hversu mikid
hitamismunur sveiflast yfir liftima kerfis og hvernig gengid var fra 16gninni med tilliti
til penslu. Mesta araunin er an efa vid kalda lagningu pegar hleypt er a fullfragengna
I6gn upp i framrasarhitastig.

Moguleiki er a ad beita mismunandi adferdum vid ad taka upp peer hreyfingar sem
verda vid hitabreytingar i kerfinu. Hér verdur einungis farid yfir paer helstu. P6 verdur
ad skoda hvert verkefni sérstaklega fyrir sig og ef breyta & fra radlégdum adferdum
parf ad hafa samband vid taeknideild Set.

FLOKKUN LAGNAKERFIS
Pegar lagnakerfi er flokkad parf ad taka tillt til patta eins og 6ryggis og umfangs.
IST EN 13941 leggur til eftirfarandi flokkun:

TAFLA 2.3.1 - Gronn og medalstér ror med 1ag gildi aslegrar spennu
Flokkun Iagnakerfis Flokkur A - Kerfi sem ekki eru likleg til a0 valda skemmdum & utanadkomandi kerfum eda mannvirkjum
- Kerfi sem fela i sér litla fjarhagslega ahattu

Flokkur B - Haar aslaegar spennur, gronn og meoalstor ror

- Kerfi med sverum l6gnum og/eda har kerfisprystingur

Flokkur C - Kerfi sem eru likleg til ad valda skemmdum & utanadkomandi kerfum eda mannvirkjum
- Sérstakt eda flokio kerfi
AHRIFAPATTIR PENSLU

Stadallinn leggur til ad reiknadar séu fjorar breytur til ad finna ut érugga endingu
kerfis. Paer eru eftirfarandi:

1. Gildi vegna innri prystings

2. Gildi vegna endurtekins élags

3. Gildi sem geta leitt til 6stddugleika eda aflégunar

4. Afldgun eda sig sem geta haft ahrif & lagnakerfid eda
utanadkomandi kerfi eda mannvirki

Nakveemari lysingu & utreikningum tengdum pessari flokkun er ad finna i EN13941.
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LINURIT 2.3.1
Spennuflokkun stéls
skv. EN 13941*

KAFLI 2.3.1

KOLD LAGNING,
ENGIN PENSLUSTYKKI

[ ]
350
300
e B
E
£
E 250 A
= Ag = Re(T)
=
T 200 - c
-
= A
n 15{] -
2 rjt=287 dt,
26,9020 323,9/5.6 1016M0
1 I‘}U I I | | | l 1 I | | II
5 10 15 20 25 30 35 40 45 a0
rJt

KOLD LAGNING, ENGIN PENSLUSTYKKI

Med pessari adferd ma leggja rérid i tilbuinn skurd, ganga fra honum og hleypa sidan
vatni a. Pessari adferd ma beita par sem framrasarhitastigid, mismunur jardvegs-
hitastigs og framrasarhitastigs er < 85°C, pad flokkast pa i flokk A. i flokki B eru
asleegar spennur ordnar haar, hitastigid par er 85°C < T < 130°C. bPegar pessari
adferd er beitt verdur ad huga vel ad éllum utanadkomandi pattum. T.d. eru haedar-
breytingar i landslagi og litlar gradubeygjur ekki leyfdar sdkum kiknunarheettu.
Spennan sem myndast pegar hleypt er a kerfid ma finna it med j6fnunni:

JSIZR'EH'&T

PAR SEM:
O, =Tog- og prystispenna [N/mm?]
E,, = Fjadurstudull fyrir stal = 210 GPa
&t = Lengdarpansstudull fyrir stal = 12,6 x 10° K"
AT = Mismunur a jardhitastigi T_ og framrasarhita T,
(Jardvegshitastig er midad vid 10°C)

Til ad lesa ur linuriti 2.3.1 hér fyrir ofan ma nota t6flu 2.3.1.1 a neestu sidu til
hlidsjénar.

*IST EN 13941+A1:2010; Bls. 21; Mynd 3, birt med leyfi Stadlarads islands.
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TAFLA 2.3.1.1

d, t T, AT (]
SpennUﬂOkkUn skv. DN [mm] [mm] [°C] K] [N/mm2] Fon Flokkur
EN 13941 20 26,9 2,6 50 40 106 5.2 A
25 33,7 2,6 55 45 119 6,5 A
32 42,4 2,6 60 50 132 8,2 A
DN = Nafnml 40 483 26 65 55 146 93 A
d, = Ytra pvermal stalrors
50 60,3 2,9 70 60 159 10,4 A
t = Veggbykkt stalrérs
) — 65 76,1 2,9 75 65 172 13,1 A
T, = Framrasarhitastig
AT = Mismunahitastig 80 88,9 3,2 80 70 185 13,9 A
J = Innri Spenna 100 114,3 3,6 85 75 198 15,9 A
r.. = Hlutfall radiusar og 125 139,7 3,6 90 80 212 19,4 A
veggpykktar ror 150 168,3 4,0 95 85 225 21,0 A-B
200 2191 45 100 90 238 24,3 B
250 273,0 5,0 105 95 251 27,3 B
300 3239 5,6 110 100 265 28,9 B-C
350 355,6 5,6 115 105 278 31,8 C
400 406,4 6,3 120 110 291 32,3 C
450 457,0 6,3 125 115 304 36,3 C
500 508,0 6,3 130 120 318 40,3 C
600 610,0 71 135 125 331 43,0 C

* DN 20-60 skv. AGFW hefur sému flokkun.

DZAMI: Leggja a 1500 m logn af staerdinni DN 500 an penslustykkja.
Framrasarhitastigid er 130°C og hitastigid vid lagningu er 10°C.

os, = 12,6 x107K~1-2,1x 10° "*’/mm2 (130 — 10)K

gse = 318 N{,mmz

350 1
300 4 =

£

;z‘_' 250 -

< Aa = Re(T)

—~

I 200 A c

~

= A

L] 150

2 rJt=287 dyft,

26,920 323,956 1016710
100 +4 T T T T I T T T I| -
& 10 15 20 25 30 35 40 45 50

rjt

Af toflunni hér fyrir ofan ma sja ad DN 500 er med Moe = 40,3 pa getum vid lesid ur
t6flunni ad flokkur C leyfir ekki svona haar spennur, max ca. 245 N/mm?. Hér verdur
annadhvort ad setja inn penslur eda laekka framrasarhitastigid.
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KAFLI 2.3.2 KOLD LAGNING MED U 0G Z PENSLUM
KOLD LAGNING, Med pessari adferd ma leggja rorid i tilbuinn skurd, ganga fra honum og hleypa
MED U OG Z PENSLUM sidan vatni a. En einungis svo lengi sem lengsti leggur er <L__. MilliL__ er hzegt

ad taka upp pensluna med Z- eda U-penslustykkjum allt eftir pvi sem hentar hverju
sinni. Pessari adferd ma beita par sem framrasarhitastigid er < 85°C. Setja verdur
penslupuda & beygjurnar par sem hreyfingin verdur.

MYND 2.3.2.1
U penslustykki og
Z penslustykki

a N H
TAFLA 2.3.2.1 Stalror Hlifoarkapa Dypt rors
Hamarkslengd milli d t D t
pensla [m] DN [mm] [mm] [mm] [mm] 060m 0,80m 10m 12m
EIN 1 20 26,9 2,6 90 3,0 73,7 56,4 45,7 38,4
25 33,7 2,6 90 3,0 94,0 72,0 58,4 49,1
DN = Nafnmal 32 424 26 110 30 %8 744 605 509
d_ = Ytra pvermal stalrors
° 40 48,3 2,6 110 3,0 110,9 85,3 69,3 58,4
t, = Veggpykkt stalrors
o i 50 60,3 2,9 125 3,0 134,7 104,0 84,7 71,4
D, = Ytra pvermal hliféarkapu
t, = Veggbykkt hiffdarkapu 65 76,1 2,9 140 3,0 151,0 117,0 95,5 80,6
80 88,9 3,2 160 3,0 167,6 130,4 106,7 90,3
100 114,3 3,6 200 3,2 188,2 1475 121,3 103,0
125 139,7 3,6 225 3,4 200,9 158,3 130,6 1111
150 168,3 4,0 250 3,6 236,3 187,2 155,0 132,2
200 2191 45 315 41 261,2 209,1 1744 149,6
250 273 5,0 400 48 268,3 217,5 182,8 157,7
300 323,9 5,6 450 52 304,3 248,5 210,1 181,9
350 355,6 5,6 500 5,6 291,7 239,6 203,3 176,6
400 406,4 6,3 560 6,0 320,7 265,5 226,5 197,5
450 457 6,3 560 6,0 355,6 295,1 252,3 220,3
500 508 6,3 630 6,6 337,3 281,9 2422 212,3
600 610 71 710 7.2 381,0 321,7 278,3 245,3
700 71 8,0 800 79 417,7 355,9 310,1 274,7
800 813 8,8 900 8,7 439,5 377,8 331,4 295,1
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TAFLA 2.3.2.2

Hamarkslengd Stalror Hliféarkapa Dypt rirs

:|Ir|\|1| tzaensla [m] DN D m e b 060m 080m 10m 12m
20 26,9 26 110 30 59,4 456 37,0 31,2

DN - Nafnmél 25 337 26 110 30 75,9 58,3 473 39,8

d, = Ytra pvermal stalrors 32 424 26 125 30 84,3 65,0 52,9 446

t = Veggbykkt stalrors 40 483 26 125 30 96,6 745 60,6 51,1

D, = Yira pvermdl hiifarkapu 50 60,3 2,9 140 30 119,1 92,1 75,1 63,4

t, = Veggpykkt hlifdarkapu 65 76,1 29 160 30 1305 1014 829 70,1
80 88,9 32 180 30 1472 1148 941 79,7
100 1143 36 225 34 1649 1296 1068 908
125 139,7 36 250 36 1783 1409 1164 992
150 168,3 40 280 39 2077 1650 1369  117,0
200 2191 45 355 45 2271 1826 1527 1312
250 273,0 50 450 52 2329 1896 1599 1382
300 3239 5.6 500 56 2678 2196 1861 1615
350 355,6 5,6 560 6.0 2536 2093 1782 1551
400 4064 6.3 630 6.6 2768 2303 1972 1724
450 457,0 6.3 630 6.6 3076 2565 2199 1925
500 508,0 6,3 710 7.2 2004 2439 2103 1848
600 610,0 71 800 7.9 3279 2782 245 2134
700 71,0 8,0 900 8,7 3598 3080 2693 2392
800 813,0 8,8 1000 94 3842 3317 2017 2604
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TAFLA 2.3.2.3

Hamarkslengd Stalror Hliféarkapa Dypt rirs

:|Ir|\|1| I;ensla [m] DN e m b o060m 080m 10m 12m
20 26,9 2,6 125 3,0 51,7 39,8 32,4 27,3

DN = Nafmél 25 33,7 2,6 125 3,0 66,1 50,9 41,4 34,9

d. = Yira pvermél stalrdrs 32 424 26 140 3,0 74,5 57,6 46,9 39,6

t, = Veggbykkt stalrdrs 40 483 26 140 3,0 85,4 66,0 53,8 454

D, = Ytra pvermal hiifdarkapu 50 60,3 2.9 160 3,0 102,9 79,8 65,2 55,1

t, = Veggbykkt hiifdarkapu 65 76,1 29 180 30 1145 892 73,1 61,9
80 88,9 3.2 200 3.2 130,8 1023 84,0 713
100 114,3 3,6 250 36 1462 1153 95,2 81,1
125 139,7 3,6 280 39 1564 1241 102,8 87,7
150 168,3 4,0 315 4,1 181,1 1445 1202 1029
200 219,1 45 400 48 1969 1590 1334 1149
250 273,0 5,0 500 56 2045 1672 145 1226
300 3239 5,6 560 6,0 2326 1917 1630 1418
350 355,6 5,6 630 6,6 2184 1813 1549 1352
400 406,4 6,3 710 7.2 237,4 1986 1707 1497
450 457,0 6,3 710 7.2 2642 2215 1907 1674
500 508,0 6,3 800 7.9 2488 2102 1819 1603
600 610,0 7.1 900 87 2813 2398 2091 185,3
700 711,0 8,0 1000 94 3134 2695 2364 2106
800 813,0 8,8 1100 10,2 3388 2937 2591 231,9

KAFLI 2.3.3 PENSLUPUDAR

PENSLUPUDAR Til pess ad taka a méti pensluhreyfingum a nidurgréfnum hitaveituldgnum vid beygijur,

greinistykki og pana er naudsynlegt ad hafa rétta steerd af penslupidum utan um
hlifdarkapuna. Penslupudar fra Set eru framleiddir ur freyddu PE efni sem tekur ekki
i sig vatn eda efni ur jardvegi. Motturnar eru riffladar og myndar hver peirra 26 rifflur.
Pegar riffludu motturnar hafa verid settar utan um rérid er pynnri dikur ur sama efni
settur i kringum rérid og penslupudana til ad loka fyrir sand og jardefni.

Penslupudar afhendast sem mottur i staerdinni 1000 x 2000 x 40 mm.

Vafningsdukurinn er 1000 mm & breidd og 5 mm pykkur, & hverri rdllu eru
154 m. Pykkt pudans segir til um hversu mikla hreyfingu pudinn getur tekid upp.
Hver pudi er 40 mm a pykkt og getur tekid upp 35 mm, mdguleiki er & ad rada
saman allt ad premur pudum sem geta pa tekid allt upp i 105 mm. Penslupudarnir
skerast samkvaemt t6flu 2.3.3.1.
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TAFLA 2.3.3.1 D Y b
Skurdur pensluptida [mm] stk. [mm] .
<i 2 120 1
D, = bvermal kdpu [mm] 110 2 120 1
Y = Fjoldi riffla stk. 125 ” 120 1
b = Breidd [mm] 140 5 120 1
S = Sterdnr.
160 2 120 1
180 4 240 2
200 4 240 2
225 4 240 2
250 4 240 2
280 4 240 2
315 6 360 3
355 6 360 3
400 8 480 4
450 8 480 4
500 8 480 4
560 10 600 5
630 12 720 6
710 14 840 7
Vinsamlegast hafi® samband vid taeknideild Set til ad akvarda pykkt penslupuda
sem porf er &.
MYND 2.3.3.1
Fragangur penslupuda
xberﬂslupmﬁi
e PE hlifdarrér
”f Fraud

- L2
-~ Stalrér
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Til ad ékvarda pykktina a penslupudunum parf ad vita hversu mikil lengingin er AL,
hana ma finna med eftirfarandi formulu:

AL, =a-aT-L— (1 E
= 2+ 4; By,

PAR SEM:
AL, = Lenging lagnar [m]
tt = Lengdarpanstudull fyrir stal = 12,6 x 10¢ K
AT = Byrjunarhitastig — lokahitastig [°C]
L =Roralengd <L, [m]
F, = Vidnamskraftur lagnar (sja t6flu 2.3.3.2) [kN/m]
A = Pverskurdarflatarmal stalrors [m?]
E;, = Fjadurstudull fyrir stal = 210 GPa

DAMI: Tokum daemi med logn sem er DN 150 (EIN 2) og er med 130 m lengd milli
pana. Hvad parf mikid af pudum til ad taka upp pensluna ef byrjunarhitastig er 10°C og
fer sidan allt upp i 100°C? Midad er vid ad fra yfirbordi ad kapu sé 1,0 m.

- -

L i
L]

L]

b

1

1
]
]
NFP x H

L 1 T
L] 4
: |

130 m

Forsendurnar eru settar inn i eftirfarandi jofnu:

5730 N - (65m)*
AL, = 12,6x107°% K~1 - (105 — 10)°C- 65m — .
2-2,0647x107% m? - 2,1x1012 —

AL = 0,075 m = 75 mm

Eins og fram hefur komid pa getur einn pudi tekid 4 méti 35 mm lengingu. Til ad taka
upp pensluna i pessu deemi parf:

75 mm . 2103
n= =214 = 2
Ev— 3 puda B ’_F_ _
g =
Al
o
k |.\".
| T T — 1% ..
1, o
Myndin synir uppsetningu penslupuda i : : 1
4 hitaveituldgn. A 130 m kaflanum parf S = z |
A

pensluptda a badar beygjur.
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TAFLA 2.3.3.2
Vidnamskraftur [kN/m] Nafnmal UL 2l el
Dypi Dypi Dypi Dypi Dypi Dypi Dypi Dypi Dypi
0,6m 1,0m 1,2m 0,6m 1,0m 1,2m 0,6m 1,0m 1,2m
DN  A[mm2] [kN/m] [kN/m] [kN/m] [kN/m] [kN/m] [kN/m] [kN/m]  [kN/m]  [kN/m]
20 198,5 1,46 1,65 1,97 1,27 2,04 2,42 1,46 2,33 2,77
25 254,0 1,46 1,65 1,97 1,27 2,04 2,42 1,46 2,33 2,77
32 325,1 1,66 2,04 2,43 1,47 2,34 2,77 1,66 2,63 3,12
40 373,3 1,66 2,05 2,43 1,47 2,34 2,78 1,66 2,64 3,12
50 522,9 1,93 2,35 2,78 1,67 2,64 3,13 1,93 3,05 3,61
65 666,9 2,21 2,65 3,14 1,94 3,06 3,62 2,21 3,47 4,10
80 861,6 2,50 3,07 3,63 2,22 3,48 4,11 2,50 3,90 4,59
100 1252,0 3,25 3,92 4,62 2,89 4,45 5,24 3,25 5,00 5,87
125 1539,3 3,74 4,48 5,26 3,28 5,02 5,90 3,74 5,69 6,67
150 2064,7 4,33 5,06 5,93 3,78 5,73 6,71 4,33 6,53 7,63
200 3033,8 5,85 6,61 7,71 5,08 7,55 8,79 5,85 8,64 10,04
250 42097 7,82 875 10,14 687 1001 1158 7,82 11,31 13,05
300 55998 915 10,43 11,70 795 1143 1318 915 13,05 15,01
350 61575 1071 11,51 1325 923 1313 1508 10,71 1511 17,30
400 7918,8 12,68 13,29 15,24 10,87 15,26 17,46 12,68 17,63 20,10
450 89203 12,83 1344 1539 11,02 1541 1761 12,83 17,78 20,25
500 99297 1517 1558 17,78 1299 1794 2042 1517 20,74 2353
600 134479 18,17 18,36 20,84 1558 21,16 23,95 18,17 2444 2758
700 176683 2142 2165 2444 1866 2493 28,07 2142 2840 31,88
800 222329 2493 2550 2863 2199 2896 3245 2493 3260 3644
FORHITUN
KAFLI 2.3.4 Haegt er ad forhita 16gnina i opnum skurdi til pess ad sleppa vid U- og Z-penslustykki.
FORHITUN Framkveema ma petta med pvi ad fylla rérid af vatni i réttu hitastigi, einnig ma
notast vid spanhitun eda gufuhitun. Nokkur atridi parf ad hafa i huga pegar forhitun er
framkvaemd:

- Fylgjast parf vel med hitastigi lagnar pegar forhitun er framkvaemd.

- Légnin parf ad hreyfast fridlst (6pvingud) og geeta ad hun hreyfist
asleegt rorinu.

- Halda upphitunarhitastiginu medan verid er ad moka yfir I16gnina.

- Ef miklar haedarbreytingar eru milli enda parf ad gera rad fyrir ahrifum
pyngdarafis.

- Medan & fyllingu stendur a verkfraedingur/taeknifreedingur af lagnasvidi
ad hafa eftirlit og sampykkja verklagid.
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Pegar 16gn er forhitud parf ad dkveda upphitunarhitastigid, yfirleitt er notad medal-
hitastig jardhita (T.) og heesta framrasarhitastigs (T,,). Kosturinn vid pessa adferd
er sa ad vid hitun lagnar upp i petta medalhitastig pa hér um bil helmingast tog- og
prystispenna midad vid kalda lagningu. Geeta verdur pess ad ekki sé farid yfir leyfi-
lega tog- eda prystispennu. Til ad reikna Ut mismunahitastig og + spennur ma nota
jéfnurnar:

Tvi-TE Tg-T
AT = % og fyrir prystispennu AT = %

PAR SEM:
AT = Mismunahitastig [K]

T, = Framrésarhitastig [°C]

T. = Jardvegshitastig [°C]

E
JSE =(I'ESL'.&T

PAR SEM:

0 =Tog- og prystispenna a stalréri [N/mm?]

E. = Fjadurstudull fyrir stal = 210 GPa

St

¢ = Lengdarpanstudull fyrir stal = 12,6 x 10 K"

DZAMI: Nota 4 2100 m DN 250 vid hamarkshitastigid 125°C og jardhitastigid 10°C.
Finna parf hve mikil lengingin verdur vid forhitun og hver verdur tog- og prystispennan
i efninu.

_ (125-10)

- 2z

AT
AT =575K

AL =12,6x107"°K~"-575K 2100 m

AL=15m
Oy = 21x10°—+12,6 x 10°K~' - 575K
mm
N
gq = 152 ey

Hitastigid sem veldur spennum og lengir efnid er 57,5 K og heildarlenging pessara
2100 m er 1,5 m sem deilist & hvorn enda. Spennan i stalinu er £152 N/mm?.

TH160502IS /// 33



Taeknihandbok §oL

KAFLI 2.3.5 PANAR
PANAR Pegar hitastigid verdur hatt er erfitt ad taka upp hreyfingarnar med penslupidum. Pa

getur purft ad gripa til pess ad forhita I6gnina adur en mokad er yfir hana. Pad er ekki
gallalaus adferd og er alls ekki alltaf haegt ad koma pvi vid ad hafa opinn skurd allan
verktimann. Pegar forhitun er ekki méguleg ma nota sivirka pana eda upphitunar-
pana sem gera svipad gagn og forhitun med opinn skurd. Munurinn a sivirkum pana
og upphitunarpana er sé ad upphitunarpaninn er sodinn fastur pegar forhitunin hefur
skilad fullri feerslu, p.e.a.s. paninn er kominn i botn. Sivirki paninn er innbyggdur i rér
og getur hann tekid upp hreyfingar sivirkt, notkun a sivirkum pdénum er sjaldgeefari
en adur var.

Vinsamlegast hafid samband vid teeknideild Set ef o6skad er eftir frekari
upplysingum um pana.

FRAGANGUR A EINFALDRI HITAVEITULOGN i JORBU
Pessar leidbeiningar mida vid EN 13941 stadalinn.

KAFLI 2.3.6 ADSTADUR

ADSTADUR Ef lofthiti fer nidur fyrir frostmark verdur hlifdarkapan vidkveem fyrir
Ollu hnjaski pvi ad i kulda verdur plastefni stokkt asamt pvi ad stifni
eykst til muna. Set radleggur, ef hitastig fer nidur fyrir 5°C, ad hita hlifdarkapuna
med mjukum eldloga upp i 20 - 30°C &dur en O&ll vinna fer fram p.e.
beygingar, ségun, borun eda pradsuda. Eftir neeturfrost er ekki ndg ad lofthiti sé
kominn yfir 5°C til ad vinna megi vid I6gnina. Einangrad stalid vardveitir kulda
nzeturinnar og parf pvi ad hita kapuna eins og lyst er hér ad ofan pratt fyrir ad
lofthitastigid hafi haekkad eftir néttina.

Vid flutning a hitaveiturbrum i frosti skal varast pung hdégg, miklar
aflaganir og ad hitaveiturdrid sé ekki sett ofan & skarpa hluti eda grjot.
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KAFLI 2.3.7 LAGNASKURDUR
LAGNASKURDUR A myndum 2.3.71 og 2.3.72 méa sja uppsetningu og mal & lagnaskurdi. Edlileg

fiarleegd fra hitaveitulégn ad yfirbordi jardar (H) er 0,60 - 1,2 m.Vid sérstakar adsteedur,
eins og ef skurdur parf ad vera grynnri eda liggur undir veg, skal leita eftir nanari
upplysingum hja teeknideild Set.

| eftirfarandi téflum mé sja lagmarksbreidd lagnaskurdar (B) og hvert lagmarksbil
milli lagna (C) parf ad vera, midad vid pvermal hlifdarkapunnar.
ht

{
=

MYND 2.3.7.1

Pversnid lagnaskurdar
fyrir [6dréttar samsida
hitaveitulagnir [mm]

0

AOROXOROX
9

&

MATERIAL 2

—
——

-
4
= =4

HCCA
HCC2

|
0

v

[
Min
100 mm

MATERIAL 1

0

0

n P
O

] F;p..... -l

S| D ;gg

Min 13() SUPPORT A

TAFLA 2.3.7.1 100mn| € ey =

Lagmarksbreidd lagna- <

skurdar fyrir [odrettar 3 T _ Cot
samsida lagnir [mm] : u::'::m{ 111'3-‘2n

H = Ytra pvermal hlifdéarkapu

H 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 1100
C 200 200 200 200 200 200 200 250 250 250 250 250 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350
B 290 310 325 340 360 380 400 425 450 500 515 555 600 650 700 760 830 910 1000 1100 1200 1300
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MYND 2.3.7.2 . '
Pversnid lagnaskurdar %—{ 2\34
fyrir laréttar samsida - (”—“T_E [~ C
hitaveitulagnir [mm] O< )/ ;

! (__ MATERIAL 2 ;—\\\ -

E
5
.

\_/
()
sl

|

|
o
Ak

?3 0 MATERIAL 1 \—”C L.y
k\- : -\-H-'-FI., L L
VAR g
OO I
N % N DL
TAFLA 2.3.7.2 wn CD": p- E:(
0.1, ITL-".1 R -
, . )< HQ/_ :
Lagmarksbreidd lagna- 7 4;\\
skurdar fyrir laréttar samsida e il ™ r—-w"?;ﬁ\ = =
lagnir [mm]. i -
#00 mim D, C 1Y 100 #wim

H = Ytra pvermal hlifdarkapu o H

H 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 1100
C 200 200 200 200 200 200 200 250 250 250 250 250 350 350 350 350 350 350 350 400 450 450
B 800 850 850 900 950 1000 1000 1050 1100 1160 1250 1800 1850 1950 2050 2150 2300 2500 2650 2800 3100 3200

Ef porf er & ad setja saman ror i skurdi eda vinna vid Z- og U-penslustykki parf
ad gera sérstaklega rad fyrir neegjanlegri breidd a skurdi. Pad er naudsynlegt til ad
uppfylla kréfur um rétt vinnubrég®d.
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KAFLI 2.3.8

FYLLIEFNI

TAFLA 2.3.8.1
Lysing a fylliefni 1
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FYLLIEFNI 1
Adur en skurdur er fylltur parf ad fara yfir eftirfarandi atridi:

- Leidbeiningum & lagningu sé fylgt samkvaemt pensluforskrift

- Stadfestingu a ad lekavidvorunarkerfi virki

- Stadfestingu a ad sudur/krumpur séu i lagi

- Fjarleega parf alla steina og adskotahluti sem hafa fallid i skurd vid fragang

- Vid forhitun parf ad passa ad pensla og hitastig sé innan settra marka og
pad sé skjalfest

Til pess ad halda varmatapi fra jardvegi i lagmarki skal notast vid steinlausan,
maladan sand sem hefur verid hreinsadur af 6llum 6zeskilegum efnum eins og mold,

leir og 68rum lifreenum efnum.

Sandurinn verdur ad uppfylla eftirffarandi kornasteerdir til ad flokkast undir fylliefni 1:

AUDMULINN MEDAL MALADUR SANDUR 0-4 mm
FINMALADUR SANDUR Max 8%
HAMARKS KORNASTARD <32 mm
HAMARKS KORNAST/ERD M.V. 10% AF PYNGD SANDS <0,075 mm
HAMARKS KORNAST/ERD M.V. 3% AF PYNGD SANDS <0,020 mm
LEYFILEGT HLUTFALL SANDS NAST RORI %0/ 0> 1.8

Fyrst skal sanda botninn og pjappa honum pannig ad pykkt sandsins sé ad
lagmarki 0,10 m eftir pjdppun. Hitaveiturdri er komid fyrir og stillt upp pannig ad
pad sé rétt bil & milli peirra (B) og ad lagmarksbil fra skurdarbakka ad réri sé
0,10 m. Naudsynlegt er ad pjappa sandinum vandlega i kringum hitaveiturérid pegar
skurdur er fylltur pannig ad forsendur fyrir niningskraft jardvegs og hlifdarkapu séu
sem &kjosanlegust. Geeta skal itrustu varkarni pegar verid er ad pjappa i kringum
hitaveiturdrid svo pad verdi ekki fyrir skemmdum. Sja myndir 2.3.7.1 og 2.3.7.2.

Gaeta parf pess ad sandinum sé pjappad samtimis badu megin vid rorid til pess ad
fordast ad pad feerist ur stad.

Lagmarkspykkt sands fyrir ofan hitaveiturdr er 0,10 m eftir pjéppun.
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FYLLIEFNI 2
Adur en byrjad er ad fylla skurd med fylliefni 2 skal koma vidvérunarborda
0,20 - 0,50 m fyrir ofan hitaveiturdrin. Gaetid pess ad eiginleikar fylliefnis 2 skemmi
hvorki hitaveiturér né tengistykki. | sumum tilfellum ma notast vid pad fylliefni sem er
til stadar i skurdinum, en hafa ber i huga ad fylliefnid mé einungis innihalda litilshattar
magn af lifraeenu efni (t.d. mold og leir). Fjarleegid alla steerri steina/grjét og annad
Oaeskilegt efni.

Leggja skal fylliefni i nokkrum I6gum og pjappa vel med jardvegspjdéppu sem getur
bjappad ad mestu 20 N/cm?. Fyrsta fylliefnalagi® parf ad vera tiltlulega fint og naestu
I16g 4 eftir mega vera gréfari en pykktin skal avallt vera um 0,20 m eftir pjéppun.

KAFLI 2.3.9 UPPSETNING A INNSTEYPTUM FESTUM

INNSTEYPTAR FESTUR i toflu 2.3.9.1 og mynd 2.3.9.1 m4 sja upplysingar hvernig skal steypa inn festur vi®
bjappadan jardveg. Naudsynlegt er ad purrka upp joérd par sem steypun fer fram.
Pegar verid er ad jarnabinda festuna pa skal notast vid KS 410 steypustyrktarjarn.
Pegar steypun og 6llum fragangi er lokid skal stydjast vid lysinguna & fylliefni 1.
Naudsynlegt er ad klara pjéppun og fragang allt i kringum festuna adur en vatni er
hleypt & l16gnina. Pjappa skal jardveginn vid festuna pannig ad prystipol jardvegs sé
150 kN/m?. Hafid samband vid teeknideild Set ef porf er & nanari upplysingum
vardandi innsteyptar festur.

TAFLA 2.3.9.1 ) STEYPUSTYRKTARJARN

Malsetningar a SS‘,;L [nl;l:;] [rg:n] [n?rcn] FJOLDI FJOLDI PVERMAL

innsteyptri festu larétt l60rétt [mm]
25 500 800 1000 2 2 10
32 500 800 1200 2 2 10
40 500 800 1200 2 2 10
50 500 800 1200 2 2 10
65 800 800 1200 2 2 10
80 800 800 1300 2 2 10
100 800 800 2000 2 2 10
125 1100 800 2000 2 4 12
150 1100 800 2500 2 4 12
200 1400 800 3000 2 4 12
250 1400 1200 4000 4 4 14
300 1800 1200 4500 4 4 16
350 1800 1200 4500 4 4 20
400 2100 1500 5500 4 6 20
450 2100 1500 6000 4 6 20
500 2500 1800 6000 4 6 20
600 2500 2000 7000 6 8 20
700 2800 2500 8000 8 10 20
800 3000 2500 10000 10 12 20
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/LOdrett stal /Ldréll stal
!

/
/ !

© © ~

i

MYND 2.3.9.1
Innsteyptar festur

KAFLI 2.3.10 FRAGANGUR INNTAKA

FRAGANGUR INNTAKA Inntdk eru tekin inn i gegnum sdkkul og upp um golfplétu eda beint inn Ur vegg.
Gaeta verdur ad penslukraftar feerist ekki inn i hus. Pad ma gera med festu, eda
setja beygju rétt fyrir utan vegginn, til ad taka allar hreyfingar upp. Gerd brunn-
péttihringja verdur ad velja midad vid adsteedur, pad er heegt ad fa péttingar fyrir
0,5 - 5,0 Bar. Hja Set er haegt ad fa sérsmidadar beygjur i mismundandi lengdum.
Inni i hasi verdur ad setja endakrumpu a enda rors til pess ad verja fraudid. Endi
hlifdarkapunar (h) verdur ad standa amk 100 mm fra golfi/vegg.

MYND 2.3.10.1
Fragangur inntaka

inni i byggingu Endakrumpa
I

w
4

s,
Brunnpéttihringur YIS
™,
™,

\\\\\R\\W

R

s ™

I

N\

N
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KAFLI 2.3.11 STALSUBA

STALSUDA Sudumenn sem sjoda hitaveitulagnir saman skulu vera med gilt suduskirteini skv.
EN 287-1. Nota skal WPS (Welding procedure) vid framkvaeemd sudu og Set meelir
med ad notadir séu vottadir suduferlar WPQR (Welding procedure qualification) vid
sudu & einangrudum hitaveituldgnum. Set meelir med ad logsodid sé < DN 80 og
rafsodid > DN 80. Vid stalsudu skal nota suduvir af sambeerilegum efniseiginleikum
og stalrdrin sem sjoda & saman. Tjalda skal yfir sudustadinn pegar pad er urkoma
eda vindur. Hreinsa skal ryd og 6ll 6nnur éhreinindi af enda rérsins, baedi ad innan
og utan, sem getur haft &hrif & sudu.

Gott er ad sjoda hitaveitulagnirnar saman ef pzer eru latnar liggja & plénkum sem
lagdir eru yfir eda til hlidar vid skurdinn sem 16gnin & ad fara i. Ef sj6da & lagnir
eftir ad peim er komid fyrir i skurdi, skal geeta pess ad hafa breidari skurd par sem
sjoda a. Neegilegt plass parf ad vera til hlidar og undir samskeytum. Ef stytta parf
lagnir skal fremur taka af rérum en tengistykkjum. Stytta skal plastkdpu og hreinsa
einangrunarfraudid af rérinu pannig ad endar séu 200 mm fra fraudi.
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KAFLI 2.3.12 BOGAROR
BOGAROR Einangrud hitaveiturér er heegt ad fa beygd (RZ,min) fra Set og pau er einnig heegt ad

beygja eftir ad pau hafa verid sodin saman i lengju a verkstad R, . . Pau ror sem Set
getur utvegad R, . gildir fyrir DN 20 - DN 250. Set getur beygt DN 20 - DN 50 meira

en R, ., gerir rad fyrir, sé pess 6skad.
Eg - d,
Ry min = —— |m
1.min 1}33 s O_}I [ ]
Espdo
Ry min = ——2 [m
2,min 4.0y [ ]
PAR SEM:
R, ., = Lagmarksbeygjuradius fyrir eitt hitaveiturdr [m]
R, ., = Lagmarksbeygjuradius fyrir hitaveituldgn [m]

g, = Flotmork fyrir stal = 235 MPa
E. = Fjadurstudull fyrir stal =210 GPa

St
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TAFLA 2.3.12.1

Malsetningar bogaréra NAle AL ["?ﬂ]] R[‘ﬁ';']'" R[ﬁ;“]'“ om R e mRor

d, = Ytra pvermal stalrors G L' i &L

¢ = Beygjuhorn 20 26,9 18,1 - 19,0 - 38,0 -
25 33,7 22,6 - 15,2 - 30,4 -
32 42,4 28,5 - 12,1 - 24,1 -
40 48,3 32,5 - 10,6 - 21,2 -
50 60,3 40,5 - 8,5 - 17,0 -
65 76,1 51,1 20,0 6,7 17,2 13,5 34,4
80 88,9 59,7 23,0 58 14,9 11,5 29,9
100 114,3 76,8 25,5 45 13,5 9,0 27,0
125 139,7 93,9 31,2 3,7 11,0 7.3 22,0
150 168,3 113,1 37,6 3,0 9,1 6,1 18,3
200 219,1 147,2 48,9 2,3 7,0 4,7 14,1
250 273,0 1834 61,0 1,9 5,6 3,7 11,3
300 3239 217,6 72,4 1,6 47 3,2 9,5
350 355,6 238,9 79,4 1,4 43 2,9 8,7
400 406,4 273,1 90,8 1,3 3,8 2,5 7,6
450 457 307,1 102,1 1,1 3,4 2,2 6,7
500 508 341,3 113,5 1,0 3,0 2,0 6,1

MYND 2.3.12.1 ’

Bogaror a
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KAFLI 2.9 6 metra Stalror Hlifdarkapa Fraud Pyngd
VORULISTI Vérundmer DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] ko/stk]
1.101.020 20 26,9 26 90 3,0 28,6 16,4

1.101.025 25 33,7 26 90 3,0 25,2 18,9

KAFLI 2.9.1 o 1.101.032 32 42,4 26 110 3,0 30,8 245
FOREINANGRUD STALROR 1.101.040 40 483 26 110 30 27,9 26,6
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.101.050 50 60,3 29 125 3,0 29,4 35,2
1.101.065 65 76,1 2.9 140 3,0 29,0 434

1.101.080 80 88,9 32 160 3,0 32,6 55,0

1.101.100 100 1143 36 200 32 39,7 79,5

1101125 125 139,7 36 225 34 39,3 96,7

1.101.150 150 168,3 4,0 250 36 373 124,8

1.101.200 200 219,1 45 315 41 439 183,3

12 metra Stalror Hlifdarkapa Fraud byngd
Vorunamer DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [kg/stk]

1.102.020 20 26,9 26 90 3,0 28,6 32,9

1.102.025 25 337 26 90 3,0 25,2 37,8

1.102.032 32 42,4 26 110 3,0 30,8 49,0

1.102.040 40 48,3 26 110 3,0 27,9 53,1

S 1.102.050 50 60,3 2,9 125 3,0 29,4 70,4

1.102.065 65 76,1 2,9 140 3,0 29,0 86,8

1.102.080 80 88,9 3.2 160 3,0 32,6 110,1

1.102.100 100 1143 36 200 32 39,7 159,0

1.102.125 125 139,7 36 225 34 39,3 193,3

1.102.150 150 168,3 40 250 3,6 37,3 249,6

1.102.200 200 219,1 45 315 4,1 439 366,5

1.102.250 250 2730 5,0 400 48 58,7 523,6

& 1.102.300 300 3239 5,6 450 5.2 57,9 6775

1.102.350 350 355,6 5,6 500 5,6 66,6 764,6

1.102.400 400 406,4 6,3 560 6,0 70,8 967,6

1.102.450 450 457,0 6,3 630 6,6 83,2 1118,0

1.102.500 500 508,0 6,3 710 7.2 97,4 1288,0

— 1.102.600 600 610,0 71 800 7.9 91,1 1675,4
1.102.700 700 71,0 8,0 900 8,7 90,2 2150,0

1.102.800 800 813,0 8,8 1000 9.4 88,8 2657,5

16 metra Stalror Hlifoarkapa Fraud pyngd
Vérundmer DN d [mm] t,[mm] Dimml  t,[mm] (mm] (k/stk]

1.103.100 100 1143 36 200 3.2 39,7 212,1

1.103.125 125 1397 36 225 34 39,3 257,8

1.103.150 150 168,3 40 250 36 37,3 3327

1.103.200 200 219,1 45 315 41 439 4887

1.103.250 250 273,0 5,0 400 48 58,7 698,2

1.103.300 300 3239 5,6 450 5.2 57,9 903,3

1.103.350 350 355,6 56 500 56 66,6 1019,5

1.103.400 400 406,4 6,3 560 6,0 70,8 1290,2

1.103.450 450 457,0 6,3 630 6,6 83,2 1490,6

N 1.103.500 500 508,0 6,3 710 7.2 97,4 1717,3

“ 1.103.600 600 610,0 71 800 7.9 91,1 2233,9

1.108.700 700 71,0 8,0 900 87 90,2 2866,7

1.103.800 800 8130 88 1000 9,4 88,8 3543,3
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FOREINANGRUD STALROR 6 metra Stalrir Hiitoarkapa Fraud T
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Virunimer DN d [mm] t,(mm] D [mm] t,Imm] [mm] [kg/stk]
1.201.020 20 26,9 2,6 110 3,0 38,6 18,9
1.201.025 25 33,7 2,6 110 3,0 35,2 21,4
1.201.032 32 42,4 2,6 125 3,0 38,3 26,6
1.201.040 40 48,3 2,6 125 3,0 354 28,6
1.201.050 50 60,3 2,9 140 3,0 36,9 37,4
1.201.065 65 76,1 2,9 160 3,0 39,0 46,7
1.201.080 80 88,9 3,2 180 3,0 42,6 58,6
1.201.100 100 114,3 3,6 225 3,4 52,0 85,6
1.201.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 103,4
1.201.150 150 168,3 4,0 280 3,9 52,0 133,9
1.201.200 200 21911 45 355 4,5 63,5 198,4
5 -!.2 m?"a Stalror Hlifoarkapa Fraud byngd
; Vorunimer DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [kg/stk]
F—T 1.202.020 20 26,9 2,6 110 3,0 38,6 37,9
1.202.025 25 33,7 2,6 110 3,0 35,2 42,8
é) 1.202.032 32 42,4 2,6 125 3,0 38,3 53,1
I 1.202.040 40 48,3 2,6 125 3,0 35,4 57,3
1.202.050 50 60,3 2,9 140 3,0 36,9 749
1.202.065 65 76,1 2,9 160 3,0 39,0 93,3
1.202.080 80 88,9 3,2 180 3,0 42,6 117,2
1.202.100 100 114,3 3,6 225 34 52,0 1711
1.202.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 206,7
/_\ 1.202.150 150 168,3 4,0 280 3,9 52,0 267,8
= 1.202.200 200 2191 45 355 45 63,5 396,7
1.202.250 250 273,0 5,0 450 5,2 83,3 569,4
1.202.300 300 323,9 5,6 500 5,6 82,5 728,3
1.202.350 350 355,6 5,6 560 6,0 96,2 830,9
1.202.400 400 406,4 6,3 630 6,6 105,2 1056,6
- 1.202.450 450 457,0 6,3 710 7,2 122,9 1230,0
Lo 1.202.500 500 508,0 6,3 800 79 142,1 1430,0
S 1.202.600 600 610,0 71 900 8,7 140,7 1853,0
1 1.202.700 700 711,0 71 1000 9,4 139,8 23447
1.202.800 800 813,0 71 1100 10,2 138,4 2875,4
16 metra Stalror Hlifdarkapa Fraud Pyngd
Vérunimer DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] ko/stk]
1.203.100 100 1143 3,6 225 3,4 52,0 228,2
1.203.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 275,6
1.203.150 150 168,3 4,0 280 39 52,0 357,1
1.203.200 200 2191 45 355 45 63,5 528,9
1.203.250 250 273,0 5,0 450 5,2 83,3 759,2
1.203.300 300 323,9 5,6 500 5,6 82,5 9711
! 1.203.350 350 355,6 5,6 560 6,0 96,2 1107,9
§ 1.203.400 400 406,4 6,3 630 6,6 105,2 1408,7
1.203.450 450 457,0 6,3 710 7,2 122,9 1640,0
1.203.500 500 508,0 6,3 800 79 142,1 1906,7
1.203.600 600 610,0 71 900 8,7 140,7 2470,7
1.203.700 700 711,0 71 1000 9,4 139,8 3126,3
1.203.800 800 813,0 71 1100 10,2 138,4 3833,9
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FOREINANGRUD STALROR 6 metra Stalrir Hiitdarkapa Fraud byngd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Viruniamer DN d [mm] t[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [kg/stk]
1.301.020 20 26,9 2,6 125 3,0 46,1 21,0

1.301.025 25 33,7 2,6 125 3,0 42,7 23,5

1.301.032 32 42,4 2,6 140 3,0 45,8 28,8

1.301.040 40 48,3 2,6 140 3,0 42,9 30,9

1.301.050 50 60,3 29 160 3,0 46,9 40,7

1.301.065 65 76,1 29 180 3,0 49,0 50,2

1.301.080 80 88,9 3,2 200 3,2 52,4 63,1

1.301.100 100 114,3 3,6 250 3,6 64,3 92,3

1.301.125 125 139,7 3,6 280 3,9 66,3 112,5

1.301.150 150 168,3 4,0 315 41 69,3 145,0

1.301.200 200 2191 45 400 4.8 85,7 216,4

5 1"2 metra Stalror Hlifaarkapa Fraud byngd
§ Vérundmer DN d [mm] t,[mm] Dimml  t,[mm] [mm] (kg/stk]

r—“‘ 1.302.020 20 26,9 2,6 125 3,0 46,1 42,0
1.302.025 25 33,7 2,6 125 3,0 42,7 46,9

§ 1.302.032 32 42,4 2,6 140 3,0 45,8 57,6
A 1.302.040 40 48,3 2,6 140 3,0 42,9 61,8

1.302.050 50 60,3 2,9 160 3,0 46,9 81,4

1.302.065 65 76,1 2,9 180 3,0 49,0 100,4

1.302.080 80 88,9 3,2 200 3,2 52,4 126,2

1.302.100 100 114,3 3,6 250 3,6 64,3 184,5

1.302.125 125 139,7 3,6 280 3,9 66,3 225,0

/,\ 1.302.150 150 168,3 4,0 315 41 69,3 290,0

. 1.302.200 200 2191 45 400 4,8 85,7 432,9
1.302.250 250 273,0 5,0 500 5,6 107,9 620,3

1.302.300 300 3239 5,6 560 6,0 1121 794,6

1.302.350 350 355,6 5,6 630 6,6 130,6 919,8

1.302.400 400 406,4 6,3 710 72 144,6 1168,6

. 1.302.450 450 457,0 6,3 800 79 167,6 1372,0
Lo 1.302.500 500 508,0 6,3 900 8,7 191,7 1607,6
o 1.302.600 600 610,0 71 1000 9,4 190,3 2047,7

[ 1.302.700 700 711,0 8,0 1100 10,2 189,4 2562,6
1.302.800 800 813,0 8,8 1200 11,0 188,0 3113,6

16 metra Stalror Hlifdarkapa Fraud byngd
Vérunimer DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm] [mm] [kg/stk]

1.303.100 100 114,3 3,6 250 3,6 64,3 184,5

1.303.125 125 139,7 3,6 280 3.9 66,3 225,0

1.303.150 150 168,3 4,0 315 41 69,3 290,0

1.303.200 200 219,1 45 400 48 85,7 4329

1.303.250 250 273,0 5,0 500 5,6 107,9 620,3

1.303.300 300 323,9 5,6 560 6,0 1121 794,6

| 1.303.350 350 355,6 5,6 630 6,6 130,6 919,8

§ 1.303.400 400 406,4 6,3 710 7,2 144,6 1168,6
1.303.450 450 457,0 6,3 800 7,9 167,6 1372,0

1.303.500 500 508,0 6,3 900 8,7 191,7 1607,6

1.303.600 600 610,0 71 1000 9,4 190,3 2047,7

1.303.700 700 711,0 8,0 1100 10,2 189,4 2562,6

1.303.800 800 813,0 8,8 1200 11,0 188,0 3113,6

TH160502IS /// 45



Taeknihandbok §oL

KAFLI 2.9.2
HNE 90°
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1110020 2 % 1000 o9
1110025 25 90 1000 68
1110.032 32 110 1000 88
' _ 1.110.040 40 110 1000 96
1.110.050 50 125 1000 12,7
1.110.065 65 140 1000 15,6
1.110.080 80 160 1000 19,8
1.110.100 100 200 1000 286
1.110.125 125 295 1000 34,8
1.110.150 150 250 1000 44,9
1.110.200 200 315 1000 66,0
" 1.110.250 250 400 1000 943
% 1.110.300 300 450 1200 1463
1.110.350 350 500 1200 165,2
1.110.400 400 560 1300 226,4
1.110.450 450 630 1400 259,3
1.110.500 500 710 1500 3175
1.110.600 600 800 1500 4140
1.110.700 700 900 1700 603,6
1.110.800 800 1000 1800 797,9
HNE 30°, 45° & 60° Virundmer Stalror Hlifarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 1 DN D (mm] L (mm] [kg/sti]
1.114.020 20 90 1000 55
1.114.025 25 90 1000 63
\ 1.114.032 32 110 1000 82
1.114.040 40 110 1000 89
1.114.050 50 125 1000 17
1.114.085 65 140 1000 145
1.114.080 80 160 1000 183
1114100 100 200 1000 26,5
>y 1.114.125 125 225 1000 322
1114150 150 250 1000 416
1114200 200 315 1000 61,1
¥ 1114250 250 400 1000 87,3
11 1.114.300 300 450 1200 135,
' 1114350 350 500 1200 152,9
‘ 1.114.400 400 560 1300 2097
1.114.450 450 630 1400 240,1
, | 1.114.500 500 710 1500 294,0
i T 1.114.600 600 800 1500 3834
e | . 1.114.700 700 900 1700 558.8
- - 1.114.800 800 1000 1800 7388
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HNE 90° STUTT Véruniimer Stalrir Hlitarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 1 DN D [mm] L [mm] ko/stk]
1.111.020 20 90 500 3,0
1.111.025 25 90 500 34
i B 1.111.032 32 110 500 44
1.111.040 40 110 500 48
1.111.050 50 125 500 6,3
1.111.065 65 140 500 7,8
1.111.080 80 160 500 99
1.111.100 100 200 500 14,3
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HNE 90° Virundmer Stlrir Hlifarképa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.210.020 20 110 1000 6,8
1.210.025 25 110 1000 7,7
1.210.032 32 125 1000 9,6
1.210.040 40 125 1000 10,3
1.210.050 50 140 1000 13,5
1.210.065 65 160 1000 16,8
1.210.080 80 180 1000 21,1
1.210.100 100 225 1000 30,8
1.210.125 125 250 1000 37,2
1.210.150 150 280 1000 48,2
1.210.200 200 355 1000 71,4
1.210.250 250 450 1200 123,0
1.210.300 300 500 1200 157,3
1.210.350 350 560 1300 194,4
1.210.400 400 630 1400 266,3
1.210.450 450 710 1500 301,8
1.210.500 500 800 1500 347,8
1.210.600 600 900 1700 512,7
1.210.700 700 1000 1800 696,6
1.210.800 800 1100 2000 956,7
HNE 30°, 45° & 60° Vérunimer Stélror Hlifarképa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.214.020 20 110 1000 6,3
1.214.025 25 110 1000 7,1
1.214.032 32 125 1000 8,9
1.214.040 40 125 1000 9,5
1.214.050 50 140 1000 12,5
1.214.065 65 160 1000 15,6
1.214.080 80 180 1000 19,5
1.214.100 100 225 1000 28,5
1.214.125 125 250 1000 34,5
1.214.150 150 280 1000 446
1.214.200 200 355 1000 66,1
il 1.214.250 250 450 1200 113,9
A1 1 1.214.300 300 500 1200 145,7
1.214.350 350 560 1300 180,0
1.214.400 400 630 1400 246,5
1.214.450 450 710 1500 279,5
| 1.214.500 500 800 1500 322,0
0 AT 1.214.600 600 900 1700 474,7
e 1.214.700 700 1000 1800 645,0
- - 1.214.800 800 1100 2000 885,8
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HNE 90° STUTT Virundmer Stalrir Hlifarképa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] L [mm] [ka/stk]
1211.020 20 110 500 32
1211.025 25 110 500 36
' ~ 1211.032 32 125 500 44
1.211.040 40 125 500 48
1.211.050 50 140 500 6,2
1.211.065 65 160 500 78
1.211.080 80 180 500 98

% 1.211.100 100 225 500 14,3
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HNE 90° Virundmer Stalrir Hiifarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.310.020 20 125 1000 76

1.310.025 25 125 1000 8,4

_ ' _ 1.310.032 32 140 1000 10,4
1.310.040 40 140 1000 11,1

1.310.050 50 160 1000 14,6

1.310.065 65 180 1000 18,1

1.310.080 80 200 1000 22,7

1.310.100 100 250 1000 33,2

1.310.125 125 280 1000 405

1.310.150 150 315 1000 52,2

) 1.310.200 200 400 1000 77.9

% 1.310.250 250 500 1200 134,0

1.310.300 300 560 1200 1716

1.310.350 350 630 1300 215,2

1.310.400 400 710 1400 2945

1.310.450 450 800 1500 332,1

1.310.500 500 900 1500 386,1

1.310.600 600 1000 1700 567,0

1.310.700 700 1100 1900 801,9

1.310.800 800 1200 2100 1086,9

HNE 30°, 45° & 60° Virundmer Stalror Hiifarkdpa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] L [mm] [kg/stk]
1.314.020 20 125 1000 7.0

1.314.025 25 125 1000 7.8

1.314.032 32 140 1000 96

1.314.040 40 140 1000 10,3

1.314.050 50 160 1000 13,6

1.314.065 65 180 1000 16,7

1.314.080 80 200 1000 21,0

1.314.100 100 250 1000 30,8

1.314.125 125 280 1000 37,5

1.314.150 150 315 1000 48,3

1.314.200 200 400 1000 72,1

1.314.250 250 500 1200 1241

‘| 1.314.300 300 560 1200 158,9

' 1.314.350 350 630 1300 199,3

1.314.400 400 710 1400 272,7

1.314.450 450 800 1500 307,5

1.314.500 500 900 1500 357,5

—R 1.314.600 600 1000 1700 525,0

'_ 1 1.314.700 700 1100 1900 7425
SR 1.314.800 800 1200 2100 879,1
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HNE 90° STUTT Véruniimer Stalrir Hlitarkapa Lengd Pyngd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] L (mm] [ko/stk]
1.311.020 20 125 500 2,8
1.311.025 25 125 500 3,2

( l 1.311.032 32 140 500 4,0
1.311.040 40 140 500 43
1.311.050 50 160 500 55
1.311.065 65 180 500 6,7
1.311.080 80 200 500 8,3
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KAFLI 2.9.3 Stofn Grein Lengd byngd

YFIRTE, GREINISTYKKI Vérunimer Stalrdr  Hlifdarkapa  Stalrir  Hlifdarkdpa L1/L2 [ko/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.124.020.020 20 90 20 90 1000/1000 47

1.124.025.020 25 90 20 90 1000/1000 5,1

1.124.025.025 25 90 25 90 1000/1000 5,6

1.124.032.020 32 110 20 90 1000/1000 58

1.124.032.025 32 110 25 90 1000/1000 6,3

1.124.032.032 32 110 32 110 1000/1000 72

1.124.040.020 40 110 20 90 1000/1000 6,3

1.124.040.025 40 110 25 90 1000/1000 6,7

] 1.124.040.032 40 110 32 110 1000/1000 76

T T 1.124.040.040 40 110 40 110 1000/1000 79

1.124.050.020 50 125 20 90 1000/1000 7.7

e L 1.124.050.025 50 125 25 90 1000/1000 8,1

= ] i 1.124.050.032 50 125 32 110 1000/1000 9,0

e 1.124.050.040 50 125 40 110 1000/1000 93

D! 1.124.050.050 50 125 50 125 1000/1000 109

L 20 1.124.065.020 65 140 20 90 1000/1000 9,0

= 1.124.065.025 65 140 25 90 1000/1000 94

- 1.124.065.032 65 140 32 110 1000/1000 103

1.124.065.040 65 140 40 110 1000/1000 106

3 D 1.124.065.050 65 140 50 125 1000/1000 12,2

- 1.124.065.065 65 140 65 140 1000/1000 136

1.124.080.020 80 160 20 90 1000/1000 106

1.124.080.025 80 160 25 90 1000/1000 1,2

1.124.080.032 80 160 32 110 1000/1000 12,0

1.124.080.040 80 160 40 110 1000/1000 124

1.124.080.050 80 160 50 125 1000/1000 13,9

1.124.080.065 80 160 65 140 1000/1000 15,3

1.124.080.080 80 160 80 160 1000/1000 17,3

1.124.100.025 100 200 25 90 1000/1000 14,9

1.124.100.032 100 200 32 110 1000/1000 15,7

1.124.100.040 100 200 40 110 1000/1000 16,1

1.124.100.050 100 200 50 125 1000/1000 176

1.124.100.065 100 200 65 140 1000/1000 19,0

1.124.100.080 100 200 80 160 1000/1000 21,0

1.124.100.100 100 200 100 200 1200/1000 27,8

1.124.125.025 125 225 25 90 1000/1000 175

1.124.125.032 125 225 32 110 1000/1000 18,4

1.124.125.040 125 225 40 110 1000/1000 18,8

1.124.125.050 125 225 50 125 1000/1000 203

1.124.125.065 125 225 85 140 1000/1000 217

1.124.125.080 125 225 80 160 1000/1000 23,6

1.124.125.100 125 225 100 200 1200/1000 31,0

1.124.125.125 125 225 125 225 1200/1000 33,9

1.124.150.025 150 250 25 90 1000/1000 22,1

1.124.150.032 150 250 32 110 1000/1000 229

1.124.150.040 150 250 40 110 1000/1000 23,3

1.124.150.050 150 250 50 125 1000/1000 24,38

1.124.150.065 150 250 65 140 1000/1000 26,2
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YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Ve s Wi S Wibeaa 02 O
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.124.150.080 150 250 80 160 1000/1000 28,1

1.124.150.100 150 250 100 200 1200/1000 36,4

1.124.150.125 150 250 125 225 1200/1000 39,3

é % 1.124.150.150 150 250 150 250 1200/1000 441

1.124.200.025 200 315 25 90 1000/1000 31,3

1.124.200.032 200 315 32 110 1000/1000 32,1

1.124.200.040 200 315 40 110 1000/1000 32,5

1 z%o 1.124.200.050 200 315 50 125 1000/1000 34,0

1.124.200.065 200 315 65 140 1000/1000 35,3

o 1.124.200.080 200 315 80 160 1000/1000 37,2

T ] | 1.124.200.100 200 315 100 200 1200/1000 475

- 1.124.200.125 200 315 125 225 1200/1000 50,4

1.124.200.150 200 315 150 250 1200/1000 55,3

N ; 1.124.200.200 200 315 200 315 1400/1000 71,8

Ly 1.124.250.025 250 400 25 90 1200/1000 52,4

. 1.124.250.032 250 400 32 110 1200/1000 53,2

— 1.124.250.040 250 400 40 110 1200/1000 53,5

i 1.124.250.050 250 400 50 125 1200/1000 54,8

A O 1.124.250.065 250 400 65 140 1200/1000 56,0

1.124.250.080 250 400 80 160 1200/1000 57,7

1.124.250.100 250 400 100 200 1200/1000 62,6

1.124.250.125 250 400 125 225 1200/1000 65,4

1.124.250.150 250 400 150 250 1200/1000 70,2

1.124.250.200 250 400 200 315 1400/1000 89,5

1.124.250.250 250 400 250 315 1400/1000 103,6

1.124.300.025 300 450 25 90 1200/1000 67,8

1.124.300.032 300 450 32 110 1200/1000 68,5

1.124.300.040 300 450 40 110 1200/1000 68,9

1.124.300.050 300 450 50 125 1200/1000 70,4

1.124.300.065 300 450 65 140 1200/1000 718

1.124.300.080 300 450 80 160 1200/1000 73,6

1.124.300.100 300 450 100 200 1400/1200 92,1

1.124.300.125 300 450 125 225 1400/1200 95,5

1.124.300.150 300 450 150 250 1400/1200 101,2

1.124.300.200 300 450 200 315 1400/1200 1133

1.124.300.250 300 450 250 400 1400/1200 130,1

1.124.300.300 300 450 300 450 1600/1200 158,9

1.124.350.025 350 500 25 90 1200/1000 765

1.124.350.032 350 500 32 110 1200/1000 76,8

1.124.350.040 350 500 40 110 1200/1000 772

1.124.350.050 350 500 50 125 1200/1000 78,7

1.124.350.065 350 500 65 140 1200/1000 80,0

1.124.350.080 350 500 80 160 1200/1000 81,9

1.124.350.100 350 500 100 200 1400/1200 102,0

1.124.350.125 350 500 125 225 1400/1200 1054

1.124.350.150 350 500 150 250 1400/1200 11,1

1.124.350.200 350 500 200 315 1400/1200 123,1
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YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Ve s Wiadps  Saitr  Wibaaa 02 D
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.124.350.250 350 500 250 400 1400/1200 139,9

1.124.350.300 350 500 300 450 1600/1300 168,2

1.124.350.350 350 500 350 500 1600/1300 179,7

1.124.400.040 400 560 40 110 1200/1000 97,4

1.124.400.050 400 560 50 125 1200/1000 98,8

1.124.400.065 400 560 65 140 1200/1000 100,2

1.124.400.080 400 560 80 160 1200/1000 102,0

H g 1.124.400.100 400 560 100 200 1400/1200 125,7

‘ 1.124.400.125 400 560 125 225 1400/1200 129,1

. 1.124.400.150 400 560 150 250 1400/1200 1347

- [ . 1.124.400.200 400 560 200 315 1400/1200 146,7

= J | 1.124.400.250 400 560 250 400 1400/1200 163,3

o 1.124.400.300 400 560 300 450 1600/1300 194,0

Dl 1.124.400.350 400 560 350 500 1600/1300 203,7

M % 1.124.400.400 400 560 400 560 1800/1300 254,2

1.124.450.050 450 630 40 110 1200/1000 104,3

. 1.124.450.065 450 630 50 125 1200/1000 105,8

1.124.450.080 450 630 65 140 1200/1000 107,0

. O 1.124.450.100 450 630 80 160 1200/1000 108,8

1.124.450.125 450 630 100 200 1400/1200 1334

1.124.450.150 450 630 125 225 1400/1200 136,8

1.124.450.200 450 630 150 250 1400/1200 142,3

1.124.450.250 450 630 200 315 1400/1200 154,1

1.124.450.300 450 630 250 400 1400/1200 1704

1.124.450.350 450 630 300 450 1600/1300 210,2

1.124.450.400 450 630 350 500 1600/1300 249,0

1.124.450.450 450 630 450 560 1800/1300 269,6

1.124.500.040 500 710 40 110 1200/1000 1184

1.124.500.050 500 710 50 125 1200/1000 119,8

1.124.500.065 500 710 65 140 1200/1000 121,0

1.124.500.080 500 710 80 160 1200/1000 122,8

1.124.500.100 500 710 100 200 1400/1200 150,1

1.124.500.125 500 710 125 225 1400/1200 1534

1.124.500.150 500 710 150 250 1400/1200 158,9

1.124.500.200 500 710 200 315 1400/1200 170,6

1.124.500.250 500 710 250 400 1400/1200 186,3

1.124.500.300 500 710 300 450 1600/1300 218,7

1.124.500.350 500 710 350 500 1600/1300 227,9

1.124.500.400 500 710 400 560 1800/1300 284,1

1.124.500.450 500 710 450 560 1800/1300 291,0

1.124.500.500 500 710 500 630 1800/1300 308,7

1.124.600.065 600 800 65 140 1200/1200 159,3

1.124.600.080 600 800 80 160 1200/1200 1614

1.124.600.100 600 800 100 200 1400/1200 1933

1.124.600.125 600 800 125 225 1400/1200 196,6

1.124.600.150 600 800 150 250 1400/1200 201,9

1.124.600.200 600 800 200 315 1600/1400 247,0
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Vorunmer i Wifbarkipa  Staar  HWitarkdpa L2 VS
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.124.600.250 600 800 250 400 1600/1400 265,8

1.124.600.300 600 800 300 450 1600/1500 276,9

1.124.600.350 600 800 350 500 1600/1500 287,4

é 1.124.600.400 600 800 400 560 1800/1500 355,8

1.124.600.450 600 800 450 560 1800/1500 363,4

1.124.600.500 600 800 500 630 1800/1500 383,6

1.124.600.600 600 800 600 710 2000/1500 460,3

200

D1
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vi st Wi Sair  Wibaaa 02 DO
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.020.020 20 110 20 110 1000/1000 53

- 1.224.025.020 25 110 20 110 1000/1000 5.7

1.224.025.025 25 110 25 110 1000/1000 6,1

C 1.224.032.020 32 125 20 110 1000/1000 6,4

é % 1.224.032.025 32 125 25 110 1000/1000 7,0

1.224.032.032 32 125 32 125 1000/1000 7.9

1.224.040.020 40 125 20 10 1000/1000 6,4

j A 1.224.040.025 40 125 25 110 1000/1000 73

* 1.224.040.032 40 125 32 125 1000/1000 83

. 1.224.040.040 40 125 40 125 1000/1000 8,6

} S | 1.224.050.020 50 140 20 110 1000/1000 83

. / 1.224.050.025 50 140 25 110 1000/1000 8,7

1.224.050.032 50 140 32 125 1000/1000 9,6

> ; 1.224.050.040 50 140 40 125 1000/1000 10,0

J T 1.224.050.050 50 140 50 140 1000/1000 11,5

; 1.224.065.020 65 160 20 110 1000/1000 97

1.224.065.025 65 160 25 110 1000/1000 10,1

| 1.224.065.032 65 160 32 125 1000/1000 11,0

A O 1.224.065.040 65 160 40 125 1000/1000 14

1.224.065.050 65 160 50 140 1000/1000 12,9

1.224.065.065 65 160 65 160 1000/1000 14,4

1.224.080.020 80 180 20 110 1000/1000 11,4

1.224.080.025 80 180 25 110 1000/1000 12,0

1.224.080.032 80 180 32 125 1000/1000 12,9

1.224.080.040 80 180 40 125 1000/1000 133

1.224.080.050 80 180 50 140 1000/1000 14,8

1.224.080.065 80 180 65 160 1000/1000 16,3

1.224.080.080 80 180 80 180 1200/1000 19,8

1.224.100.025 100 225 25 110 1000/1000 15,9

1.224.100.032 100 225 32 125 1000/1000 16,8

1.224.100.040 100 225 40 125 1000/1000 17,2

1.224.100.050 100 225 50 140 1000/1000 18,7

1.224.100.065 100 225 65 160 1000/1000 20,2

1.224.100.080 100 225 80 180 1200/1000 23,9

1.224.100.100 100 225 100 225 1200/1000 29,7

1.224.125.025 125 250 25 110 1000/1000 18,7

1.224.125.032 125 250 32 125 1000/1000 19,6

1.224.125.040 125 250 40 125 1000/1000 20,0

1.224.125.050 125 250 50 140 1000/1000 215

1.224.125.065 125 250 65 160 1000/1000 23,0

1.224.125.080 125 250 80 180 1200/1000 27,2

1.224.125.100 125 250 100 225 1200/1000 33,0

1.224.125.125 125 250 125 225 1200/1000 36,2

1.224.150.025 150 280 25 110 1000/1000 23,5

1.224.150.032 150 280 32 125 1000/1000 24,4

1.224.150.040 150 280 40 125 1000/1000 2.8

1.224.150.050 150 280 50 140 1000/1000 26,3
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI o Stofn Grein e oynad

EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vérundmer Stilror  Hlifdarkdpa  Stélror  Hlifdarkipa ~ L1/L2 [ky/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.150.065 150 280 65 160 1000/1000 27,8

- 1.224.150.080 150 280 80 180 1200/1000 32,7

1.224.150.100 150 280 100 225 1200/1000 38,8

[ . 1.224.150.125 150 280 125 250 1200/1000 419

& '% 1.224.150.150 150 280 150 280 1200/1000 472

1.224.200.025 200 355 25 110 1000/1000 33,4

1.224.200.032 200 355 32 125 1000/1000 34,3

ﬂ » 1.224.200.040 200 355 40 125 1000/1000 34,7

! 1.224.200.050 200 355 50 140 1000/1000 36,2

-~ 1.224.200.065 200 355 65 160 1000/1000 37,7

— ] | 1.224.200.080 200 355 80 180 1200/1000 442

1.224.200.100 200 355 100 225 1200/1000 51,0

- 1.224.200.125 200 355 125 630 1200/1000 54,1

> ; 1.224.200.150 200 355 150 280 1200/1000 59,4

M T 1.224.200.200 200 355 200 355 1400/1000 777

. 1.224.250.025 250 450 25 110 1200/1000 54,1

T 1.224.250.032 250 450 32 125 1200/1000 54,9

1.224.250.040 250 450 40 125 1200/1000 55,2

A Q) 1.224.250.050 250 450 50 140 1200/1000 56,5

1.224.250.065 250 450 65 160 1200/1000 57,8

1.224.250.080 250 450 80 180 1200/1000 59,5

1.224.250.100 250 450 100 225 1200/1000 67,4

1.224.250.125 250 450 125 250 1200/1000 70,5

1.224.250.150 250 450 150 280 1200/1000 75,7

1.224.250.200 250 450 200 355 1400/1000 97,1

1.224.250.250 250 450 250 630 1400/1000 12,7

1.224.300.025 300 500 25 110 1200/1000 724

1.224.300.032 300 500 32 125 1200/1000 733

1.224.300.040 300 500 40 125 1200/1000 73,7

1.224.300.050 300 500 50 140 1200/1000 75,1

1.224.300.065 300 500 65 160 1200/1000 76,6

1.224.300.080 300 500 80 180 1200/1000 78,6

1.224.300.100 300 500 100 225 1400/1200 98,7

1.224.300.125 300 500 125 250 1400/1200 102,4

1.224.300.150 300 500 150 280 1400/1200 108,6

1.224.300.200 300 500 200 355 1400/1200 1222

1.224.300.250 300 500 250 450 1600/1200 1421

1.224.300.300 300 500 300 500 1600/1200 165,0

1.224.350.025 350 560 25 110 1200/1000 82,1

1.224.350.032 350 560 32 125 1200/1000 83,1

1.224.350.040 350 560 40 125 1200/1000 83,5

1.224.350.050 350 560 50 140 1200/1000 84,9

1.224.350.065 350 560 65 160 1200/1000 86,4

1.224.350.080 350 560 80 180 1200/1000 88,4

1.224.350.100 350 560 100 225 1400/1200 110,6

1.224.350.125 350 560 125 250 1400/1200 1142

1.224.350.150 350 560 150 280 1400/1200 120,4
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vi st Wi St Wibaaa 02 D
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.350.200 350 560 200 355 1400/1200 133,9

- 1.224.350.250 350 560 250 450 1600/1200 1541

1.224.350.300 350 560 300 500 1600/1300 175,3

i : 1.224.350.350 350 560 350 560 1800/1300 218,9

& % 1.224.400.040 400 630 40 125 1200/1000 105,2

1.224.400.050 400 630 50 140 1200/1000 106,6

1.224.400.065 400 630 65 160 1200/1000 108,1

j A 1.224.400.080 400 630 80 180 1200/1000 110,1

* 1.224.400.100 400 630 100 225 1400/1200 1363

= 1.224.400.125 400 630 125 250 1400/1200 139,9

‘ 3 ! 1.224.400.150 400 630 150 280 1400/1200 146,1

‘m . 1.224.400.200 400 630 200 355 1400/1200 159,5

1.224.400.250 400 630 250 450 1600/1200 181,2

> ; 1.224.400.300 400 630 300 500 1600/1300 202,0

J T 1.224.400.350 400 630 350 560 1800/1300 2523

. 1.224.400.400 400 630 400 630 1800/1300 279,1

1.224.450.050 450 710 40 125 1200/1000 112,2

H 1.224.450.065 450 710 50 140 1200/1000 113,5

A D 1.224.450.080 450 710 65 160 1200/1000 115,0

1.224.450.100 450 710 80 180 1200/1000 116,9

1.224.450.125 450 710 100 225 1400/1200 144,0

1.224.450.150 450 710 125 250 1400/1200 1476

1.224.450.200 450 710 150 280 1400/1200 153,6

1.224.450.250 450 710 200 355 1400/1200 166,9

1.224.450.300 450 710 250 450 1600/1200 188,4

1.224.450.350 450 710 300 500 1600/1300 208,7

1.224.450.400 450 710 350 560 1800/1300 261,0

1.224.450.450 450 710 400 630 1800/1300 2874

1.224.450.450 450 710 450 630 1800/1300 2946

1.224.500.040 500 800 40 125 1200/1000 130,0

1.224.500.050 500 800 50 140 1200/1000 1314

1.224.500.065 500 800 65 160 1200/1000 132,8

1.224.500.080 500 800 80 180 1200/1000 134,7

1.224.500.100 500 800 100 225 1400/1200 165,5

1.224.500.125 500 800 125 250 1400/1200 169,0

1.224.500.150 500 800 150 280 1400/1200 175,0

1.224.500.200 500 800 200 355 1400/1200 188,2

1.224.500.250 500 800 250 450 1600/1200 210,9

1.224.500.300 500 800 300 500 1600/1300 2308

1.224.500.350 500 800 350 560 1800/1300 289,5

1.224.500.400 500 800 400 630 1800/1300 315,7

1.224.500.450 500 800 450 630 1800/1300 322,9

1.224.500.500 500 800 500 710 1800/1300 3463

1.224.600.065 600 900 65 160 1200/1200 170,7

1.224.600.080 600 900 80 180 1200/1200 173,0

1.224.600.100 600 900 100 225 1400/1200 208,1

1.224.600.125 600 900 125 250 1400/1200 211,6

TH160502IS // 58



Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI o Stofn Grein Lengd yngd

EINANGRUNARFLOKKUR 2 Viruniimer Stalrir Hlifdarkapa Stalrir Hlifdarkapa L112 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.600.125 600 900 125 250 1400/1200 211,6

1.224.600.150 600 900 150 280 1400/1200 217,5

1.224.600.200 600 900 200 355 1600/1400 267,4

1.224.600.250 600 900 250 450 1600/1400 288,5

1.224.600.300 600 900 300 500 1800/1500 3442

1.224.600.350 600 900 350 560 1800/1500 358,7

1.224.600.400 600 900 400 630 1800/1500 388,6

‘»7 zéo 1.224.600.450 600 900 450 630 1800/1500 396,5

& 1.224.600.500 600 900 500 710 1800/1500 4232

D2 1.224.600.600 600 900 600 800 2000/1500 503,0

200
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vi st Wi Sair  Wibaaa 02 DO
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.020.020 20 125 20 125 1000/1000 6,0

1.324.025.020 25 125 20 125 1000/1000 6,4

1.324.025.025 25 125 25 125 1000/1000 6,8

: 1.324.032.020 32 140 20 125 1000/1000 71

é % 1.324.032.025 32 140 25 125 1000/1000 76

1.324.032.032 32 140 32 140 1000/1000 85

1.324.040.020 40 140 20 125 1000/1000 76

1.324.040.025 40 140 25 125 1000/1000 8,0

1.324.040.032 40 140 32 140 1000/1000 8.9

j i 1.324.040.040 40 140 40 140 1000/1000 93

1.324.050.020 50 160 20 125 1000/1000 9,0

, 1.324.050.025 50 160 25 125 1000/1000 95

1.324.050.032 50 160 32 140 1000/1000 10,4

= ) i 1.324.050.040 50 160 40 140 1000/1000 10,7

= 1.324.050.050 50 160 50 160 1000/1000 12,4

Ll 1.324.065.020 65 180 20 125 1000/1000 10,5

J z%o 1.324.065.025 65 180 25 125 1000/1000 10,9

- 1.324.065.032 65 180 32 140 1000/1000 11,8

N 1.324.065.040 65 180 40 140 1000/1000 12,2

]ﬂ 1.324.065.050 65 180 50 160 1000/1000 13,8

. O 1.324.065.065 65 180 65 180 1200/1000 16,1

1.324.080.020 80 200 20 125 1000/1000 12,2

1.324.080.025 80 200 25 125 1000/1000 12,8

1.324.080.032 80 200 32 140 1000/1000 13,7

1.324.080.040 80 200 40 140 1000/1000 14,0

1.324.080.050 80 200 50 160 1000/1000 15,7

1.324.080.065 80 200 65 180 1200/1000 17,9

1.324.080.080 80 200 80 200 1200/1000 20,2

1.324.100.025 100 250 25 125 1000/1000 171

1.324.100.032 100 250 32 140 1000/1000 17,9

1.324.100.040 100 250 40 140 1000/1000 18,4

1.324.100.050 100 250 50 160 1000/1000 20,0

1.324.100.065 100 250 65 180 1200/1000 227

1.324.100.080 100 250 80 200 1200/1000 24,6

1.324.100.100 100 250 100 250 1200/1000 31,9

1.324.125.025 125 280 25 125 1000/1000 20,2

1.324.125.032 125 280 32 140 1000/1000 21,0

1.324.125.040 125 280 40 140 1000/1000 21,4

1.324.125.050 125 280 50 160 1000/1000 23,1

1.324.125.065 125 280 65 180 1200/1000 26,2

1.324.125.080 125 280 80 200 1200/1000 28,0

1.324.125.100 125 280 100 250 1200/1000 35,7

1.324.125.125 125 280 125 280 1200/1000 39,2

1.324.150.025 150 315 25 125 1000/1000 25,3

1.324.150.032 150 315 32 140 1000/1000 26,1

1.324.150.040 150 315 40 140 1000/1000 26,5

1.324.150.050 150 315 50 160 1000/1000 28,2
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 Ve sy Wiadps  Saitr  Wiaaa 02 D
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.150.065 150 315 65 180 1200/1000 318

1.324.150.080 150 315 80 200 1200/1000 337

1.324.150.100 150 315 100 250 1200/1000 41,9

1.324.150.125 150 315 125 280 1200/1000 454

1.324.150.150 150 315 150 315 1200/1000 51,2

1.324.200.025 200 400 25 125 1000/1000 36,2

1.324.200.032 200 400 32 140 1000/1000 37,0

1.324.200.040 200 400 40 140 1000/1000 374

1.324.200.050 200 400 50 160 1000/1000 39,0

T 1.324.200.065 200 400 65 180 1200/1000 37,0

T i% 1.324.200.080 200 400 80 200 1200/1000 45,7

1.324.200.100 200 400 100 250 1200/1000 55

= 1.324.200.125 200 400 125 280 1200/1000 58,8

= ) N 1.324.200.150 200 400 150 315 1200/1000 64,6

20 1.324.200.200 200 400 200 400 1400/1000 85,0

o 1.324.250.025 250 500 25 125 1200/1000 56,1

AJ i 1.324.250.032 250 500 32 140 1200/1000 56,9

1.324.250.040 250 500 40 140 1200/1000 57,2

‘ 12 1.324.250.050 250 500 50 160 1200/1000 58,5

Ej 1.324.250.065 250 500 65 180 1200/1000 59,8

1.324.250.080 250 500 80 200 1200/1000 61,6

= 9 1.324.250.100 250 500 100 250 1200/1000 72,9

1.324.250.125 250 500 125 280 1200/1000 76,4

1.324.250.150 250 500 150 315 1200/1000 82,1

1.324.250.200 250 500 200 400 1400/1000 106,0

1.324.250.250 250 500 250 500 1400/1000 1230

1.324.300.025 300 560 25 125 1200/1000 78,6

1.324.300.032 300 560 32 140 1200/1000 79,4

1.324.300.040 300 560 40 140 1200/1000 79,8

1.324.300.050 300 560 50 160 1200/1000 814

1.324.300.065 300 560 65 180 1200/1000 83,1

1.324.300.080 300 560 80 200 1200/1000 85,0

1.324.300.100 300 560 100 250 1400/1200 107,5

1.324.300.125 300 560 125 280 1400/1200 11,7

1.324.300.150 300 560 150 315 1400/1200 1185

1.324.300.200 300 560 200 400 1400/1200 1338

1.324.300.250 300 560 250 500 1600/1200 148,7

1.324.300.300 300 560 300 560 1600/1000 1836

1.324.350.025 350 630 25 125 1200/1000 90,4

1.324.350.032 350 630 32 140 1200/1000 90,9

1.324.350.040 350 630 40 140 1200/1000 91,3

1.324.350.050 350 630 50 160 1200/1000 92,8

1.324.350.065 350 630 65 180 1200/1000 94,5

1.324.350.080 350 630 80 200 1200/1000 96,4

1.324.350.100 350 630 100 250 1400/1200 1213

1.324.350.125 350 630 125 280 1400/1200 1255

1.324.350.150 350 630 150 315 1400/1200 132,3
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Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vérundmer Stilrir  Hlifoarkdpa  Stalrsr  Hiifdarkapa L1l [';;;'s%ﬂ]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.350.200 350 630 200 400 1400/1200 147,6

1.324.350.250 350 630 250 500 1600/1200 1615

1.324.350.300 350 630 300 560 1600/1300 184,2

1.324.350.350 350 630 350 630 1800/1300 2433

1.324.400.040 400 710 40 140 1200/1000 116,8

1.324.400.050 400 710 50 160 1200/1000 1184

1.324.400.065 400 710 65 180 1200/1000 120,0

1.324.400.080 400 710 80 200 1200/1000 122,0

1.324.400.100 400 710 100 250 1400/1200 151,8

r I 1.324.400.125 400 710 125 280 1400/1200 156,0

! 1.324.400.150 400 710 150 315 1400/1200 162,7

1.324.400.200 400 710 200 400 1400/1200 177,9

- 1.324.400.250 400 710 250 500 1400/1200 198,2

g ) " 1.324.400.300 400 710 300 560 1600/1300 215,1

1.324.400.350 400 710 350 630 1600/1300 226,8

o1 1.324.400.400 400 710 400 710 1800/1300 316,1

L s 1.324.450.050 450 800 50 160 1200/1000 1238

= 1.324.450.065 450 800 65 180 1200/1000 1253

. 1.324.450.080 450 800 80 200 1200/1000 126,9

T 1.324.450.100 450 800 100 250 1200/1000 1288

3 D 1.324.450.125 450 800 125 280 1400/1200 1595

- 1.324.450.150 450 800 150 315 1400/1200 163,7

1.324.450.200 450 800 200 400 1400/1200 1703

1.324.450.250 450 800 250 500 1400/1200 185,3

1.324.450.300 450 800 300 560 1600/1200 2218

1.324.450.350 450 800 350 630 1600/1300 2333

1.324.450.400 450 800 400 710 1800/1300 2922

1.324.450.450 450 800 450 800 1800/1300 324,4

1.324.500.040 500 900 40 140 1200/1000 141,1

1.324.500.050 500 900 50 160 1200/1000 142,7

1.324.500.065 500 900 65 180 1200/1000 14,2

1.324.500.080 500 900 80 200 1200/1000 146,2

1.324.500.100 500 900 100 250 1400/1200 180,4

1.324.500.125 500 900 125 280 1400/1200 184,5

1.324.500.150 500 900 150 315 1400/1200 191,2

1.324.500.200 500 900 200 400 1400/1200 206,1

1.324.500.250 500 900 250 500 1600/1200 219,0

1.324.500.300 500 900 300 560 1600/1300 2405

1.324.500.350 500 900 350 630 1800/1300 3200

1.324.500.400 500 900 400 710 1800/1300 352,0

1.324.500.450 500 900 450 800 1800/1300 3595

1.324.500.500 500 900 500 900 1800/1300 382,7

1.324.600.065 600 1000 65 180 1200/1200 184,7

1.324.600.080 600 1000 80 200 1200/1200 187,0

1.324.600.100 600 1000 100 250 1400/1200 2261

1.324.600.125 600 1000 125 280 1400/1200 230,1

TH160502IS /// 62




Taeknihandbok §oL

YFIRTE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Ve s Wi Saer  Wiaaa 02 DO

DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.600.150 600 1000 150 315 1400/1200 236.,6

1.324.600.200 600 1000 200 400 1600/1400 292,4

1.324.600.250 600 1000 250 500 1600/1400 315,6

1.324.600.300 600 1000 300 560 1800/1500 378,0

1.324.600.350 600 1000 350 630 1800/1500 395,3

1.324.600.400 600 1000 400 710 1800/1500 432,0

1.324.600.450 600 1000 450 800 1800/1500 440,2

1.324.600.500 600 1000 500 900 1800/1500 466,6

W‘Zg 1.324.600.600 600 1000 600 1000 2000/1500 554,8

|

200
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Taeknihandbok §oL

KAFLI 2.9.4 Stofn Grein - o —
SAMSIDAGREINING Vorundmer  Stalrgr  Hlifdarkdpa  Stalrdr  Hlifdarkdpa | [mm] [mm] Iko/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
EINANGRUNARFLOKKUR 1
1.125.020.020 20 90 20 90 1000 240 3,9
1.125.025.020 25 90 20 90 1000 240 44
1.125.025.025 25 90 25 90 1000 240 46
1.125.032.020 32 110 20 90 1000 250 5,0
1.125.032.025 32 110 25 90 1000 250 54
1.125.032.032 32 110 32 110 1000 260 8,1
1.125.040.020 40 110 20 90 1000 250 55
1.125.040.025 40 110 25 90 1000 250 58
1.125.040.032 40 110 32 110 1000 260 64
1.125.040.040 40 110 40 110 1000 260 8,7
1.125.050.020 50 125 20 90 1000 258 6.9
1.125.050.025 50 125 25 90 1000 258 72
1.125.050.032 50 125 32 110 1000 268 78
1.125.050.040 50 125 40 110 1000 268 8,1
1.125.050.050 50 125 50 125 1000 275 9,2
- - 1.125.065.020 65 140 20 90 1000 265 8,2
1.125.065.025 65 140 25 90 1000 265 8,5
1.125.065.032 65 140 32 110 1000 275 9,1
1.125.065.040 65 140 40 110 1000 275 94
1.125.065.065 65 140 50 125 1000 283 105
1.125.065.050 65 140 65 140 1000 290 11,6
1.125.080.020 80 160 20 90 1000 275 10,0
1.125.080.025 80 160 25 90 1000 275 103
1.125.080.032 80 160 32 110 1000 285 109
1.125.080.040 80 160 40 110 1000 285 1,2
1.125.080.050 80 160 50 125 1000 293 123
1.125.080.065 80 160 85 140 1000 300 134
1.125.080.080 80 160 80 160 1000 310 14,9
1.125.100.025 100 200 25 90 1000 295 14,0
1.125.100.032 100 200 32 110 1000 305 14,3
1.125.100.040 100 200 40 110 1000 305 15,0
1.125.100.050 100 200 50 125 1000 313 16,1
1.125.100.065 100 200 65 140 1000 320 17,2
1.125.100.080 100 200 80 160 1000 330 18,7
1.125.100.100 100 200 100 200 1200 350 26,0
1.125.125.025 125 225 25 90 1200 308 203
1.125.125.032 125 225 32 110 1200 318 21,1
1.125.125.040 125 225 40 110 1200 318 214
1.125.125.050 125 225 50 125 1200 325 227
1.125.125.065 125 225 65 140 1200 333 23,9
1.125.125.080 125 225 80 160 1200 343 25,6
1.125.125.100 125 225 100 200 1200 363 29,2
1.125.125.125 125 225 125 225 1200 375 31,9
1.125.150.025 150 250 25 90 1200 320 258
1.125.150.032 150 250 32 110 1200 330 26,5
1.125.150.040 150 250 40 110 1200 330 26,8
1.125.150.050 150 250 50 125 1200 338 28,1
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Virnimer  Swirir  Wifbarkipa  Stirdr  Hifdakdpa Lol ol ejend

DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.125.150.065 150 250 65 140 1200 345 29,3
1.125.150.080 150 250 80 160 1200 355 31,0
1.125.150.100 150 250 100 200 1200 375 34,7
1.125.150.125 150 250 125 225 1200 388 37,4
1.125.150.150 150 250 150 250 1400 400 48,3
1.125.200.025 200 315 25 90 1200 353 37,1
1.125.200.032 200 315 32 110 1200 363 37,9
1.125.200.040 200 315 40 110 1200 363 38,2
1.125.200.050 200 315 50 125 1200 370 39,5
1.125.200.065 200 315 65 140 1200 378 40,7
1.125.200.080 200 315 80 160 1200 388 42,4
1.125.200.100 200 315 100 200 1200 408 46,1
1.125.200.125 200 315 125 225 1200 420 48,8
1.125.200.150 200 315 150 250 1200 433 53,3
) ) 1.125.200.200 200 315 200 315 1400 515 74,4

1.125.250.025 250 400 25 90 1200 395 52,3
1.125.250.032 250 400 32 110 1200 405 53,0
1.125.250.040 250 400 40 110 1200 405 53,4
1.125.250.050 250 400 50 125 1200 413 54,7
1.125.250.065 250 400 65 140 1200 420 55,9
1.125.250.080 250 400 80 160 1200 430 57,7
1.125.250.100 250 400 100 200 1400 450 719
1.125.250.125 250 400 125 225 1400 463 75,0
1.125.250.150 250 400 150 250 1400 475 80,1
1.125.250.200 250 400 200 315 1400 508 91,3
1.125.250.250 250 400 250 400 1400 650 1121
1.125.300.025 300 450 25 90 1200 420 67,4
1.125.300.032 300 450 32 110 1200 430 68,0
1.125.300.040 300 450 40 110 1200 430 68,5
1.125.300.050 300 450 50 125 1200 438 69,8
1.125.300.065 300 450 65 140 1200 445 71,0
1.125.300.080 300 450 80 160 1200 455 72,8
1.125.300.100 300 450 100 200 1400 475 89,7
1.125.300.125 300 450 125 225 1400 488 92,8
1.125.300.150 300 450 150 250 1400 500 97,9
1.125.300.200 300 450 200 315 1400 533 109,1
1.125.300.250 300 450 250 400 1400 575 125,3
1.125.300.300 300 450 300 450 2000 750 203,5
1.125.350.025 350 500 25 90 1200 445 77,7
1.125.350.032 350 500 32 110 1200 455 76,3
1.125.350.040 350 500 40 110 1200 455 76,8
1.125.350.050 350 500 50 125 1200 463 78,2
1.125.350.065 350 500 65 140 1200 470 79,4
1.125.350.080 350 500 80 160 1200 480 81,2
1.125.350.100 350 500 100 200 1400 500 99,8
1.125.350.125 350 500 125 225 1400 513 102,9
1.125.350.150 350 500 150 250 1400 525 108,0
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 1 Vonimer  Stiror  Wifoaripa  Stirtr  Hiadpa  Limm)  (oml Gyst]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.125.350.200 350 500 200 315 1400 558 119,3
1.125.350.250 350 500 250 400 1400 650 138,0
1.125.350.300 350 500 300 450 2000 725 215,9
1.125.350.350 350 500 350 500 2000 800 232,9
1.125.400.040 400 560 40 110 1200 485 97,0
1.125.400.050 400 560 50 125 1200 493 98,4
1.125.400.065 400 560 65 140 1200 500 99,7
1.125.400.080 400 560 80 160 1200 510 101,4
1.125.400.100 400 560 100 200 1400 530 123,7
1.125.400.125 400 560 125 225 1400 543 126,8
1.125.400.150 400 560 150 250 1400 555 132,0
1.125.400.200 400 560 200 315 1400 588 143,3
1.125.400.250 400 560 250 400 1400 630 159,7
. . 1.125.400.300 400 560 300 450 2000 755 251,0
1.125.400.350 400 560 350 500 2000 830 268,1
1.125.400.400 400 560 400 560 2000 910 304,3
1.125.450.050 450 630 40 110 1200 485 103,9
1.125.450.065 450 630 50 125 1200 493 105,3
1.125.450.080 450 630 65 140 1200 500 106,5
1.125.450.100 450 630 80 160 1200 510 108,2
1.125.450.125 450 630 100 200 1400 530 1314
1.125.450.150 450 630 125 225 1400 543 134,4
1.125.450.200 450 630 150 250 1400 555 139,4
1.125.450.250 450 630 200 315 1400 588 150,5
1.125.450.300 450 630 250 400 1400 630 166,6
1.125.450.350 450 630 300 450 2000 755 260,4
1.125.450.400 450 630 350 500 2000 830 277,3
1.125.450.450 450 630 400 560 2000 910 312,6
1.125.450.450 450 630 450 560 2000 1010 332,2
1.125.500.040 500 710 40 110 1200 520 118,0
1.125.500.050 500 710 50 125 1200 528 119,4
1.125.500.065 500 710 65 140 1200 535 120,6
1.125.500.080 500 710 80 160 1200 545 122,3
1.125.500.100 500 710 100 200 1400 565 148,3
1.125.500.125 500 710 125 225 1400 578 151,3
1.125.500.150 500 710 150 250 1400 590 156,4
1.125.500.200 500 710 200 315 1400 623 167,6
1.125.500.250 500 710 250 400 1400 665 183,8
1.125.500.300 500 710 300 450 2000 740 283,0
1.125.500.350 500 710 350 500 2000 815 299,5
1.125.500.400 500 710 400 560 2000 895 334,0
1.125.500.450 500 710 450 560 2000 995 351,6
1.125.500.500 500 710 500 630 2000 1130 389,8
1.125.600.065 600 800 65 140 1200 575 157,5
1.125.600.080 600 800 80 160 1200 585 159,2
1.125.600.100 600 800 100 200 1400 605 191,7
1.125.600.125 600 800 125 225 1400 618 194,7
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Vnimer  Suiiir  Wiaripa  Stdr  Hiakda Loy ol ey

DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.125.600.150 600 800 150 250 1400 630 199,7
1.125.600.200 600 800 200 315 1600 663 2413
1.125.600.250 600 800 250 400 1600 705 258,8
1.125.600.300 600 800 300 450 2000 730 342,6
1.125.600.350 600 800 350 500 2000 805 358,6
1.125.600.400 600 800 400 560 2000 885 392,0
1.125.600.450 600 800 450 560 2000 985 409,4
1.125.600.500 600 800 500 630 2000 1120 4451
1.125.600.600 600 800 600 710 2000 1310 529,6
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vonimer  Siiror  Wifoardpa  Stirtr  Hiadsa Limm)  (oml lystd
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.225.020.020 20 110 20 110 1000 260 4,5

1.225.025.020 25 110 20 110 1000 260 49

...-" 1.225.025.025 25 110 25 110 1000 260 5,2

1.225.032.020 32 125 20 110 1000 260 515

1.225.032.025 32 125 25 110 1000 268 6,0

: 1.225.032.032 32 125 32 125 1000 275 6,7

& / 1.225.040.020 40 125 20 110 1000 268 6,1

& 1.225.040.025 40 125 25 110 1000 268 6,4

1.225.040.032 40 125 32 125 1000 275 7,0

) i; ;:U*f[ 1.225.040.040 40 125 40 125 1000 275 7,3

: ﬁ—t 1.225.050.020 50 140 20 110 1000 275 74

' : t 1.225.050.025 50 140 25 110 1000 275 7,7

| | q 1.225.050.032 50 140 32 125 1000 283 8,4

- = 200 1.225.050.040 50 140 40 125 1000 283 8,7

. 1.225.050.050 50 140 50 140 1000 290 9,8

1.225.065.020 65 160 20 110 1000 285 8,38

1.225.065.025 65 160 25 110 1000 285 9,1

1.225.065.032 65 160 32 125 1000 293 9,8

1.225.065.040 65 160 40 125 1000 293 10,1

1.225.065.065 65 160 50 140 1000 300 11,2

1.225.065.050 65 160 65 160 1000 310 12,4

1.225.080.020 80 180 20 110 1000 295 10,7

1.225.080.025 80 180 25 110 1000 295 11,0

1.225.080.032 80 180 32 125 1000 303 11,7

1.225.080.040 80 180 40 125 1000 303 12,0

1.225.080.050 80 180 50 140 1000 310 13,1

1.225.080.065 80 180 65 160 1000 320 14,3

1.225.080.080 80 180 80 180 1000 330 16,0

1.225.100.025 100 225 25 110 1000 318 15,0

1.225.100.032 100 225 32 125 1000 325 16,1

1.225.100.040 100 225 40 125 1000 326 16,5

1.225.100.050 100 225 50 140 1000 333 17,2

1.225.100.065 100 225 65 160 1000 343 18,4

1.225.100.080 100 225 80 180 1200 353 23,9

1.225.100.100 100 225 100 225 1200 375 28,0

1.225.125.025 125 250 25 110 1200 330 21,7

1.225.125.032 125 250 32 125 1200 338 22,5

1.225.125.040 125 250 40 125 1200 338 22,8

1.225.125.050 125 250 50 140 1200 345 241

1.225.125.065 125 250 65 160 1200 355 25,5

1.225.125.080 125 250 80 180 1200 365 27,4

1.225.125.100 125 250 100 225 1200 388 31,5

1.225.125.125 125 250 125 250 1200 400 34,4

1.225.150.025 150 280 25 110 1200 345 27,6

1.225.150.032 150 280 32 125 1200 353 28,4

1.225.150.040 150 280 40 125 1200 353 28,7

1.225.150.050 150 280 50 140 1200 360 30,0
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Taeknihandbok S
SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vinimer  Stior  Hifoardpa  Stitor  Hiftarkipa L imml  on] (ke
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.225.150.050 150 280 50 140 1200 360 30,0
1.225.150.065 150 280 65 160 1200 370 31,4
1.225.150.080 150 280 80 180 1200 380 33,2
1.225.150.100 150 280 100 225 1200 403 37,3
1.225.150.125 150 280 125 250 1200 415 40,3
1.225.150.150 150 280 150 280 1400 430 52,2
1.225.200.025 200 355 25 110 1200 383 39,9
1.225.200.032 200 355 32 125 1200 390 40,8
1.225.200.040 200 355 40 125 1200 390 411
1.225.200.050 200 355 50 140 1200 398 424
1.225.200.065 200 355 65 160 1200 408 43,8
1.225.200.080 200 355 80 180 1200 418 45,6
1.225.200.100 200 355 100 225 1200 440 49,8
= = 1.225.200.125 200 355 125 250 1200 453 52,8
: 1.225.200.150 200 355 150 280 1200 468 57,9
1.225.200.200 200 355 200 355 1400 505 79,8
1.225.250.025 250 450 25 110 1200 430 96,4
1.225.250.032 250 450 32 125 1200 438 57,3
1.225.250.040 250 450 40 125 1200 438 57,6
1.225.250.050 250 450 50 140 1200 445 58,9
1.225.250.065 250 450 65 160 1200 455 60,4
1.225.250.080 250 450 80 180 1200 465 62,3
1.225.250.100 250 450 100 225 1400 488 78,1
1.225.250.125 250 450 125 250 1400 500 81,5
1.225.250.150 250 450 150 280 1400 515 87,2
1.225.250.200 250 450 200 355 1400 553 100,2
1.225.250.250 250 450 250 450 1400 650 1215
1.225.300.025 300 500 25 110 1200 455 72,1
1.225.300.032 300 500 32 125 1200 463 72,7
1.225.300.040 300 500 40 125 1200 463 73,2
1.225.300.050 300 500 50 140 1200 470 74,6
1.225.300.065 300 500 65 160 1200 480 76,0
1.225.300.080 300 500 80 180 1200 490 77,9
1.225.300.100 300 500 100 225 1400 513 96,6
1.225.300.125 300 500 125 250 1400 525 99,9
1.225.300.150 300 500 150 280 1400 540 105,7
1.225.300.200 300 500 200 355 1400 578 118,6
1.225.300.250 300 500 250 450 1600 675 157,9
1.225.300.300 300 500 300 500 2000 750 219,5
1.225.350.025 350 560 25 110 1200 485 82,0
1.225.350.032 350 560 32 125 1200 493 82,8
1.225.350.040 350 560 40 125 1200 493 83,1
1.225.350.050 350 560 50 140 1200 500 84,5
1.225.350.065 350 560 65 160 1200 510 86,0
1.225.350.080 350 560 80 180 1200 520 87,9
1.225.350.100 350 560 100 225 1400 543 108,6
1.225.350.125 350 560 125 250 1400 555 112,0
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vonimer  Siiror  Wifoardpa  Stirtr  Hiadsa Limm)  (oml lystd
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.225.350.150 350 560 150 280 1400 570 17,8
1.225.350.200 350 560 200 355 1400 608 131,0
1.225.350.250 350 560 250 450 1600 655 170,0
1.225.350.300 350 560 300 500 2000 780 238,3
1.225.350.350 350 560 350 560 2000 810 255,5
1.225.400.040 400 630 40 125 1200 528 105,0
1.225.400.050 400 630 50 140 1200 535 106,3
1.225.400.065 400 630 65 160 1200 545 107,8
1.225.400.080 400 630 80 180 1200 555 109,8
1.225.400.100 400 630 100 225 1400 578 134,6
1.225.400.125 400 630 125 250 1400 590 138,0
1.225.400.150 400 630 150 280 1400 605 143,9
1.225.400.200 400 630 200 355 1400 643 1571
= - 200 1.225.400.250 400 630 250 450 1600 690 200,4
: 1.225.400.300 400 630 300 500 2000 815 276,9
1.225.400.350 400 630 350 560 2000 845 294,3
1.225.400.400 400 630 400 630 2000 930 334,4
1.225.450.050 450 710 40 125 1200 528 111,8
1.225.450.065 450 710 50 140 1200 535 113,2
1.225.450.080 450 710 65 160 1200 545 114,6
1.225.450.100 450 710 80 180 1200 555 116,5
1.225.450.125 450 710 100 225 1400 578 142,2
1.225.450.150 450 710 125 250 1400 590 145,6
1.225.450.200 450 710 150 280 1400 605 151,3
1.225.450.250 450 710 200 355 1400 643 164,2
1.225.450.300 450 710 250 450 1600 790 2131
1.225.450.350 450 710 300 500 2000 815 286,1
1.225.450.400 450 710 350 560 2000 845 303,3
1.225.450.450 450 710 400 630 2000 930 242,9
1.225.450.450 450 710 450 630 2000 1030 361,7
1.225.500.040 500 800 40 125 1200 568 129,8
1.225.500.050 500 800 50 140 1200 575 131,2
1.225.500.065 500 800 65 160 1200 585 132,6
1.225.500.080 500 800 80 180 1200 595 134,5
1.225.500.100 500 800 100 225 1400 618 164,0
1.225.500.125 500 800 125 250 1400 630 167,4
1.225.500.150 500 800 150 280 1400 645 173,2
1.225.500.200 500 800 200 355 1400 683 186,3
1.225.500.250 500 800 250 450 1600 830 239,0
1.225.500.300 500 800 300 500 2000 855 319,7
1.225.500.350 500 800 350 560 2000 885 336.,9
1.225.500.400 500 800 400 630 2000 970 376,8
1.225.500.450 500 800 450 630 2000 1020 390,7
1.225.500.500 500 800 500 710 2000 1110 431,7
1.225.600.065 600 900 65 160 1200 630 169,1
1.225.600.080 600 900 80 180 1200 640 171,0
1.225.600.100 600 900 100 225 1400 663 206,8
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vinimer  Stior  Hifoardpa  Stitor  Hiftarkipa L imml  on] (ke
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.225.600.125 600 900 125 250 1400 675 210,2
1.225.600.150 600 900 150 280 1400 690 216,0
1.225.600.200 600 900 200 355 1600 728 262,6
1.225.600.250 600 900 250 450 1600 775 283,1
1.225.600.300 600 900 300 500 2000 900 381,6
1.225.600.350 600 900 350 560 2000 930 398,8
1.225.600.400 600 900 400 630 2000 1015 438,5
1.225.600.450 600 900 450 630 2000 1065 452,4
1.225.600.500 600 900 500 710 2000 1155 493,3
1.225.600.600 600 900 600 800 2000 1350 581,2
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vonimer  Stiror  Wifoaripa  Stirtr  Hiadpa  Limm)  (oml Gyst]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.020.020 20 125 20 125 1000 275 5,1
1.325.025.020 25 125 20 125 1000 275 5,5
1.325.025.025 25 125 25 125 1000 275 5,8
1.325.032.020 32 140 20 125 1000 275 6,2
1.325.032.025 32 140 25 125 1000 283 6,6
1.325.032.032 32 140 32 140 1000 290 7,3
1.325.040.020 40 140 20 125 1000 283 6,6
1.325.040.025 40 140 25 125 1000 283 6.9
1.325.040.032 40 140 32 140 1000 290 7,6
1.325.040.040 40 140 40 140 1000 290 78
1.325.050.020 50 160 20 125 1000 293 8,1
1.325.050.025 50 160 25 125 1000 293 8,4
1.325.050.032 50 160 32 140 1000 300 9,1
e = 20 1.325.050.040 50 160 40 140 1000 300 9,4
) 1.325.050.050 50 160 50 160 1000 310 10,7
1.325.065.020 65 180 20 125 1000 303 9,6
1.325.065.025 65 180 25 125 1000 303 9,9
1.325.065.032 65 180 32 140 1000 310 10,6
1.325.065.040 65 180 40 140 1000 310 10,9
1.325.065.065 65 180 50 160 1000 320 12,2
1.325.065.050 65 180 65 180 1000 330 13,5
1.325.080.020 80 200 20 125 1000 313 11,6
1.325.080.025 80 200 25 125 1000 313 11,8
1.325.080.032 80 200 32 140 1000 320 12,5
1.325.080.040 80 200 40 140 1000 320 12,8
1.325.080.050 80 200 50 160 1000 330 14,0
1.325.080.065 80 200 65 180 1000 340 15,4
1.325.080.080 80 200 80 200 1000 350 17,0
1.325.100.025 100 250 25 125 1000 338 16,2
1.325.100.032 100 250 32 140 1000 345 16,8
1.325.100.040 100 250 40 140 1000 345 17,2
1.325.100.050 100 250 50 160 1200 355 22,3
1.325.100.065 100 250 65 180 1200 365 23,9
1.325.100.080 100 250 80 200 1200 375 25,7
1.325.100.100 100 250 100 250 1200 400 30,5
1.325.125.025 125 280 25 125 1200 353 23,6
1.325.125.032 125 280 32 140 1200 360 24,4
1.325.125.040 125 280 40 140 1200 360 24,7
1.325.125.050 125 280 50 160 1200 370 26,2
1.325.125.065 125 280 65 180 1200 380 27,7
1.325.125.080 125 280 80 200 1200 390 29,6
1.325.125.100 125 280 100 250 1200 415 34,3
1.325.125.125 125 280 125 280 1200 430 37,8
1.325.150.025 150 315 25 125 1200 370 29,9
1.325.150.032 150 315 32 140 1200 378 30,7
1.325.150.040 150 315 40 140 1200 378 31,0
1.325.150.050 150 315 50 160 1200 388 32,4
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vonimer  suiror  Wifoaripa  Stirtr  Hiada |imm)  (oml lystd
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.325.150.065 150 315 65 180 1200 398 34,0
1.325.150.080 150 315 80 200 1200 408 35,9
1.325.150.100 150 315 100 250 1200 433 40,6
1.325.150.125 150 315 125 280 1200 448 44,1
1.325.150.150 150 315 150 315 1400 465 57,4
1.325.200.025 200 400 25 125 1200 413 43,5
1.325.200.032 200 400 32 140 1200 420 44,3
1.325.200.040 200 400 40 140 1200 420 44,6
1.325.200.050 200 400 50 160 1200 430 46,1
1.325.200.065 200 400 65 180 1200 440 47,6
1.325.200.080 200 400 80 200 1200 450 49,6
1.325.200.100 200 400 100 250 1200 475 54,4
1.325.200.125 200 400 125 280 1200 490 57,9
- - : 1.325.200.150 200 400 150 315 1200 508 63,7
1.325.200.200 200 400 200 400 1400 550 88,9
1.325.250.025 250 500 25 125 1200 463 61,2
1.325.250.032 250 500 32 140 1200 470 62,0
1.325.250.040 250 500 40 140 1200 470 62,4
1.325.250.050 250 500 50 160 1200 480 63,9
1.325.250.065 250 500 65 180 1200 490 65,5
1.325.250.080 250 500 80 200 1200 500 67,5
1.325.250.100 250 500 100 250 1400 525 85,2
1.325.250.125 250 500 125 280 1400 540 89,2
1.325.250.150 250 500 150 315 1400 558 95,6
1.325.250.200 250 500 200 400 1400 600 110,9
1.325.250.250 250 500 250 500 1400 650 132,3
1.325.300.025 300 560 25 125 1200 493 78,4
1.325.300.032 300 560 32 140 1200 500 78,9
1.325.300.040 300 560 40 140 1200 500 79,5
1.325.300.050 300 560 50 160 1200 510 81,1
1.325.300.065 300 560 65 180 1200 520 82,7
1.325.300.080 300 560 80 200 1200 530 84,7
1.325.300.100 300 560 100 250 1400 555 105,6
1.325.300.125 300 560 125 280 1400 570 109,6
1.325.300.150 300 560 150 315 1400 588 116,1
1.325.300.200 300 560 200 400 1400 630 131,4
1.325.300.250 300 560 250 500 1600 680 131,4
1.325.300.300 300 560 300 560 2000 710 238,2
1.325.350.025 350 630 25 125 1200 528 89,8
1.325.350.032 350 630 32 140 1200 535 90,5
1.325.350.040 350 630 40 140 1200 535 91,0
1.325.350.050 350 630 50 160 1200 545 92,6
1.325.350.065 350 630 65 180 1200 555 94,3
1.325.350.080 350 630 80 200 1200 565 96,3
1.325.350.100 350 630 100 250 1400 590 119,8
1.325.350.125 350 630 125 280 1400 605 123,8
1.325.350.150 350 630 150 315 1400 623 130,4
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vonimer  Stiror  Wifoaripa  Stirtr  Hiada Limm)  (om]  Gyst]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.350.200 350 630 200 400 1400 665 146,0
1.325.350.250 350 630 250 500 1600 715 190,2
1.325.350.300 350 630 300 560 2000 745 260,6
1.325.350.350 350 630 350 630 2000 780 281,0
1.325.400.040 400 710 40 140 1200 575 116,7
1.325.400.050 400 710 50 160 1200 585 118,3
1.325.400.065 400 710 65 180 1200 595 120,0
1.325.400.080 400 710 80 200 1200 605 122,0
1.325.400.100 400 710 100 250 1400 630 150,6
1.325.400.125 400 710 125 280 1400 645 154,7
1.325.400.150 400 710 150 315 1400 663 161,4
1.325.400.200 400 710 200 400 1400 705 1771
1.325.400.250 400 710 250 500 1600 755 226,6
e = 20 1.325.400.300 400 710 300 560 2000 785 307,3
) 1.325.400.350 400 710 350 630 2000 820 327,8
1.325.400.400 400 710 400 710 2000 910 375,9
1.325.450.050 450 800 40 140 1200 575 123,6
1.325.450.065 450 800 50 160 1200 585 125,1
1.325.450.080 450 800 65 180 1200 595 126,8
1.325.450.100 450 800 80 200 1200 605 128,8
1.325.450.125 450 800 100 250 1400 630 158,2
1.325.450.150 450 800 125 280 1400 645 162,2
1.325.450.200 450 800 150 315 1400 663 168,7
1.325.450.250 450 800 200 400 1400 705 1841
1.325.450.300 450 800 250 500 1600 755 234,1
1.325.450.350 450 800 300 560 2000 785 316,4
1.325.450.400 450 800 350 630 2000 870 340,8
1.325.450.450 450 800 400 710 2000 860 389,5
1.325.450.450 450 800 450 710 2000 1010 404,2
1.325.500.040 500 900 40 140 1200 620 1411
1.325.500.050 500 900 50 160 1200 630 142,7
1.325.500.065 500 900 65 180 1200 640 144,3
1.325.500.080 500 900 80 200 1200 650 146,4
1.325.500.100 500 900 100 250 1400 675 179,4
1.325.500.125 500 900 125 280 1400 690 183,5
1.325.500.150 500 900 150 315 1400 708 190,2
1.325.500.200 500 900 200 400 1400 750 205,8
1.325.500.250 500 900 250 500 1600 800 259,7
1.325.500.300 500 900 300 560 2000 830 349,4
1.325.500.350 500 900 350 630 2000 865 369.,9
1.325.500.400 500 900 400 710 2000 955 4178
1.325.500.450 500 900 450 710 2000 1055 438,0
1.325.500.500 500 900 500 800 2000 1150 480,6
1.325.600.065 600 1000 65 180 1200 690 183,2
1.325.600.080 600 1000 80 200 1200 700 185,2
1.325.600.100 600 1000 100 250 1400 725 225,3
1.325.600.125 600 1000 125 280 1400 740 229,4
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Taeknihandbok §oL

SAMSIDAGREINING Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vonimer  suiror  Wifoaripa  Stirtr  Hiada |imm)  (oml lystd
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.600.150 600 1000 150 315 1400 758 236,1
1.325.600.200 600 1000 200 400 1600 800 288,9
1.325.600.250 600 1000 250 500 1600 850 312,7
1.325.600.300 600 1000 300 560 2000 880 416,4
1.325.600.350 600 1000 350 630 2000 915 436,8
1.325.600.400 600 1000 400 710 2000 1055 490,2
1.325.600.450 600 1000 450 710 2000 11056 505,0
1.325.600.500 600 1000 500 800 2000 1200 547,5
1.325.600.600 600 1000 600 900 2000 1350 637,5
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Taeknihandbok §oL

KAFLI 2.9.5 Stofn Grein Lengd by
TE, GREINISTYKKI Vérunimer Stalrdr  Hlifdarkapa  Stalrir  Hlifdarkdpa L1/L2 [ka/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.120.020.020 20 90 20 90 1000/800 4,1
1.120.025.020 25 90 20 90 1000/800 45

- 1.120.025.025 25 90 25 90 1000/800 48

1.120.032.020 32 110 20 90 1000/800 5.2

1.120.032.025 32 110 25 90 1000/800 56

é 1.120.032.032 32 110 32 110 1000/800 6.2
% 1.120.040.020 40 110 20 90 1000/800 56

1.120.040.025 40 110 25 90 1000/800 59

1.120.040.032 40 110 32 110 1000/800 6,5

1.120.040.040 40 110 40 110 1000/800 6.8

‘( ), 1.120.050.020 50 125 20 90 1000/800 7,0

* 1.120.050.025 50 125 25 90 1000/800 73

1.120.050.032 50 125 32 110 1000/800 7.9

== 1.120.050.040 50 125 40 110 1000/800 8,2

T | w 1.120.050.050 50 125 50 125 1000/800 93
00 | 1.120.065.020 65 140 20 90 1000/800 8,3
1.120.065.025 65 140 25 90 1000/800 8,6

T 1.120.065.032 65 140 32 110 1000/800 9,2

J T 1.120.065.040 65 140 40 110 1000/800 95

. 1.120.065.050 65 140 50 125 1000/800 10,6
1.120.065.065 65 140 65 140 1000/800 116

1.120.080.020 80 160 20 90 1000/800 10,3

1.120.080.025 80 160 25 90 1000/800 10,4

1.120.080.032 80 160 32 110 1000/800 11,0

1.120.080.040 80 160 40 110 1000/800 1.2

1.120.080.050 80 160 50 125 1000/800 12,3

1.120.080.065 80 160 65 140 1000/800 13,3

1.120.080.080 80 160 80 160 1000/800 14,7

1.120.100.025 100 200 25 90 1000/800 14,0

1.120.100.032 100 200 32 110 1000/800 14,6

1.120.100.040 100 200 40 110 1000/800 14,9

1.120.100.050 100 200 50 125 1000/800 16,0

1.120.100.065 100 200 65 140 1000/800 17,0

1.120.100.080 100 200 80 160 1000/800 18,3

1.120.100.100 100 200 100 200 1200/800 23,8

1.120.125.025 125 225 25 90 1000/800 16,7

1.120.125.032 125 225 32 110 1000/800 17,2

1.120.125.040 125 225 40 110 1000/800 17,5

1.120.125.050 125 225 50 125 1000/800 18,6

1.120.125.065 125 225 65 140 1000/800 19,6

1.120.125.080 125 225 80 160 1000/800 20,9

1.120.125.100 125 225 100 200 1200/800 26,9

1.120.125.125 125 225 125 225 1200/800 28,9

1.120.150.025 150 250 25 90 1000/800 21,2

1.120.150.032 150 250 32 110 1000/800 21,7

1.120.150.040 150 250 40 110 1000/800 22,0

1.120.150.050 150 250 50 125 1000/800 23,1
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TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 1 Vinimer sy Witadps  S@ier  Wiaaa 02 D
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.120.150.065 150 250 65 140 1000/800 24,0
” 1.120.150.080 150 250 80 160 1000/800 25,3
1.120.150.100 150 250 100 200 1200/800 32,2
1.120.150.125 150 250 125 225 1200/800 24,2
é 1.120.150.150 150 250 150 250 1200/800 37,4
% 1.120.200.025 200 315 25 90 1000/800 30,3
1.120.200.032 200 315 32 110 1000/800 30,8
1.120.200.040 200 315 40 110 1000/800 31,1
1.120.200.050 200 315 50 125 1000/800 32,1
‘[ I 1.120.200.065 200 315 65 140 1000/800 33,1
1.120.200.080 200 315 80 160 1000/800 34,2
) 1.120.200.100 200 315 100 200 1200/800 43,2
L 1.120.200.125 200 315 125 225 1200/800 45,1
I== | 1 1.120.200.150 200 315 150 250 1200/800 48,2
. ‘ 1.120.200.200 200 315 200 315 1400/900 64,1
L 1.120.250.025 250 400 25 90 1200/800 53,6
J 1 1.120.250.032 250 400 32 110 1200/800 54,2
} 1.120.250.040 250 400 40 110 1200/800 94,4
1.120.250.050 250 400 50 125 1200/800 55,4
1.120.250.065 250 400 65 140 1200/800 56,3
1.120.250.080 250 400 80 160 1200/800 57,5
1.120.250.100 250 400 100 200 1200/800 58,0
1.120.250.125 250 400 125 225 1200/800 99,8
1.120.250.150 250 400 150 250 1200/800 62,8
1.120.250.200 250 400 200 315 1400/900 81,2
1.120.250.250 250 400 250 315 1400/900 90,6
1.120.300.025 300 450 25 90 1200/1000 68,9
1.120.300.032 300 450 32 110 1200/1000 69,5
1.120.300.040 300 450 40 110 1200/1000 69,7
1.120.300.050 300 450 50 125 1200/1000 70,6
1.120.300.065 300 450 65 140 1200/1000 715
1.120.300.080 300 450 80 160 1200/1000 72,7
1.120.300.100 300 450 100 200 1400/1000 72,8
1.120.300.125 300 450 125 225 1400/1000 74,5
1.120.300.150 300 450 150 250 1400/1000 77,4
1.120.300.200 300 450 200 315 1400/1000 98,3
1.120.300.250 300 450 300 450 1400/1000 107,4
1.120.300.300 300 450 300 450 1600/1100 143,8
1.120.350.025 350 500 25 90 1200/1000 61,5
1.120.350.032 350 500 32 110 1200/1000 61,9
1.120.350.040 350 500 40 110 1200/1000 62,3
1.120.350.050 350 500 50 125 1200/1000 63,1
1.120.350.065 350 500 65 140 1200/1000 64,4
1.120.350.080 350 500 80 160 1200/1000 65,1
1.120.350.100 350 500 100 200 1400/1000 81,0
1.120.350.125 350 500 125 225 1400/1000 82,6
1.120.350.150 350 500 150 250 1400/1000 85,4
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Taeknihandbok §oL

TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 1 Ve st Wi Sair  Wiaaa 02 DO
DN D1 [mm] DN D2 [mm] (mm]
1.120.350.200 350 500 200 315 1400/1000 107,8
” 1.120.350.250 350 500 250 400 1400/1000 114,7
1.120.350.300 350 500 300 450 1600/1100 162,0
1.120.350.350 350 500 350 500 1600/1100 188,0
é 1.120.400.040 400 560 40 110 1200/1000 96,7
% 1.120.400.050 400 560 50 125 1200/1000 97,9
1.120.400.065 400 560 65 140 1200/1000 98,9
1.120.400.080 400 560 80 160 1200/1000 100,4
* 1.120.400.100 400 560 100 200 1400/1000 120,7
‘» i*‘ 1.120.400.125 400 560 125 225 1400/1000 122,9
1.120.400.150 400 560 150 250 1400/1000 126,4
. 1.120.400.200 400 560 200 315 1400/1000 134,0
1.120.400.250 400 560 250 400 1400/1000 1441
1S : | 1.120.400.300 400 560 300 450 1600/1100 181,7
- 1.120.400.350 400 560 350 500 1600/1100 188,5
1.120.400.400 400 560 400 560 1800/1100 215,4
L f‘ 1.120.450.050 450 630 40 110 1200/1000 103,6
i 1.120.450.065 450 630 50 125 1200/1000 104,8
1.120.450.080 450 630 65 140 1200/1000 105,8
1.120.450.100 450 630 80 160 1200/1000 107,3
1.120.450.125 450 630 100 200 1400/1000 128,4
1.120.450.150 450 630 125 225 1400/1000 130,5
1.120.450.200 450 630 150 250 1400/1000 1341
1.120.450.250 450 630 200 315 1400/1000 1414
1.120.450.300 450 630 250 400 1400/1000 151,2
1.120.450.350 450 630 300 450 1600/1100 188,4
1.120.450.400 450 630 350 500 1600/1100 195,1
1.120.450.450 450 630 400 560 1800/1100 223,7
1.120.450.450 450 630 450 560 1800/1100 228,7
1.120.500.040 500 710 40 110 1200/1000 117,6
1.120.500.050 500 710 50 125 1200/1000 118,7
1.120.500.065 500 710 65 140 1200/1000 119,7
1.120.500.080 500 710 80 160 1200/1000 1211
1.120.500.100 500 710 100 200 1400/1000 144,9
1.120.500.125 500 710 125 225 1400/1000 146,9
1.120.500.150 500 710 150 250 1400/1000 150,3
1.120.500.200 500 710 200 315 1400/1000 157,4
1.120.500.250 500 710 250 400 1400/1000 166,9
1.120.500.300 500 710 300 450 1600/1100 207,2
1.120.500.350 500 710 350 500 1600/1100 213,7
1.120.500.400 500 710 400 560 1800/1100 243,8
1.120.500.450 500 710 450 560 1800/1100 248,6
1.120.500.500 500 710 500 630 1800/1100 258,4
1.120.600.065 600 800 65 140 1200/1200 157,8
1.120.600.080 600 800 80 160 1200/1200 159,5
1.120.600.100 600 800 100 200 1400/1200 190,5
1.120.600.125 600 800 125 225 1400/1200 193,1
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TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 1 Ve sy Witedps  Swer  Wiega U020

DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.120.600.150 600 800 150 250 1400/1200 197,2

” 1.120.600.200 600 800 200 315 1600/1200 233,3

1.120.600.250 600 800 250 400 1600/1200 245,0

1.120.600.300 600 800 300 450 1600/1200 260,3

é 1.120.600.350 600 800 350 500 1600/1200 267,2

% 1.120.600.400 600 800 400 560 1800/1200 305,4

1.120.600.450 600 800 450 560 1800/1200 210,2

1.120.600.500 600 800 500 630 1800/1200 320,8

1.120.600.600 600 800 600 710 2000/1200 375,8
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Taeknihandbok §oL

TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vi st Wi Sair  Wibaaa 02 DO

DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.220.020.020 20 110 20 110 1000/800 4,5

~ 1.220.025.020 25 110 20 110 1000/800 4,9

1.220.025.025 25 110 25 110 1000/800 9,3

: 1.220.032.020 32 125 20 110 1000/800 9,6

é 1.220.032.025 32 125 25 110 1000/800 6,1

% 1.220.032.032 32 125 32 125 1000/800 6,7

1.220.040.020 40 125 20 110 1000/800 6.1

1.220.040.025 40 125 25 110 1000/800 6,4

1.220.040.032 40 125 32 125 1000/800 7.1

‘» 1 1.220.040.040 40 125 40 125 1000/800 74

1.220.050.020 50 140 20 110 1000/800 7,5

: 1.220.050.025 50 140 25 110 1000/800 78

| 1.220.050.032 50 140 32 125 1000/800 85

IE= | | 1.220.050.040 50 140 40 125 1000/800 8,2

‘ 1.220.050.050 50 140 50 140 1000/800 9.8

- | 1.220.065.020 65 160 20 110 1000/800 8.8

L 4 1.220.065.025 65 160 25 110 1000/800 9,2

i 1.220.065.032 65 160 32 125 1000/800 9.8

1.220.065.040 65 160 40 125 1000/800 10,1

1.220.065.050 65 160 50 140 1000/800 11,2

1.220.065.065 65 160 65 160 1000/800 12,2

1.220.080.020 80 180 20 110 1000/800 11,0

1.220.080.025 80 180 25 110 1000/800 11,1

1.220.080.032 80 180 32 125 1000/800 11,7

1.220.080.040 80 180 40 125 1000/800 11,9

1.220.080.050 80 180 50 140 1000/800 13,0

1.220.080.065 80 180 65 160 1000/800 14,1

1.220.080.080 80 180 80 180 1200/800 18,2

1.220.100.025 100 225 25 110 1000/800 14,9

1.220.100.032 100 225 32 125 1000/800 15,4

1.220.100.040 100 225 40 125 1000/800 15,8

1.220.100.050 100 225 50 140 1000/800 16,9

1.220.100.065 100 225 65 160 1000/800 17,9

1.220.100.080 100 225 80 180 1200/800 23,3

1.220.100.100 100 225 100 225 1200/800 25,2

1.220.125.025 125 250 25 110 1000/800 17,7

1.220.125.032 125 250 32 125 1000/800 18,2

1.220.125.040 125 250 40 125 1000/800 18,6

1.220.125.050 125 250 50 140 1000/800 19,6

1.220.125.065 125 250 65 160 1000/800 20,6

1.220.125.080 125 250 80 180 1200/800 26,7

1.220.125.100 125 250 100 225 1200/800 28,5

1.220.125.125 125 250 125 250 1200/800 30,5

1.220.150.025 150 280 25 110 1000/800 22,5

1.220.150.032 150 280 32 125 1000/800 22,9

1.220.150.040 150 280 40 125 1000/800 23,3

1.220.150.050 150 280 50 140 1000/800 24,3
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Taeknihandbok §oL

TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vinimer sy Witadps  S@ier  Wiaaa 02 D
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.220.150.065 150 280 65 160 1000/800 25,4
~ 1.220.150.080 150 280 80 180 1200/800 32,6
1.220.150.100 150 280 100 225 1200/800 34,1
: 1.220.150.125 150 280 125 250 1200/800 36,2
é 1.220.150.150 150 280 150 280 1200/800 39,6
% 1.220.200.025 200 355 25 110 1000/800 32,4
1.220.200.032 200 355 32 125 1000/800 32,8
1.220.200.040 200 355 40 125 1000/800 33,2
1.220.200.050 200 355 50 140 1000/800 34,1
‘[ I 1.220.200.065 200 355 65 160 1000/800 35,1
1.220.200.080 200 355 80 180 1200/800 45,3
) 1.220.200.100 200 355 100 225 1200/800 46,1
[ 1.220.200.125 200 355 125 250 1200/800 48,1
I== | 1 1.220.200.150 200 355 150 280 1200/800 51,4
. ‘ 1.220.200.200 200 355 200 355 1400/900 68,6
L 1.220.250.025 250 450 25 110 1200/800 58,6
J 1 1.220.250.032 250 450 32 125 1200/800 59,2
} 1.220.250.040 250 450 40 125 1200/800 99,4
1.220.250.050 250 450 50 140 1200/800 60,4
1.220.250.065 250 450 65 160 1200/800 61,3
1.220.250.080 250 450 80 180 1200/800 62,6
1.220.250.100 250 450 100 225 1200/800 62,2
1.220.250.125 250 450 125 250 1200/800 64,0
1.220.250.150 250 450 150 280 1200/800 67,2
1.220.250.200 250 450 200 355 1400/900 87,3
1.220.250.250 250 450 250 450 1400/900 97,2
1.220.300.025 300 500 25 110 1200/1000 74,5
1.220.300.032 300 500 32 125 1200/1000 75,1
1.220.300.040 300 500 40 125 1200/1000 75,3
1.220.300.050 300 500 50 140 1200/1000 76,2
1.220.300.065 300 500 65 160 1200/1000 77,2
1.220.300.080 300 500 80 180 1200/1000 78,4
1.220.300.100 300 500 100 225 1400/1000 77,6
1.220.300.125 300 500 125 250 1400/1000 79,3
1.220.300.150 300 500 150 280 1400/1000 82,4
1.220.300.200 300 500 200 355 1400/1000 104,9
1.220.300.250 300 500 250 450 1400/1000 113,3
1.220.300.300 300 500 300 500 1600/1100 155,4
1.220.350.025 350 560 25 110 1200/1000 65,4
1.220.350.032 350 560 32 125 1200/1000 66,4
1.220.350.040 350 560 40 125 1200/1000 66,8
1.220.350.050 350 560 50 140 1200/1000 67,7
1.220.350.065 350 560 65 160 1200/1000 68,5
1.220.350.080 350 560 80 180 1200/1000 69,7
1.220.350.100 350 560 100 225 1400/1000 87,2
1.220.350.125 350 560 125 250 1400/1000 88,9
1.220.350.150 350 560 150 280 1400/1000 91,8
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Taeknihandbok §oL

TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vi st Wi St Wibaaa 02 D

DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.220.350.200 350 560 200 355 1400/1000 116,3

~ 1.220.350.250 350 560 250 500 1600/1000 151,8

1.220.350.300 350 560 300 560 1600/1100 175,6

: 1.220.350.350 350 560 350 560 1800/1100 184,9

é 1.220.400.040 400 630 40 125 1200/1000 104,3

% 1.220.400.050 400 630 50 140 1200/1000 105,5

1.220.400.065 400 630 65 160 1200/1000 106,6

1.220.400.080 400 630 80 180 1200/1000 108,2

1.220.400.100 400 630 100 225 1400/1000 130,5

‘[ i 1.220.400.125 400 630 125 250 1400/1000 132,8

1.220.400.150 400 630 150 280 1400/1000 135,5

7 1.220.400.200 400 630 200 355 1400/1000 144,8

[ 1.220.400.250 400 630 250 450 1600/1000 181,5

= | 1 1.220.400.300 400 630 300 500 1600/1100 198,6

- ‘ 1.220.400.350 400 630 350 560 1800/1100 2171

- | 1.220.400.400 400 630 400 630 1800/1100 232,8

J $ 1.220.450.050 450 710 40 125 1200/1000 111,3

. + 1.220.450.065 450 710 50 140 1200/1000 112,4

1.220.450.080 450 710 65 160 1200/1000 113,5

1.220.450.100 450 710 80 180 1200/1000 115,0

1.220.450.125 450 710 100 225 1400/1000 138,2

1.220.450.150 450 710 125 250 1400/1000 140,5

1.220.450.200 450 710 150 280 1400/1000 144,2

1.220.450.250 450 710 200 355 1400/1000 152,2

1.220.450.300 450 710 250 450 1600/1000 188,5

1.220.450.350 450 710 300 500 1600/1100 205,3

1.220.450.400 450 710 350 560 1800/1100 225,7

1.220.450.450 450 710 400 630 1800/1100 241,2

1.220.450.450 450 710 450 630 1800/1100 246,3

1.220.500.040 500 710 40 125 1200/1000 129,0

1.220.500.050 500 800 50 140 1200/1000 130,1

1.220.500.065 500 800 65 160 1200/1000 131,2

1.220.500.080 500 800 80 180 1200/1000 132,7

1.220.500.100 500 800 100 225 1400/1000 159,4

1.220.500.125 500 800 125 250 1400/1000 161,6

1.220.500.150 500 800 150 280 1400/1000 165,2

1.220.500.200 500 800 200 355 1400/1000 172,3

1.220.500.250 500 800 250 450 1600/1000 213,8

1.220.500.300 500 800 300 500 1600/1100 230,2

1.220.500.350 500 800 350 560 1800/1100 252,9

1.220.500.400 500 800 400 630 1800/1100 267,8

1.220.500.450 500 800 450 630 1800/1100 272,7

1.220.500.500 500 800 500 710 1800/1100 284,6

1.220.600.065 600 900 65 160 1200/1200 169,0

1.220.600.080 600 900 80 180 1200/1200 170,8

1.220.600.100 600 900 100 225 1400/1200 204,7

1.220.600.125 600 900 125 250 1400/1200 207,3
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Taeknihandbok §oL

TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vormimer s Wioakia S Witaipa L2 i
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
> 1.220.600.150 600 900 150 280 1400/1200 211,8
1.220.600.200 600 900 200 355 1600/1200 251,3
) 1.220.600.250 600 900 250 450 1600/1200 263,9
é 1.220.600.300 600 900 300 500 1600/1200 283,7
1.220.600.350 600 900 350 560 1800/1200 313,1
% 1.220.600.400 600 900 400 630 1800/1200 329,1
1.220.600.450 600 900 450 630 1800/1200 334,1
1.220.600.500 600 900 500 710 1800/1200 3472
‘( } 1.220.600.600 600 900 600 800 2000/1200 403,8
{
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TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Voimer s Wivadps S Wibeaa 02 DO
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.020.020 20 125 20 125 1000/800 5,1

1.320.025.020 25 125 20 125 1000/800 9,9

1.320.025.025 25 125 25 125 1000/800 58

; 1.320.032.020 32 140 20 125 1000/800 6,2
é : 1.320.032.025 32 140 25 125 1000/800 6,6
% 1.320.032.032 32 140 32 140 1000/800 7,2

1.320.040.020 40 140 20 125 1000/800 6,6

1.320.040.025 40 140 25 125 1000/800 6,9

1.320.040.032 40 140 32 140 1000/800 7,6

‘» ;*‘ ) 1.320.040.040 40 140 40 140 1000/800 7,8

* 1.320.050.020 50 160 20 125 1000/800 8,1

1.320.050.025 50 160 25 125 1000/800 8,4

o 1.320.050.032 50 160 32 140 1000/800 9,0
[T : ! 1.320.050.040 50 160 40 140 1000/800 9,3
= 1.320.050.050 50 160 50 160 1000/800 10,4
1.320.065.020 65 180 20 125 1000/800 9.5

T 1.320.065.025 65 180 25 125 1000/800 9,9
J— A%‘ | 1.320.065.032 65 180 32 140 1000/800 10,5
1.320.065.040 65 180 40 140 1000/800 10,8
1.320.065.050 65 180 50 160 1000/800 11,9
1.320.065.065 65 180 65 180 1000/800 13,0
1.320.080.020 80 200 20 125 1000/800 11,3
1.320.080.025 80 200 25 125 1000/800 11,5
1.320.080.032 80 200 32 140 1000/800 1,7
1.320.080.040 80 200 40 140 1000/800 12,6
1.320.080.050 80 200 50 160 1000/800 13,7
1.320.080.065 80 200 65 180 1000/800 14,8
1.320.080.080 80 200 80 200 1200/800 19,3
1.320.100.025 100 250 25 125 1000/800 16,0
1.320.100.032 100 250 32 140 1000/800 16,4
1.320.100.040 100 250 40 140 1000/800 16,8
1.320.100.050 100 250 50 160 1000/800 17,9

1.320.100.065 100 250 65 180 1000/800 19,1
1.320.100.080 100 250 80 200 1200/800 28,3
1.320.100.100 100 250 100 250 1200/800 26,9
1.320.125.025 125 280 25 125 1000/800 18,6
1.320.125.032 125 280 32 140 1000/800 18,0
1.320.125.040 125 280 40 140 1000/800 18,4
1.320.125.050 125 280 50 160 1000/800 20,5
1.320.125.065 125 280 65 180 1000/800 21,6
1.320.125.080 125 280 80 200 1200/800 28,3
1.320.125.100 125 280 100 250 1200/800 30,0
1.320.125.125 125 280 125 280 1200/800 32,7

1.320.150.025 150 315 25 125 1000/800 241
1.320.150.032 150 315 32 140 1000/800 24,4
1.320.150.040 150 315 40 140 1000/800 24,9
1.320.150.050 150 315 50 160 1000/800 25,9
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TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 Geimer e Hioakgps S Wigaapa U420
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.150.065 150 315 65 180 1000/800 27,1

1.320.150.080 150 315 80 200 1200/800 35,3

1.320.150.100 150 315 100 250 1200/800 26,6

1.320.150.125 150 315 125 280 1200/800 28,8

1.320.150.150 150 315 150 315 1200/800 42,4

1.320.200.025 200 400 25 125 1000/800 34,9

1.320.200.032 200 400 32 140 1000/800 35,2

1.320.200.040 200 400 40 140 1000/800 35,7

1.320.200.050 200 400 50 160 1000/800 36,7

T 1 1.320.200.065 200 400 65 180 1000/800 37,8

* 1.320.200.080 200 400 80 200 1200/800 495

1.320.200.100 200 400 100 250 1200/800 49,7

= 1.320.200.125 200 400 125 280 1200/800 51,8

] | 1.320.200.150 200 400 150 315 1200/800 55,3

| 1.320.200.200 200 400 200 400 1400/900 74,1

o | | 1.320.250.025 250 500 25 125 1200/800 64,2

- 1.320.250.032 250 500 32 140 1200/800 64,8

L i 1.320.250.040 250 500 40 140 1200/800 65,0

1.320.250.050 250 500 50 160 1200/800 66,1

1.320.250.065 250 500 65 180 1200/800 67,1

1.320.250.080 250 500 80 200 1200/800 68,4

1.320.250.100 250 500 100 250 1200/800 66,9

1.320.250.125 250 500 125 280 1200/800 68,9

1.320.250.150 250 500 150 315 1200/800 723

1.320.250.200 250 500 200 400 1400/900 94,2

1.320.250.250 250 500 250 500 1400/900 104,6

1.320.300.025 300 560 25 125 120011000 62,8

1.320.300.032 300 560 32 140 1200/1000 63,0

1.320.300.040 300 560 40 140 1200/1000 63,5

1.320.300.050 300 560 50 160 1200/1000 64,5

1.320.300.065 300 560 65 180 1200/1000 65,5

1.320.300.080 300 560 80 200 1200/1000 66,7

1.320.300.100 300 560 100 250 1400/1000 83,8

1.320.300.125 300 560 125 280 1400/1000 85,7

1.320.300.150 300 560 150 315 1400/1000 88,9

1.320.300.200 300 560 200 400 1400/1000 113,7

1.320.300.250 300 560 250 500 1600/1000 145,8

1.320.300.300 300 560 300 560 1600/1100 170,9

1.320.350.025 350 630 25 125 12001000 71,8

1.320.350.032 350 630 32 140 12001000 71,9

1.320.350.040 350 630 40 140 12001000 724

1.320.350.050 350 630 50 160 12001000 734

1.320.350.065 350 630 65 180 12001000 745

1.320.350.080 350 630 80 200 1200/1000 755

1.320.350.100 350 630 100 250 14001000 94,9

1.320.350.125 350 630 125 280 14001000 96,8

1.320.350.150 350 630 150 315 140011000 99,9
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TE, GREINISTYKKI Stofn Grein

Lengd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vi st Wi Sair  Wibaaa 02 DO

DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.350.200 350 630 200 400 1400/1000 126,9

1.320.350.250 350 630 250 500 1600/1000 168,1

1.320.350.300 350 630 300 560 1600/1100 194,6

1.320.350.350 350 630 350 630 1800/1100 202,2

1.320.400.040 400 710 40 140 1200/1000 115,8

1.320.400.050 400 710 50 160 1200/1000 117,0

1.320.400.065 400 710 65 180 1200/1000 118,2

1.320.400.080 400 710 80 200 1200/1000 119,8

1.320.400.100 400 710 100 250 1400/1000 145,2

T }H 1.320.400.125 400 710 125 280 1400/1000 147,6

i 1.320.400.150 400 710 150 315 1400/1000 151,7

1.320.400.200 400 710 200 400 1400/1000 160,5

Pz 1.320.400.250 400 710 250 500 1600/1000 203,9

— ‘ L 1.320.400.300 400 710 300 560 1600/1100 222,8

‘ 1.320.400.350 400 710 350 630 1800/1100 240,1

5 3 1.320.400.400 400 710 400 710 1800/1100 258,7

T 1.320.450.050 450 800 40 140 1200/1000 122,7

L + 1.320.450.065 450 800 50 160 1200/1000 123,9

1.320.450.080 450 800 65 180 1200/1000 125,1

1.320.450.100 450 800 80 200 1200/1000 126,6

1.320.450.125 450 800 100 250 1400/1000 152,9

1.320.450.150 450 800 125 280 1400/1000 155,3

1.320.450.200 450 800 150 315 1400/1000 159,3

1.320.450.250 450 800 200 400 1400/1000 167,8

1.320.450.300 450 800 250 500 1600/1000 211,0

1.320.450.350 450 800 300 560 1600/1100 229,6

1.320.450.400 450 800 350 630 1800/1100 249,6

1.320.450.450 450 800 400 710 1800/1100 267,1

1.320.450.450 450 800 450 710 1800/1100 272,3

1.320.500.040 500 900 40 140 1200/1000 139,9

1.320.500.050 500 900 50 160 1200/1000 1411

1.320.500.065 500 900 65 180 1200/1000 142,3

1.320.500.080 500 900 80 200 1200/1000 143,7

1.320.500.100 500 900 100 250 1400/1000 173,5

1.320.500.125 500 900 125 280 1400/1000 175,8

1.320.500.150 500 900 150 315 1400/1000 179,7

1.320.500.200 500 900 200 400 1400/1000 187,9

1.320.500.250 500 900 250 500 1600/1000 236,1

1.320.500.300 500 900 300 560 1600/1100 254,3

1.320.500.350 500 900 350 630 1800/1100 275,6

1.320.500.400 500 900 400 710 1800/1100 292,4

1.320.500.450 500 900 450 710 1800/1100 297,4

1.320.500.500 500 900 500 800 1800/1100 308,0

1.320.600.065 600 1000 65 180 1200/1200 190,9

1.320.600.080 600 1000 80 200 1200/1200 192,6

1.320.600.100 600 1000 100 250 1400/1200 232,2

1.320.600.125 600 1000 125 280 1400/1200 2351
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TE, GREINISTYKKI - Stofn Srein - -
EINANGRUNARFLOKKUR 3 Vérunumer Stilrdr  Hlifdarképa Stalrgr  Hlifdarképa L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.320.600.150 600 1000 150 315 1400/1200 239,7
1.320.600.200 600 1000 200 400 1600/1200 285,2
1.320.600.250 600 1000 250 500 1600/1200 298,1
3 1.320.600.300 600 1000 300 560 1800/1200 345,8
6 1.320.600.350 600 1000 350 630 1800/1200 353,7
- % 1.320.600.400 600 1000 400 710 1800/1200 371,2

1.320.600.450 600 1000 450 710 1800/1200 376,3
1.320.600.500 600 1000 500 800 1800/1200 387,9
1.320.600.600 600 1000 600 900 2000/1200 436,7
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KAFLI 2.9.6 BRI S 5'1"/'33?.2‘531 LL?m] [::;73:1
MINNKUN

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.130.025.020 25-20 90/90 1000 30
1130.032.020 32-20 110/90 1000 35

1.130.032.025 32-25 110/90 1000 37

1.130.040.025 40-25 110/90 1000 38

N 1130.040.032 40-32 110/110 1000 43
1130.050.025 50-25 125/90 1000 46

1130.050.032 50-32 125/110 1000 50

1.130.050.040 50-40 125/110 1000 52

1.130.065.040 65-40 140/110 1000 59

1.130.065.050 65-50 1401125 1000 66

: : 1.130.080.050 80-50 160/125 1000 76
s I 1.130.080.065 80-65 160/140 1000 8,3
L1 1] 1.130.100.065 100-65 200/140 1000 10,4
| | b ma, 1.130.100.080 100-80 200/160 1000 114
B - 1.130.125.080 125-80 225/160 1000 135
1.130.125.100 125-100 225/200 1000 14,9

1.130.150.100 150-100 250/200 1000 172

1.130.150.125 150-125 250/225 1000 187

1.130.200.125 200-125 315/225 1000 236

1130200150 200-150 315/250 1000 25,9

1130250150 250-150 400/250 1500 489

1130.250.200 250-200 400/315 1500 56,3

1130.300.200 300-200 450/315 1500 65,9

1130300250 300-250 450/400 1500 75,9

1130.350.250 350-250 500/400 1500 815

1130.350.300 350-300 500/450 1500 91,2

1130400300 400-300 560/450 1500 104,0

1130400350 400-350 560/500 1500 1096

1130450350 450-350 630/500 1500 1192

1.130.450.400 450-400 630/560 1500 132,0

1.130.500.400 500-400 710/560 1500 1353

1130500450 500-450 710/630 1500 1389

1.130.600.450 600-450 800/630 1500 1606

1.130.600.500 600-500 800/710 1500 1699
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MINNKUN Vérunimer Stalror Hlifoarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]
1.230.025.020 25-20 110/110 1000 34

1.230.032.020 32-20 125/110 1000 3,7

\-4. 1.230.032.025 32-25 125/110 1000 39
1.230.040.025 40-25 125/110 1000 42

1.230.040.032 40-32 125/125 1000 45

1.230.050.025 50-25 140/110 1000 5,0

1.230.050.032 50-32 140/125 1000 52

1.230.050.040 50-40 140/125 1000 54

1.230.065.040 65-40 160/125 1000 6,4

: 3 1.230.065.050 65-50 160/140 1000 71

[ T - _] 1.230.080.050 80-50 180/140 1000 8,1
. - ‘ 1.230.080.065 80-65 180/160 1000 8,9
-7 - 1.230.100.065 100-65 225/160 1000 11,2
1.230.100.080 100-80 225/180 1000 12,2

1.230.125.080 125-80 250/180 1000 13,7

1.230.125.100 125-100 250/225 1000 16,0

1.230.150.100 150-100 280/225 1000 18,6

1.230.150.125 150-125 280/250 1000 20,1

1.230.200.125 200-125 355/250 1000 25,5

1.230.200.150 200-150 355/280 1000 28,1

1.230.250.150 250-150 450/280 1500 53,2

1.230.250.200 250-200 450/355 1500 61,4

1.230.300.200 300-200 500/355 1500 71,4

1.230.300.250 300-250 500/450 1500 82,5

1.230.350.250 350-250 560/450 1500 89,1

1.230.350.300 350-300 560/500 1500 99,1

1.230.400.300 400-300 630/500 1500 113,4

1.230.400.350 400-350 630/560 1500 120,1

1.230.450.350 450-350 630/560 1500 123,6

1.230.450.400 450-400 630/630 1500 138,0

1.230.500.400 500-400 710/630 1500 148,9

1.230.500.450 500-450 710/630 1500 152,5

1.230.600.450 600-450 800/630 1500 176,2

1.230.600.500 600-500 800/710 1500 187,1
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MINNKUN Virundmer Stalrir Hiifoarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]
1.330.025.020 25-20 125/125 1000 3.8
1.330.032.020 32-20 140/125 1000 4,1
1.330.032.025 32-25 140/125 1000 43
1.330.040.025 40-25 140/125 1000 4,6
1.330.040.032 40-32 140/140 1000 4,9
1.330.050.025 50-25 160/125 1000 9,9
1.330.050.032 50-32 160/140 1000 5,7
1.330.050.040 50-40 160/140 1000 6,1
1.330.065.040 65-40 180/140 1000 6.9
: Ty 1.330.065.050 65-50 180/160 1000 7,7
0 1 - _] 1.330.080.050 80-30 200/160 1000 8.8
. 1 ) 1.330.080.065 80-65 200/180 1000 9,6
- - 1.330.100.065 100-65 250/180 1000 12,1
1.330.100.080 100-80 250/200 1000 13,2
1.330.125.080 125-80 280/200 1000 14,9
1.330.125.100 125-100 280/250 1000 17,4
1.330.150.100 150-100 315/250 1000 20,2
1.330.150.125 150-125 315/280 1000 18,7
1.330.200.125 200-125 400/280 1000 28,0
1.330.200.150 200-150 400/315 1000 30,7
1.330.250.200 250-150 500/315 1500 58,1
1.330.250.250 250-200 500/400 1500 67,3
1.330.300.200 300-200 560/400 1500 78,3
1.330.300.250 300-250 560/500 1500 90,4
1.330.350.250 350-250 630/500 1500 98,5
1.330.350.300 350-300 630/560 1500 109,6
1.330.400.300 400-300 710/560 1500 125,5
1.330.400.350 400-350 710/630 1500 133,7
1.330.450.350 450-350 800/630 1500 137,2
1.330.450.400 450-400 800/710 1500 153,1
1.330.500.400 500-400 900/710 1500 166,1
1.330.500.450 500-450 900/800 1500 169,7
1.330.600.450 600-450 1000/800 1500 195,8
1.330.600.500 600-500 1000/900 1500 208,8
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KAFLI 2.9.7
FESTA

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.140.032
1.140.040

1.140.050
1.140.065

1.140.080

' 1.140.100
§ 1.140.125
1.140.150

1.140.200

1.140.250

1.140.300

1.140.350

1.140.400

1.140.450

1.140.500
1.140.600

Vérunimer

e

FESTA o
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Virunimer
1.240.032
1.240.040
1.240.050
1.240.065
' 1.240.080
% 1.240.100
1.240.125

1.240.150

1.240.200

1.240.250

1.240.300

1.240.350

1.240.400

1.240.450

1.240.500

1.240.600

Stalror
DN

32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Stalror
DN

32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Hlifaarkapa

D [mm]
110
110
125
140
160
200
225
250
315
400
450
500
560
630
710
800

Hlifaarkapa

D [mm]
125
125
140
160
180
225
250
280
355
450
500
560
630
710
800
900

Lengd
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Lengd
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Festiplata
b [mm] t [mm]
260,0 15
260,0 15
260,0 20
260,0 20
260,0 20
300,0 25
340,0 25
400,0 25
450,0 25
560,0 30
600,0 30
650,0 30
710,0 30
710,0 30
780,0 30
860,0 35
Festiplata
b [mm] t [mm]
260,0 15
260,0 15
260,0 20
260,0 20
300,0 20
340,0 25
400,0 25
400,0 25
450,0 25
560,0 30
650,0 30
710,0 30
780,0 30
780,0 30
860,0 30
950,0 35

S

Pyngd
[kg/stk]

139
14,6
196
21,8
24,9
38,1

47,1

62,9
85,2
135,0
163,3
1855
2278
2305
265,3
3452

Pyngd
[kg/stk]

143
14,9
20,0
224
29,2
442
57,1
64,6
88,1
1396
183,2
21,7
261,4
264,1
307.9
404,8
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FESTA

Véruntmer Stalrir Hiitdarkapa Lengd Festiplata Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] L [mm] b [mm] t [mm] [ko/stk]

1.340.032 32 140 2000 260 15 14,7

1.340.040 40 140 2000 260 15 15,4

1.340.050 50 160 2000 260 20 20,7

1.340.065 65 180 2000 300 20 26,7

1.340.080 80 200 2000 300 20 30,0

% 1.340.100 100 250 2000 400 25 54,2

1.340.125 125 280 2000 400 25 58,8

1.340.150 150 315 2000 400 25 66,9

1.340.200 200 400 2000 560 25 113,6

1.340.250 250 500 2000 650 30 170,4

1.340.300 300 560 2000 710 30 209,3

1.340.350 350 630 2000 780 30 2453

1.340.400 400 710 2000 860 30 304,0

1.340.450 450 800 2000 860 30 306,7

1.340.500 500 900 2000 950 30 361,1

1.340.600 600 1000 2000 1050 35 4783

-
1 —

¢ L
©
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KAFLI 2.9.8 o W W e e
SPINDILLOKI
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.145.025 25 90 382 1500 79
1.145.032 32 110 388 1500 105
1.145.040 40 110 401 1500 114
1.145.050 50 125 411 1500 13,9
1.145.065 65 140 415 1500 19,2
1.145.080 80 160 426 1500 23,9
1.145.100 100 200 450 1500 37,7
% 1.145.125 125 295 455 1500 51,6
1.145.150 150 250 475 1500 62,5
1.145.200 200 315 520 1500 93,1
1.145.250 250 400 557 1500 1465
1.145.300 300 450 664 1800 2561
1.145.350 350 500 830 1800 328,6
1.145.400 400 560 830 1800 4358
1.145.450 450 630 900 1800 784,1
1.145.500 500 710 1000 1800 907,8
1.145.600 600 800 1075 2000 19733
SPINDILLOKI Virunimer Stalror Hiifdarkdpa  Spindilhzd Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] H [mm] L1 [mm] [ko/stk]
1.245.025 25 110 382 1500 86
1.245.032 32 125 388 1500 11,1
1.245.040 40 125 401 1500 12,0
1.245.050 50 140 411 1500 145
1.245.065 65 160 415 1500 20,2
- 1.245.080 80 180 426 1500 25,0
% 1.245.100 100 295 450 1500 39,4
1.245.125 125 250 455 1500 53,5
1.245.150 150 280 475 1500 65,1
1.245.200 200 355 520 1500 97,4
1.245.250 250 450 557 1500 153,1
1.245.300 300 500 664 1800 266,7
1.245.350 350 560 830 1800 3425
1.245.400 400 630 830 1800 4543
‘ - 1.245.450 450 710 900 1800 802,6
IR =l 1.245.500 500 800 1000 1800 9313
— 20 1.245.600 600 900 1075 2000 2010,1
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SPINDILLOKI Vérunimer Stalror Hlifoarkapa Spindilhzd Lengd Pyngd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] H [mm] L1 [mm] [ko/stk]
1.345.025 25 125 382 1500 9,1

1.345.032 32 140 388 1500 1,7

1.345.040 40 140 401 1500 12,7

1.345.050 50 160 411 1500 15,4

1.345.065 65 180 415 1500 21,2

| 1.345.080 80 200 426 1500 26,3

% 1.345.100 100 250 450 1500 413

1.345.125 125 280 455 1500 56,2

1.345.150 150 315 475 1500 68,4

1.345.200 200 400 520 1500 102,6

T 1.345.250 250 500 557 1500 160,5

L ! 1.345.300 300 560 664 1800 280,6

200, R} 200 1.345.350 350 630 830 1800 361,0
1.345.400 400 710 830 1800 4778

1.345.450 450 800 900 1800 826,0

1.345.500 500 900 1000 1800 961,0

1.345.600 600 1000 1075 2000 2056,1
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KAFLI 2.9.9
R
1.146.032 32 110 25 388 1500 113
1.146.040 40 110 25 401 1500 12,2
1.146.050 50 125 40 411 1500 15,4
1.146.065 65 140 40 415 1500 20,7
1.146.080 80 160 40 426 1500 25,3
1.146.100 100 200 40 450 1500 38,8
1.146.125 125 225 40 455 1500 52,6
1.146.150 150 250 40 475 1500 63,3
1.146.200 200 315 50 520 1500 94,0
1.146.250 250 400 50 557 1500 1465
1.146.300 300 450 50 664 1800 2534
1.146.350 350 500 50 830 1800 3249
1.146.400 400 560 65 830 1800 4326
1.146.450 450 630 65 900 1800 780,8
1.146.500 500 710 65 1000 1800 902,6
1.146.600 600 800 65 1075 2000 1962,9
SPINDILLOKI - 1 TAMING Virundmer Stalrir Hiifoarkipa ~ Teming  Spindilhzd Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D (mm] DN Himml  Uifmm] kst
1.246.025 25 110 25 382 1500 9,4
1.246.032 32 125 25 388 1500 118
1.246.040 40 125 25 401 1500 12,8
1.246.050 50 140 40 411 1500 16,0
1.246.065 65 160 40 415 1500 216
1.246.080 80 180 40 426 1500 26,3
1.246.100 100 225 40 450 1500 40,3
1246125 125 250 40 455 1500 54,3
1.246.150 150 280 40 475 1500 65,6
1.246.200 200 355 50 520 1500 97,9
1.246.250 250 450 50 557 1500 152,5
1.246.300 300 500 50 664 1800 262,9
1.246.350 350 560 50 830 1800 337,5
1.246.400 400 630 65 830 1800 4492
1.246.450 450 710 65 900 1800 797,4
1.246.500 500 800 65 1000 1800 9239
1.246.600 600 900 65 1075 2000 19961
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SPINDILLOKI - 1 TAMING Viirunimer Stalror Hlifoarkapa Teming Spindilhzd Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.346.025 25 125 25 382 1500 9,9
| 1.346.032 32 140 25 388 1500 12,4
1.346.040 40 140 2 401 1500 13,3
1.346.050 50 160 40 411 1500 16,8
1.346.065 65 180 40 415 1500 22,5
1.346.080 80 200 40 426 1500 27,4
1.346.100 100 250 40 450 1500 42,1
1.346.125 125 280 40 455 1500 56,6
1.346.150 150 315 40 475 1500 68,5
1.346.200 200 400 50 520 1500 102,6
1.346.250 250 500 50 557 1500 159,2
1.346.300 300 560 50 664 1800 275,5
1.346.350 350 630 50 830 1800 354,1
1.346.400 400 710 65 830 1800 470,4
1.346.450 450 800 65 900 1800 818,6
1.346.500 500 900 65 1000 1800 950,8
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KAFLI 2.9.10 Vérunimer Stalror Hlifdarkapa Teming Spindilhzd Lengd Pyngd
DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [kg/stk]
SPINDILLOKI - 2 TAMING
1.147.025 25 90 25 382 1500 10,1
EINANGRUNARFLOKKUR 1
1.147.032 32 110 25 388 1500 12,6
1.147.040 40 110 25 401 1500 13,5
1.147.050 50 125 40 411 1500 17,5
1.147.065 65 140 40 415 1500 22,8
1.147.080 80 160 40 426 1500 27,4
1.147.100 100 200 40 450 1500 40,9
1.147.125 125 225 40 455 1500 54,7
1.147.150 150 250 40 475 1500 65,4
1.147.200 200 315 50 520 1500 96,8
1.147.250 250 400 50 557 1500 149,4
1.147.300 300 450 50 664 1800 256,2
1.147.350 350 500 50 830 1800 327,7
1.147.400 400 560 65 830 1800 437,2
1.147.450 450 630 65 900 1800 785,4
1.147.500 500 710 65 1000 1800 907,3
SPINDILLOKI - 2 TAMING Viruniimer Stalrdr Hlifdarkapa Teming Spindilhzd Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.247.025 25 110 25 382 1500 10,7
1.247.032 32 125 25 388 1500 13,1
1.247.040 40 125 25 401 1500 14,1
1.247.050 50 140 40 411 1500 18,1
1.247.065 65 160 40 415 1500 23,7
1.247.080 80 180 40 426 1500 28,3
1.247.100 100 225 40 450 1500 42,4
1.247.125 125 250 40 455 1500 56,4
1.247.150 150 280 40 475 1500 67,7
1.247.200 200 355 50 520 1500 100,7
1.247.250 250 450 50 557 1500 155,4
1.247.300 300 500 50 664 1800 265,7
1.247.350 350 560 50 830 1800 340,3
1.247.400 400 630 65 830 1800 453,8
1.247.450 450 710 65 900 1800 802,0
1.247.500 500 800 65 1000 1800 928,5
i e =1 f—
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SPINDILLOKI - 2 TAMING Vérunimer Stalror Hlifoarkapa Teming Spindilhzd Lengd Pyngd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.347.025 25 125 25 382 1500 11,2
1.347.032 32 140 25 388 1500 13,7
1.347.040 40 140 25 401 1500 14,6
1.347.050 50 160 40 411 1500 18,9
1.347.065 65 180 40 415 1500 24,6
1.347.080 80 200 40 426 1500 29,5
1.347.100 100 250 40 450 1500 44,1
1.347.125 125 280 40 455 1500 58,7
1.347.150 150 315 40 475 1500 70,6
1.347.200 200 400 50 520 1500 105,5
1.347.250 250 500 50 557 1500 162,0
1.347.300 300 560 50 664 1800 278,3
1.347.350 350 630 50 830 1800 356,9
1.347.400 400 710 65 830 1800 475,0
1.347.450 450 800 65 900 1800 823,3
1.347.500 500 900 65 1000 1800 955,4

i =] =B =
— L _—
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KAFLI 2.9.11
TAMITE
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.155.025.025 25 90 25 1000 43
1.155.032.025 32 110 25 1000 5.2
1.155.040.025 40 110 25 1000 55
1.155.050.025 50 125 25 1000 6,9
1.155.065.040 65 140 25 1000 8,3
1.155.080.040 80 160 40 1000 10,9
1.155.100.040 100 200 40 1000 14,8
1.155.125.040 125 225 40 1000 17,6
1.155.150.040 150 250 40 1000 22,2
1.155.200.050 200 315 40 1000 31,6
1.155.250.050 250 400 50 1000 448
1.155.300.050 300 450 50 1000 57,4
1.155.355.050 350 500 50 1000 64,2
1.155.400.050 400 560 50 1000 80,6
1.155.450.050 450 630 65 1000 88,4
1.155.500.050 500 710 65 1000 100,0
1.155.600.050 600 800 65 1000 129,2
TAMITE Viiruniimer Stalror Hlifoarkapa Teming Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] DN L [mm] [kg/stk]
1.255.025.025 25 110 25 1000 4,7
' 1.255.032.025 32 125 25 1000 5,5
N . 1.255.040.025 40 125 25 1000 5,8
1.255.050.025 50 140 25 1000 7,2
1.255.065.040 65 160 25 1000 8,7
{ 1.255.080.040 80 180 40 1000 11,4
% 1.255.100.040 100 225 40 1000 15,6
1.255.125.040 125 250 40 1000 18,5
1.255.150.040 150 280 40 1000 23,4
1.255.200.050 200 355 40 1000 33,6
1.255.250.050 250 450 50 1000 47,8
1.255.300.050 300 500 50 1000 60,7
1.255.355.050 350 560 50 1000 68,4
1.255.400.050 400 630 50 1000 86,3
1.255.450.050 450 710 65 1000 94,1
1.255.500.050 500 800 65 1000 107,2
1.255.600.050 600 900 65 1000 138,3

{Tjo
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TAMITE Viirunimer Stalror Hlifoarkapa Teming Lengd Pyngd

EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN D [mm] DN L [mm] [ko/stk]
1.355.025.025 25 125 25 1000 4,9
1.355.032.025 32 140 25 1000 5,8
1.355.040.025 40 140 25 1000 6,1
1.355.050.025 50 160 25 1000 7,7
1.355.065.040 65 180 25 1000 9,2
1.355.080.040 80 200 40 1000 12,0
1.355.100.040 100 250 40 1000 16,5
1.355.125.040 125 280 40 1000 19,7
1.355.150.040 150 315 40 1000 24,9
1.355.200.050 200 400 40 1000 35,9
1.355.250.050 250 500 50 1000 91,1
1.355.300.050 300 560 50 1000 64,9
1.355.355.050 350 630 50 1000 741
1.355.400.050 400 710 50 1000 93,5
1.355.450.050 450 800 65 1000 101,3
1.355.500.050 500 900 65 1000 116,3
1.355.600.050 600 1000 65 1000 149,7
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KAFLI 2 .9.12 Vérunimer Nafnmal Hlifdarkapa Lengd Lengd pana I;::gg:;— pyngd
PANAR - SIVIRKIR DN Dimml  Limml  Liimm] 5 [kg]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.830.065 65 140 1400 610 100 15,0
1.830.080 80 160 1400 610 100 18,0
1.830.100 100 200 1400 700 125 26,0
1.830.125 125 225 1400 700 125 34,0
1.830.150 150 250 1400 700 125 44,0
EFNI: Stalrér - penslustykki 1.830.200 200 315 1400 725 125 64,0
Kapa - Polyethelyne 1.830.250 250 400 1400 725 125 93,0
PU einangrun
o 1.830.300 300 450 1400 760 125 123,0
NOTKUN: Hitaveitur
1.830.350 350 500 1400 785 125 145,0
STADALL: EN 448
PANAR - SIVIRKIR Véruntimer Nafnmal Lengdarbreyting Pyngd
DN L2 [mm] [kgl
1.810.040 40 100 6,4
1.810.050 50 100 8,1
1.810.065 65 100 9,7
1.810.080 80 100 12,4
1.810.100 100 125 19,7
1.810.125 125 125 25,0
1.810.150 150 125 33,5
1.810.200 200 125 50,2
1.810.250 250 125 70,9
1.810.300 300 125 83,0
1.810.350 350 125 95,0
PANAR FYRIR HLIDARFARSLU Penslustykki med stdgum fyrir hlidarfaerslutitring, _ -
0G TITRING svokalladir ,Latteral“ panar. L] ”II” |
Nanari upplysingar hja séludeild Set i sima 480 2700. L] L
: e - M.
T T A= 'l “” ” b
=1 T = | 1 1 Y

L

LTI

PENSLUSTYKKI INNBYGGD Haegt er ad fa foreinangrud hitaveiturér med innbyggdum penslustykkjum inn i
réraeinangrun. Hitaveiturdr med innbyggdum penslustykkjum eru sérsmidi og had
hénnun hitaveitna.

Set getur utvegad allar staerdir og gerdir af pdnum.
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KAFLI 2.9.13 DN 10 - 150 . DN 200 - 250
KULULOKAR T — ] - - -

S0DID-S0DID | /

| = .7
. e _! :.-.-.'.'uégx.-.zu:.l..l‘.'-’."l‘\.:.- 7..-'1'5‘.-:.'.:.':.::.:.':.:.':.::: E
o
L
Vonimer DN PNt 0 MRl oml (] (o [:;73:1
1910015 15 40 145 213 387 9% 22 230 20 080
1910020 20 40 1450 269 424 103 23 230 23 080
- 1910025 25 40 1450 337 483 118 34 230 26 10
¥ — 1910032 32 40 1450 424 603 121 33 260 26 14
: 1910040 40 40 1880 483 700 120 43 260 26 18
2 s 1910050 50 40 1880 603 889 127 44 300 29 26
—— 1910065 6 25 2775 761 1016 159 62 300 29 40
‘ 1910080 80 25 2775 889 1210 171 68 300 32 53

1910100 100 25 2785 1143 1460 218 101 325 36 83
SO0 e etln s 200 1910125 125 25 4000 1397 1778 252 101 325 40 134
1910150 150 25 6000 1683 2191 272 107 350 45 180
1910200 200 25 8700 2191 2730 280 92 400 45 390
1910250 250 25 12000 273 3556 350 108 530 50 740

KULULOKAR DN 200 - 500 D3 DN 60O D3 50 5211
S0DID-S0DID l, - sos21l ] Jop Fiange
i ] :,'.,.-}-.‘1 /) .
L 4 P e T e EE-;%.'_".V//}
— - % 4
g a B
P10 W T — i
B B |[ i |
, hn
L L i
L D D1 D2 D3 H1 L ) byngd
Vorundmer DN PN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
1.910.300 300 25 250 323,9 457 50 133 550 5,6 110,0
1.910.350 350 25 290 355,6 508 50 192 686 5,6 170,0
1.910.400 400 25 340 406,4 610 70 242 762 7,0 250,0
1.910.500 500 25 390 508,0 660 90 259 914 7,0 400,0
1.910.600 600 25 486 610,0 813 90 274 1065 71 997,0
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KULULOKAR
SKRUFAD-S0DIP . A

A D D1 D2 D3 H L L1 S  Pyngd
[mm] [mm] [mm] [mm] [BSP] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]

1.911.015 15 40 145 10 213 337 R®% 98 158 115 20 0,60
1.911.020 20 40 145 15 269 424 R% 103 165 115 23 080
1.911.025 25 40 145 20 33,7 483 R1 118 172 115 26 1,1
1.911.032 32 40 145 25 424 603 R1% 121 195 130 26 1,4
! . . i 1.911.040 40 40 188 32 483 700 R1% 120 205 130 26 1,9
300 50 4100 +150  +200°C 1.911.050 50 40 188 40 603 889 R2 127 240 150 29 2,7

MPa Vérundmer DN PN
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KULULOKAR
SKRUFAD-SKRUFAD - A .

? I
al &
|
L A D D1 D2 H H1 L byngd
Vorundmer. DN PN !mm] [mm] (BSP] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
1.912.015 15 40 145,0 10 R¥% 337 98 22 85 0,50
1.912.020 20 40 145,0 15 R% 424 103 23 100 0,80
1.912.025 25 40 145,0 20 R1 483 118 34 115 1,0
. 1.912.032 32 40 145,0 25 R1% 603 121 33 130 1,2
e 1.912.040 40 40 188,0 32 R1% 700 120 43 150 18
1.912.050 50 40 188,0 40 R2 889 127 44 180 26
Stem Plug
ABORUNARLOKI s “W
. Py
HEX1 =" Hexe| ™~ J
T ) I
i A !
- a8
c, =
Tl |
- L -
Vorunimer DN PN L — D3 " L S 2l f L p[‘,I?g/d
[nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 s"g]
1.909.020 20 40 26,9 483 337 42 170 2.3 9 2 11
1.909.025 25 40 337 603 365 46 209 26 9 2 15
1.909.032 32 40 36,5 700 462 55 209 26 10 27 20
1.909.040 40 40 483 889 521 63 228 26 10 27 27
1.909.050 50 40 60,3 1016 645 74 260 26 15 32 45
1.909.065 65 25 76,1 1210 76, 88 280 29 15 32 55
1.909.080 80 25 88,9 1460 945 102 312 32 15 36 10,1
1.909.100 100 25 14,0 1778 1221 123 349 35 19 41 180
1.909.125 125 25 1397 2191 1517 143 363 56 19 41 299

1.909.150 150 25 168,3 2191 151,7 143 365 45 19 41 29,9
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HEIMTAUGARLOKI

Stemn Plug
ff “T \"'
@ |
HEX1 [ | HEx2| ~~
3 =
o s - pe~m— —
i 1 |l &l o | &
| DI [ )y . )
g I R e L |
L L
- D D1 D2 H L S HEX HEX  Pyngd
e PN [mm] [(mm] [(mm] (mm] [(mm] (mm] 1 2 [ky/st]
1.908.020 20 40 15 269 424 36 230 23 > 190 0,80
1.908.025 25 40 20 33,7 483 42 230 26 9 22,0 1,1
1.908.032 32 40 25 424 603 46 260 26 9 22,0 1,3
1.908.040 40 40 32 483 70,0 55 260 2,6 10 27,0 1,5
30 0 50 «1D0 +150 «200°C
1.908.050 50 40 40 603 89 63 300 29 10 27,0 24
1.908.065 65 25 50 76,1 1016 74 300 29 15 32,0 33
1.908.080 80 25 65 889 1210 87 300 32 15 32,0 4,6

1.908.100 100 25 80 1143 1460 104 325 3,6 15 36,0 7,2
1.908.125 125 25 100 139,7 1778 123 325 50 19 41,0 12,1
1.908.150 150 25 125 168,3 2191 143 350 56 19 41,0 16,6
1.908.200 200 25 150 219,1 2730 173 390 45 32 700 31,0
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KULULOKAR MED GiR } D3 A
SO0DID-SODID P B a
P | [ /
II__. 7" —31 ._I \ ?__.
[ T 1 | i
[t i i b
VAR %
N\, | =70 ~ O
\\-.:‘:- I\ - - w
e Ty, o )
T T _4_._.2.1}: g;_.-//i L -'(.7}( fﬂ?—'—v 3
L |
o & - ! !'I !
o W]
v A . )
L4 M'I%{ {:’?fz_.-‘wz//f ": 1
- rrrrrrrrrrrrrrrrrsrrrreEis
3 : . D2
T A C D1 D2 D3 E L S Pyngd
Vorundmer DN PN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
1.915.100 100 25 186 53 1143 146 125 239 325 3,6 18
1.915.125 125 25 224 53 139,7 177,8 200 259 325 4,0 20
1.915.150 150 25 224 53 168,3 2191 200 279 350 4.1 25
1.915.200 200 25 268 69 2191 2730 250 293 400 45 49
1.915.250 250 25 301 97 273,0 3556 300 345 530 5,0 94
1.915.300 300 25 363 117 3239 457,0 500 412 550 5,6 152
1.915.350 350 25 363 117 3556 508,0 500 487 686 5,6 212
) 1.915.400 400 25 444 138 4064 6100 500 573 762 7,0 293
30 0 50 i} &0 « 200 °C
1.915.500 500 25 475 180 508,0 660,0 500 648 914 7,0 467
1.915.600 600 25 475 180 610,0 813,0 500 715 1065 71 1025
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KULULOKAR
FLANGS - FLANGS

A D D1 D2 D3 H H1 L Pyngd
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]

1.916.050 50 40 188,0 40 165 125 18 127 44 230 7.8

1.916.065 65 16 2775 50 185 145 18 159 62 270 10,5
1.916.080 80 16 2275 65 200 160 18 171 68 280 12,5
1.916.100 100 16 2785 80 220 180 18 218 101 300 17,0
1.916.125 125 16 400,0 100 250 210 18 252 101 325 25,0
1.916.150 150 16 600,0 125 285 240 22 272 107 350 33,0
1.916.200 200 16 870,0 150 340 295 22 280 92 400 58,0
1.916.250 250 16 1200,0 200 405 355 26 350 180 500 102,0

Vérunimer DN PN

30 0 50  «1DD <150 «200C
; } A
KULULOKAR RYDFRIIR
S0DID-SODID
7
= A g T
s (A -
afl
all—a - h' -
L
A D D1 D2 H H1 L S Pyngd

Véruniimer DN PN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]

1.920.020 20 40 145 15 269 424 103 22 230 2,0 0,70
1.920.025 25 40 145 20 337 483 112 28 230 2,0 0,80
1.920.032 32 40 145 25 424 603 116 27 260 2,0 1,2
1.920.040 40 40 188 32 483 700 111 34 260 2,5 1,8
1.920.050 50 40 188 40 603 839 118 34 300 3,0 2,2
1.920.065 65 25 278 50 76,1 1143 150 51 300 3,0 3,8
1.920.080 80 25 278 65 889 1310 160 58 300 3,0 47
1.920.100 100 25 278 80 1143 1560 175 54 325 3,0 6,7
1.920.125 125 25 400 100 1397 1778 220 68 325 4,0 13,0
1.920.150 150 25 600 125 1683 2191 240 74 350 4,0 18,0
1.920.200 200 25 870 150 2191 2730 280 92 400 4,0 32,0
1.920.250 250 25 1200 200 2730 3556 340 108 530 4,0 63,0
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EFNISYFIRLIT [<afli 3| Foreinangrud tvofold stalror

3.0 — Foreinangrud tvofold STAIFON ... essssssseeene 1
3.1 = HONNUN RITAVEITU ..ottt s sassassasssesssens 5
31T = PrYSHfaAll sttt ssssssssssssssssssssssssssssasns 5
3.1.2 = PENSIA ettt sss s s st s sssssssssssssssssssaens 10
3.1.3 = VarmMatap cccecccreeeerreessessssesssssssss s sssesssssssssssssesssssssesessaens 12
3.2 = FIUtNINQUI 0g GEYMSIA .ceueeeeirierreireiseieieiesseiseiseisessessesssssssssssssases 15
3.3 = Fragangur lagNa .....nneiseenesessississssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 17
3.3.T = KOId [QQNiNG et sssssssssssssssssssssssssssssssssssseans 18
3.3.2 = PENSIUPUDAC ....eeeeeeterererrereiesesssessssssssssssassssssessessssssssssssssassassanes 20
3.3.3 = STYTKEAIPIOTUL ..ottt sssssssssassssssssasssssssssssssenes 21
3.3.4 = FOTNITUN ottt sssssssssssssasssssssssssssssssssssssans 23
3.3.5 = ADSTBROUL .ottt sess st ssssssssssssssessssassassassassans 24
3.3.6 — LAGNASKUIDUL ....ocveeeerrereereeessststsstssessssssssssssssssssssssssssssssesssssssesees 24
3.3.7 = FYHIE NI ettt sssssssssssssssssssssssssssssssens 26
3.3.8 = INNSEYPLUAN FESTUT ..eceeeeereiereiseisesseissseississssssssssssssssssesaes 27
3.3.9 — BOGAIOX ..eeerreesireisisssisssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 28
3.9 = VOTULISTE wevvuevrreeereereireersississssssssssasssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 29
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KAFLI 3.0 TAKNILYSING
FOREINANGRUD Foreinangrud tvofold stalrér eru einangrud med hérdu fraudi (PUR) ur pdlydretani og
TVOFOLD STALROR varin med PE hlifdarkapu. Rérin eru svokallad fast kerfi, p.e. stalrér, PUR-einangrun

og kapa eru bundin saman i eina heild. Rérin eru framleidd i 6, 12 og 16 m einingum
i steerdum fra DN 20 - 200 i einangrunarflokkunum EIN 1, EIN 2 og EIN 3. Nékveema
lysingu & malum og steerdum ma sja i kafla 3.9. Set getur bodid upp a einangrun &
60ru efni en tilgreint er i vorulista. Vinsamlegast hafi® samband vid taeknideild Set
ef pess er 6skad. Foreinangrud stalrér eru einnig framleidd upprullud i steerdum fra
20 - 28 mm ad pvermali. Nanari upplysingar um upprullud rér er heegt ad nélgast i
kafla 4 um sveigjanleg hitaveiturdr undir framleidsluheitinu EliSteel.

NOTKUNARSVID

Pessi taeknilysing er gerd fyrir einangrad tvéfalt stal til notkunar sem hitaveituefni.
Leidbeiningarnar eru fyrir foreinangrud tvéfold stalrér framleidd af Set og midast vid
eftirffarandi adsteedur:

TAFLA 3.0.1 HAMARKSFRAMRASARHITASTIG 85°C
Vinnsluskilyrdi HAMARKSHITASTIGSMUNUR 40°C
HAMARKSPRYSTINGUR 16 bar

Vinsamlegast hafi® samband vid teeknideild Set ef I6gn parf ad fara upp fyrir pessi
uppgefnu gildi. Asteedan er st ad EN 13941 gefur ekki sérstakar leidbeiningar fyrir
tvofold rér og pvi parf ad skoda sérstaklega hvert verkefni fyrir sig.

LYSING

Einangrud tvofold stalrér og tengistykki eru framleidd samkveemt EN 15698-1,
EN 253 og EN 448. Flestar kréfur eru séttar i EN 253, t.d. hvad vardar stal, kapu og
fraud. Samsetning vérunnar er i samraemi vid EN 15698.

HRAEFNI

Set 4 einungis i vidskiptum vid vidurkennda hraefnabirgja. Gerd er krafa um ad allir
birgjar séu med 1SO 9001 vottun og farid er yfir frammistédu peirra ad minnsta kosti
arlega til ad dkvarda aframhaldandi vidskipti. Farid er yfir gaedi méttekinna hraefna
og meelingar gerdar adur en pau fara i framleidsluferli.

EIGINLEIKAR 6, 12 0G 16 M STALRORA SKV. EN 253

Set notast vid stalrdr fra vidurkenndum framleidendum. Kaupendur hitaveituréra geta
fengid afhent gaedaskirteini um efnainnihald sé pess 6skad fyrir afhendingu.

Stalrér og stalfittings eru ad lagmarki samkveemt eftirfarandi vidmidum:

TAFLA 3.0.2

Stalrér EN 253 ] P235GH TC1 skv. EN 10217-2 0g 5, > DN 100
e LA LR P235TR1 skv. EN 10217-1 DN 20 - 80
PVERMAL 0G VEGGBYKKT EN 10220
FRAGANGUR ENDA EN 1SO 9692-1
GADASKIRTEINI EN 10204-3.1
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TAFLA 3.0.3
Stalfittings EN 448

P235GH TC1 skv. EN 10217-2 og 5, > DN 100
P235TR1 skv. EN 10217-1 DN 20 - 80

Kaldbeygdar DN 20 - DN 150 skv. EN 10253-2

T/KNILEGAR KROFUR

SUDUBEYGJUR Heitformadar DN 20 - DN 800 skv. EN 14870-1
SUDUTE EN 10253-2
MINNKANIR EN 10203-2
TAFLA 3.0.4 d i i L
et DN g g 2 ;
Helstu mal stalrors [mm] [mm] [mm] [mm]
20 26,9 2,6 2,0 19
DN = Nafnmal 25 33,7 3,2 2,3 19
do = Ytra pvermal stalrérs 32 42.4 3.2 26 19
t, = Veggbykkt - AGFW 401 10 483 32 26 19
t, = Veggpykkt - EN 253
50 60,3 3,2 2,9 20
L, = Bil milli réra - EN 15698
65 76,1 3,2 2,9 20
80 88,9 3,2 3,2 25
100 114,3 3,6 3,6 25
125 139,7 3,6 3,6 30
150 168,3 4,0 4,0 40
200 219,1 4,5 4,5 45

EIGINLEIKAR EINANGRADS PUR-FRAUDS 6,12 0G 16 M TVOFOLDUM RORUM SKV. EN 253
Pélyaretan-einangrunarefnid PUR hefur frabaert einangrunargildi. Auk pess hefur pad
mjoég gott burdarpol og gott pol gegn &ldrun. PUR-efnid i rérunum fra Set er Pentan
blasid. PUR-efnid hefur mjog géda eiginleika til ad bindast annars vegar plastkdpunni
og hins vegar stalrérinu. bPessi binding er grunnpattur i ad mynda fastbundid hita-
veitukerfi. Hér eftirfarandi er upptalning & eiginleikum sem PUR efni fra Set standast
ad lagmarki. Frauditeeknin sem Set notar er HCFC laus og eydir ekki 6sonlagi jardar.

TAFLA 3.0.5 MAGN OG STARD SELLA < 5% af pverskurdarflatarmali frauds skv. En 253 Kafli 4.4.2
Upptalning & eiginleikum PRYSTIPOL > 0,30 MPa vid 10% aflgun skv. EN 253 kafli 4.4.3
sem PUR efni fra Set VARMALEIDNI Fyrir foreinangrud stalror SET 0,026 W/m-K
standast ad lagmarki Krofur frd EN 253 kafli 4.5.6 < 0,029 W/m-K
161°C/30 ér fyrir fraud
HITABOL (CCOT) 175°C/30 &r fyrir PIR fraud
> 130°C/30 r, lagmarkskrofur skv. EN 253 kafli 4.5.5.1
SKERSPENNA EN 253 kafli 4.5.5.2
ASL/EG SKERSPENNA FRAUBS > 0,12 MPa vid 23°C, kafli 5.4.1.4
RADIALSKERSPENNA > 0,20 MPa vid 140°C, kafli 5.4.2
VATNSDRAGNI < 10% vatnsdragni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.5
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EIGINLEIKAR KAPURORS SKV. EN 253

PE hlifdarkapa polir vel dlag, hefur mikid efnapol og hentar pvi mjég vel sem hlif utan
um einangrunina. i kapuna er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol gegn
sélarljési. Rorin, sem eru framleidd saumlaus eru corona medhdndlud til ad tryggja
goda vidlodun vid PUR fraudid. Pykktir kapurdra eru ad lagmarki samkveemt EN 253.
Helstu eiginleikar PE hlifdarkdpunnar eru eftirfarandi:

TAFLA 3.0.6 PLASTEFNI Polyethelyne — PE100
Helstu eiginleikar LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa samkvamt EN 253 Kafli 4.3.1.1
PE hiifdarkapunnar EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K
FLADISEYGJA BRADAR 0,20-1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 43.1.2
TAFLA 3.0.7 D, .
Helstu mal kapurdra [mm] [mm]
skv. EN 253 125 30
140 30
D, = Ytra pvermal hliféarkapu 160 3,0
t .. = Lagmarks veggpykkt 180 30
hliféarkapu
200 32
295 34
250 36
280 39
315 41
355 45
400 48
450 52
500 56
560 6,0
630 65
710 72
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EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A EINANGRUDUM TVOFOLDUM STALRORUM

Strangt eftirlit er med allri framleidslu Set til ad tryggja avallt fyrsta flokks vérugaedi.

Vid eftirlit & tilbunum einangrudum tvéfoldum rérum er farid eftir kréfum i EN 15698-1

stadli, t6flu A.1. Frekari upplysingar um kapu, fraud og stal ma sja i EN 253, vidauka D.
Vid eftirlit & einangrudum stalrérum er farid eftir kréfum i EN 253 stadli fyrir

hitaveiturér, auk pess sem gerdar eru frekari préfanir. Pjalfun starfsfolks og vitund

fyrir ggedum er einnig stor pattur i vandadri framleidslu.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A STALHLUTA FYRIR EINANGRUD TENGISTYKKI

Vid eftirlit & stalhluta fyrir einangrud tengistykki er farid eftir EN 448 stadli. Fyrirfram
akvedid hlutfall tengistykkja er avallt rdntgenmyndad, auk pess sem sjonskodun og
prystipréfun fer alltaf fram.

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A SAMSETTUM EINANGRUDUM TENGISTYKKJUM

Vid eftirlit & samsettum einangrudum tengistykkjum er farid eftir EN 448 stadli.
Set notar allt ad 40% aukna pykkt vid framleidslu & hlifdarkapu til ad tryggja meiri
styrk, par sem mikid reynir & tengistykkin.

TAFLA 3.0.8 D, t
Hlifdarkapa tengistykkja [mm] [mm]
110 4,0
D, = Yira pvermal 125 4,5
t = Veggpykkt 140 5,0
160 5,0
180 55
200 55
225 6,0
250 6,0
280 6,0
315 6,3
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KAFLI 3.1
HONNUN HITAVEITU

KAFLI 3.1.1
PRYSTIFALL

VARMAPORF

Vid akvérdun a sterd hitaveitulagna parf ad taka tillit til allrar notkunar,
b.e. upphitunar, neysluvatns, snjobraedslu sem og adra notkun. Pvermal lagna
akvardast af summu & pvi rennsli sem kemur Gt Ur aftdppunarstédum. [ pvi tilfelli sem
reedir um hitun ma notast vid eftirfarandi j6fnu:

e
Pw * Cp - AT

PAR SEM:
IM = Massastreymi [m¥s]
Q = Azetiud varmaporf [W]
Pw = Edlismassi vatns (978 kg/m? vid 70°C)
c, = Varmarymd vatns (4191 J/kg-K vid 70°C)
AT = Mismunur & hitastigi framrasar og bakrasar (T,, — T, ) [K]

DAMI: ibudahus hefur aflporfina 14 kW og hitamismunur fram- og bakrasar er 40°C.
Ef midad er vid ad edlismassi og varmarymd vatns séu vid 70°C pa verdur vatnsporfin
fyrir husio:

=5 J‘I‘IZ

h = e = 854x10° ™ = 0,0854:

3
978 & - 4191 - 40K s

PRYSTIFALL - FOREINANGRUD TVOFOLD STALROR

Pegar vatnspdrf hefur verid fundin er haegt ad reikna ut prystifall fyrir valda
steerd. Ahrifapaettir & prystitap i 16gnum stafar af lengd lagnar, fidlda tengistykkia,
teekja, beygja og haedarmismuni. Midad er vid ad prystifall i gronnum I6gnum sé
a bilinu 100 - 200 Pa/m fyrir DN < 150 og 100 - 150 Pa/m i DN > 150. Kréfur um
prystifall geta verid mjég misjafnar, t.d. ef kerfid er med deelingu pa getur verid
kostnadarsamt ad hafa mikid prystifall. Til ad finna ut prystifall hverrar rérasteerdar og
gerdar fyrir sig er notast vid eftirfarandi j6fnu:

Ve Pw

Apgror = fdi; 2% 4 Hon P [Pa]

m

PAR SEM:
f = Vidnamsstudull rors [-]
L =Lengd rors [m]
d.  =Innra pvermal rérs [m]
V = Medalhradi vatns [m/s]

Pw = Edlismassi vatns (972 kg/m?® vid 80°C)
H, =Heedarmismunur[m]
g = Pyngdarhrédun jardar (midad er vid 9,81 m/s?)
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Vionamsstudullinn er fundinn ut med j6fnunni:

f= 1,235 I—[

k 5,74
[]n( 3,7 -d; + Re0-? )

PAR SEM:
k = Hryfi rérs fyrir stal = 0,10 mm
Re = Reynoldstala rérs

Vidnamsstudulinn ma einnig finna groflega med Moody linuriti sem heegt er sja
i linuriti 3.1.1.1. En til pess ad finna studulinn parf ad vita hvers konar streymi er {
I6gninni. Pad er gert med pvi ad reikna ut Reynoldstolu (Re) fyrir vidkomandi rér med

jéfnunni:
V- I'.lr;
Re = -
— -]
PAR SEM:
v = Seigjustudull vatns (0,366 x 10-® m?/s fyrir 80°C)

Reynoldstala < 2300 myndar lagstreymi i vatnsldégn, sem flokkast sem hagsteett
streymi og veldur pvi ad prystifall verdur minna i vatnslégninni. Ef Reynoldstalan er
> 4000 pa er talad um idustreymi, hringida myndast i streyminu sem eykur prystifallid
i [6gninni. Pvi heerri sem Reynoldstalan er pvi &flugri verda hringidurnar og peer leida
til aukins prystifalls og meiri heetta er & ad pyttataering myndist i I6gninni og tengi-
stykkjum. Gildi & bilinu 2300 — 4000 geta myndad bléndu af lag- og idustreymi.

Hér a eftr ma sja linurit 3.1.1.2 prystifall vatns i réri m.t.t. vatnsparfar,

sverleika rérs, hrada vatns og prystifalls. Einng ma sja deemi um pad hvernig eigi ad
lesa ut dr linuritinu.
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DZAMI UM HVERNIG NOTA MA PRYSTILINURITID

Reiknad hefur verid ad vatnsporf fyrir ibudahis sé um 0,60 /s, enn a eftir ad finna Ut hvada pvermal af
stalrdri henti best. Pumalputtareglan segir til um ad hentugt prystifall eigi ad vera 4 bilinu 100 — 150 Pa/m. | pessu tilviki
potti raunhaeft ad mida vid 100 Pa/m sem pydir ad vatnshradinn i rérinu er um 0,50 m/s og meelt er med DN 32 rori.
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e 55,8 men
o s, o
e - : e
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N, "’)__,;",- ‘ 4444 mm
1.000 : — ‘ — ——
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10 Ir/ 100 \:J 1.000
\parm)
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LINURIT 3.1.1.2 - PRYSTIFALL VATNS i EINFOLDU STALRORI
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KAFLI 3.1.2 PENSLA - FOREINANGRUD TVOFOLD STALROR

PENSLA Einangrad efni fra Set er fasteinangrad. Pad felur i sér ad ror, fraud og
hlifdarkapa eru bundin saman i eina heild. Pess vegna er gengid ut fra
pvi ad kapa og fraud lengist eda styttist med rdrinu pegar vatnid i 16gninni
hitnar eda kdlnar. Peir kraftar sem vinna & moti penslu vegna hitabreytinga F, eru
kraftur vegna punga jardvegs og kraftur vegna eiginpyngdar rérs med vatni. Samanlagt
mynda pessir vionamskraftar kraftinn F. Eins og vid adra Utreikninga i pessari bok pa
er midad vid IST EN 13941 en i honum er ekki minnst & penslu tvéfaldra réra. Gengid
er utfra sému forsendum, en med haerra 6ryggi.

FRJALS LENGING
Med framras og bakras i sému kapunni verda mismunandi penslukraftar i pversnidi
rorsins. L fyrir tvfold rér ma finna i toéflum 3.1.2.1, 3.1.2.2 og 3.1.2.3.

TAFLA 3.1.2.1 Stalror Hlifdoarkapa Dypt rors
Hamarkslengd milli pensla d t D t > o
. s " 1 2

L. [m] fyrir tvsfold ror DN [mm] (mm] ]| | e 0,60m 0,80m 1,0m 1,2m

EIN 1 20 26,9 2,3 125 3,0 40,1 30,9 25,1 21,2
25 33,7 2,6 140 3,0 50,4 39,0 31,8 26,8

DN = Nafnmal 32 42,4 26 160 30 555 431 352 298

d, = Ytra pvermal stalrors 40 483 26 160 3.0 63,5 49,4 40,4 34,1

t, = Veggbykkt stalrérs
50 60,3 2,9 200 3,2 69,0 54,0 44,3 37,6

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu

t, = Veggbykkt hiifdarkapu 65 76,1 2,9 225 3,4 76,4 60,1 49,5 42,1
80 88,9 3,2 250 3,6 86,9 68,7 56,7 48,3
100 114,3 3,6 315 41 95,4 76,1 63,3 54,2
125 139,7 3,6 400 4,8 87,2 70,4 59,0 50,8
150 168,3 4,0 450 5,2 100,1 81,4 68,5 59,2
200 219,1 45 560 6,0 109,7 90,4 76,9 66,9

TH160502IS ///10
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TAFLA3.1.2.2 Stalro Hlifoarkapa Dypt rirs
. - ror ifoar ror
Hamarkslengd milli pensla P v
L [m] fyrir tvsfold ror d t D t
max M1 TY DN m] (i mh [ 0,60m 0,80m 1,0m 12m
EIN 2
20 26,9 2,3 140 3,0 30,5 23,6 19,2 16,2
. 25 33,7 2,6 160 3,0 37,5 29,1 23,8 20,1
DN = Nafnmal
d. = Yira pvermél stalrors 32 42,4 2,6 180 3,0 42,0 32,7 26,7 22,6
t, = Veggbykkt stlrors 40 483 2,6 180 3,0 48,1 375 30,7 26,0
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 50 60,3 2,9 225 3,4 52,1 40,9 33,6 28,6
t, = Veggpykkt hlifdarkapu 65 76,1 2,9 250 3,6 58,6 46,2 38,1 32,4
80 88,9 3,2 280 39 66,0 52,3 433 36,9
100 114,3 3,6 355 4,5 71,7 57,4 47,9 41,0
125 139,7 3,6 450 5,2 65,5 53,0 44,6 38,4
150 168,3 4,0 500 5,6 76,3 62,2 52,5 454
200 219,1 45 630 6,6 82,3 68,0 58,0 50,5
TAFLA3.1.2.3 Stalro Hlifoarkapa Dypt rirs
. - ror ifoar ror
Hamarkslengd milli pensla b P
L [m] fyrir tvsfold ror d t D t
max M1 TY DN ] (] il N i 0,60m 0,80m 1,0m 1.2m
EIN 3
20 26,9 2,3 160 3,0 26,3 20,4 16,7 14,1
. 25 33,7 2,6 180 3,0 32,9 25,6 20,9 17,7
DN = Nafnmal
d. = Yira pvermél stalrors 32 42,4 2,6 200 3,2 37,3 29,1 239 20,2
t, = Veggbykkt stalrors 40 48,3 2,6 200 3.2 42,7 33,4 27,4 23,2
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 50 60,3 2,9 250 3,6 46,1 36,3 29,9 25,5
t, = Veggpykkt hlifdarkapu 65 76,1 2,9 280 3,9 51,3 40,6 33,6 28,6
80 88,9 3,2 315 4,1 57,4 457 37,9 32,4
100 114,3 3,6 400 4,8 62,0 49,9 4,7 35,9
125 139,7 3,6 500 5,6 57,3 46,7 39,4 34,0
150 168,3 4,0 560 6,0 66,0 54,1 459 39,8
200 2191 45 710 72 70,2 58,4 50,0 438

TH1605021S /// 11



Taeknihandbok §oL

KAFLI 3.1.3 VARMATAP - FOREINANGRUD TVOFOLD STALROR

VARMATAP Einn af mikilvaegustu eiginleikum hitaveitukerfa er vardveisla peirra a hita. Par sem
flestar hitaveitur i Evropu purfa ad brenna gasi, oliu, lifmassa eda sorpi pa skiptir g6d
einangrun og vandadur fragangur i j6réu miklu mali. Set vinnur ad st6dugri préun a
beettu einangrunargildi fraudsins i nanu samstarfi vid birgja. Pannig studlar Set ad
beettri orkunytingu og par med minni CO, losun.

MYND 3.1.3.1
Pversnid fyrir tvofalt ror

Nidurstodur i téflum 3.1.3.1, 3.1.3.2 og 3.1.3.3 eru reiknadar ut af teeknideild Set.
Varmatapsutreikningar eru floknir pegar tvd rér eru i sému kapu. Til ad finna ut rétt
varmatap a hitaveiturérinu er notast vid FEM adferd asamt hefdbundum reiknireglum
sem lyst er i kafla 2.
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Medalhitastig vatns er reiknad ut samkvaemt j6fnunni:

TM s ETVL'I'THL} L TE [K]

2
PAR SEM:
T, = Hitastig framrasar [°C]
T, = Hitastig bakrasar [°C]
T. = Jardvegshitastig [°C]

DAMI: Lagt er upp med ad framrasarhiti sé 80°C og bakrasarhiti 60°C.
Reiknad er med ad jardhiti sé 10°C.

TN
2
Ty = 60K

Utreiknad er medalhitastig T, 60 K.

VARMATAP FRA NIDURGROFNUM TVOFOLDUM STALRORUM
| t6flum 3.1.3.1, 3.1.3.2 og 3.1.3.3 ma sja nidurstddur varmataps fra nidurgréfnum
tvoféldum stalrérum i einangrunarflokkum EIN 1 - 3 m.t.t. varmaleidnistuduls og

medalhitastigs T,,.

TAFLA 3.1.3.1 T

.. Ly e D UnﬁRiJﬁRn M

Varmatap - tvofalt stalror DN [mron] [W/m-K]

(W/m] EIN 1 20K 40K 50K 60K 70K 80K
20-20 125 0,175 3,49 6,99 943 10,5 12,2 14,0

DN = Nafnmal stalpipu 25-25 140 0,191 3,82 7,65 9,56 115 13,4 15,3

D, = Ytrapvermal hiifdarkapu 32-32 160 0,208 417 8,34 10,4 12,5 146 16,7

Unor oo = Varmaleidni rors i skurdi 40-40 160 0,249 4,98 9,96 12,5 14,9 17,4 19,9

T, = Medalhitastig
50-50 200 0,242 4,84 9,67 12,1 14,5 16,9 19,3
65-65 225 0,289 5,77 11,5 14,4 17,3 20,2 23,1
80-80 250 0,330 6,60 13,2 16,5 19,8 23,1 26,4
100-100 315 0,331 6,63 13,3 16,6 19,9 23,2 26,5
125-125 400 0,258 5,17 10,3 12,9 15,5 18,1 20,7
150-150 450 0,372 743 14,9 18,6 22,3 26,0 297
200-200 560 0,417 8,34 16,7 20,8 25,0 29,2 33,3
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TAFLA 3.1.3.2 T
. 2y D UnﬁniJﬁRD M
Varmatap - tvofalt stalror DN [mﬁw] (W/m-K]
[W/m] EIN 2 20K 40K 50K 60K 70K 80K
20-20 140 0,155 3,10 6,21 7,76 9,31 10,9 124
DN = Nafnmal stélpipu 25-25 160 0,164 3,29 6,58 8,22 9,86 11,5 13,2
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 32-32 180 0,180 3,60 7,20 8,99 10,8 12,6 14,4
Uner i1 = Varmaleioni rors i skurdi 40-40 180 0208 416 8,32 10,4 125 146 16,6
T,, = Medalhitastig
50-50 225 0,203 4,07 8,13 10,2 12,2 14,2 16,3
65-65 250 0,238 4,76 9,53 11,9 14,3 16,7 19,1
80-80 280 0,260 5,19 10,4 13,0 15,6 18,2 20,8
100-100 355 0,258 5,16 10,3 12,9 15,5 18,1 20,6
125-125 450 0,243 4,86 97 12,2 14,6 17,0 19,5
150-150 500 0,287 b¥i5 1,5 14,4 17,2 20,1 23,0
200-200 630 0,303 6,06 12,1 15,1 18,2 21,2 24,2
TAFLA 3.1.3.3 T
= A 1res D Unﬁniwno M
Varmatap - tvofalt stalror DN [mﬁw] (W/m-K]
[W/m] EIN 3 20K 40K 50K 60K 70K 80K
20-20 160 0,138 2,75 5,50 6,88 8,25 9,63 11,0
DN = Nafnmal stélpipu 25-25 180 0,147 2,93 5,87 7,34 8,80 10,3 17
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 32-32 200 0,161 3,21 6,43 8,04 9,64 11,2 12,9
Une 1 = Varmaleioni rrs i skurdi 40-40 200 0182 364 729 9,11 10,9 127 146
T,, = Medalhitastig
50-50 250 0,179 3,58 7,15 8,94 10,7 12,5 14,3
65-65 280 0,202 4,04 8,09 10,1 12,1 14,2 16,2
80-80 315 0,215 4,31 8,61 10,8 12,9 15,1 17,2
100-100 400 0,214 4,28 8,56 10,7 12,8 15,0 17,1
125-125 500 0,208 4,16 8,32 10,4 12,5 14,6 16,6
150-150 560 0,235 4,70 9,39 1,7 14,1 16,4 18,8
200-200 710 0,242 4,84 9,68 12,1 14,5 16,9 19,4
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KAFLI 3.2 FOREINANGRUD TVOFOLD STALROR 0G TENGISTYKKI

FLUTNINGUR 0G GEYMSLA Yfirleitt eru einangrud rér og tengistykki flutt og afhent & véruflutningabil. Tryggja
parf ad voruflutningabifreid hafi adgengi alla leid & afangastad med allt ad 12 m
farm eda jafnvel 16 m ef pad & vid. Ror og tengistykki eru afhent med lokum & stal-
endum og eiga pau ad vera a endunum par til samsetning fer fram. Allt samskeyta-
efni eins og t.d. krumpur og samskeytahdlkar koma i pléstudum umbudum.
Plastid ma ekki rjufa fyrr en efnid er notad. Kaupandi ber dbyrgd & losun farmsins.
Til pess ad losun gangi sem best fyrir sig parf ad undirbua flatt og purrt losunar-
svaedi. Ekkert ma vera & losunarsveedi sem getur skemmt hlifdarkapu. Einangrud
stalrér fra Set eru afhent i buntum skv. téflunni hér ad nedan og i lausu, eda eftir
6skum vidskiptavinarins.

TAFLA 3.2.1 HUEDARKAEA LENGDIR
e s YTRA PVERMAL 6M PYNGD [KG] 12M PYNGD [KG]

Pyngd og fj6ldi réra i bunti [mm] [stk] B e L]
125 26 868 26 1737
140 28 851 23 1702
160 20 930 20 1860
180 U 950 17 1901
200 14 1005 14 2010
225 9 811 9 1622
250 7 799 7 1599

MYND 3.2.1 LOSUN A FARMI

HIFING MED STROFFUM Vid hifingar & rérum skal avallt fylgja

Vid hifingu verdur ad nota videigandi &ryggisreglum til ad lagmarka

flatar stroffur. Reipi, kedjur slysaheettu (Reglugerd 609). Aldrei skal

eda annan sivalan hifingar- hifa yfir folki og stjornandi hifinga skal stad-

buinad ma ekki nota settur i 6ruggri fjarleegd. Stjérnandi krana

skal hafa tilskilin réttindi til hifinga. Kaupandi

er abyrgdur fyrir mottdku & véru Allur

bunadur sem notadur er vid hifingar skal

vera vidurkenndur sem slikur, CE merktur

og med tilgreindri  hamarkslyftigetu.

Naudsynlegt er ad nota flatar neelonstroffur, ekki minni en 100 mm breidar pegar
ror eru hifd. Ekki ma nota kedjur, kadla, vira eda annan sivalan hifingarbunad.
Vid affermingu & steerri steerdum, p.e. 12 m og 16 m rérum, sem hifa parf eitt i einu
skal nota burdarbita til ad halda stroffum adskildum (sja mynd 3.2.1). Pessi biti skal
vera a.m.k. 4 m langur. Pad er stranglega bannad ad lata ror eda tengistykki falla
nidur af flutningataeki. Hlifdarkapa réra er vidkveem fyrir h6ggum og hvéssum
brinum. Geetid pess ad hlifdarkapa sé éskemmd, skemmdir & henni geta valdid
frekari skemmdum & r6ri eftir ad pad fer i notkun.
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STADUR
Rérum skal staflad upp med millileggjum & milli hseda eda leggja i sand. Bil & milli
millileggja ma ekki vera meira en 2 m. Ekki ma stafla heerra en i 2 m haed. Rada
skal rérum pannig ad punktalag fari ekki yfir 0,3 N/mm? (3 kg/cm?). Lagmarksbreidd
millileggja ma ekki vera minni en 140 mm.

Sandundirlag skal vera laust vid steina sem skemmt geta képur. Undirlagid verdur
ad vera slétt og purrt. Staedan verdur ad vera pannig stadsett ad nedsta rédin liggi
ekki i vatni. Steedur sem stafladar eru i keilulaga steedu mega ekki vera heerrien 2 m.

14 cm
MYND 3.2.2 I
STADA MED MILLILEGGJUM om % %
Rada skal rérunum pannig 2o o o o o o
ad punktalag fari ekki yfir
0,3 N/mm?2 (3 kg /cm?)
TENGISTYKKI
Tengistykki skal geyma par sem vatn neer ekki i einangrun, 1atid einangrun avallt visa
nidur a vid.

MYND 3.2.3 ,fo

HNE OG TESTYKKI | H‘ T
Latid einangrun avallt visa ///,l | ___4:/ﬁ
// U —— -
nidur a vid &\r//// | L I|-__ﬂ
—r___ I—_//__J sy
7________7—-’:7;1//
~ N
e
e 1
<
N

Ef ror eda tengistykki eru geymd til lengri tima utandyra skal verja stalrér gegn
teeringu.

PUR FRAUD 0G SAMSKEYTAEFNI

Geymid hdlka, krumpur, penslupida sem og adra fylgihluti & frostlausum stad og par
sem sOl neer ekki ad skina a pau. Fljotandi skammta i tunnum, bridsum eda pokum
skal geyma vid hitastig & bilinu +10°C til +20°C og i leestri geymslu. Samskeytaefnid
Poly (ljést efni) og Isocyanate (dokkt efni) ma ekki undir nokkrum kringumsteedum
friésa, p.e.a.s. fara undir 0°C i geymslu eda notkun, ef pad gerist kristallast efnid og
verdur onotheeft.
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KAFLI 3.3 ADFERDIR VID LAGNINGU

FRAGANGUR LAGNA Kapan og fraudid feerast asleegt med penslu stalsins. Allir adrir utanadkomandi
kraftar sem koma fra umhverfinu feerast yfir i stalid i gegnum jardveg. Petta setur
efninu akvednar skordur, ef ekki er farid eftir settum reglum getur alagid a kapuna,
fraudid og stalid ordid of mikid. Pad getur leitt til 6timabaerra bilana i hitaveitukerfinu.

Pad sem hefur einkum ahrif & endingu hitaveitukerfa er hversu oft og hversu mikid
hitamismunur sveiflast yfir liftima kerfis og hvernig gengid var fra 16gninni med tilliti til
penslu. Mesta araunin er an efa vid kalda lagningu pegar hleypt er & fullfragengna
I6gn upp i framrasarhitastig.

Mdoguleiki er & ad beita mismunandi adferdum vid ad taka upp peer hreyfingar sem
verda vid hitabreytingar i kerfinu. P6 verdur ad skoda hvert verkefni sérstaklega fyrir
sig og ef breyta a fra radlégdum adferdum parf ad hafa samband vid teeknideild Set.

FLOKKUN LAGNAKERFIS
Pegar lagnakerfi er flokkad parf ad taka tillt til patta eins og 6ryggis og umfangs.
IST EN 13941 leggur til eftirfarandi flokkun:

TAFLA 3.3.1 - Gronn og medalstor rér med lag gildi aslegrar spennu
Flokkun lagnakerfis Flokkur A - Kerfi sem ekki eru likleg til ad valda skemmdum & utanadkomandi kerfum eda mannvirkjum
- Kerfi sem fela i sér litla fjarhagslega ahattu

Flokkur B - Haar aslaegar spennur, gronn og medalstor ror

- Kerfi med sverum Iognum og/eda har kerfisprystingur
Flokkur C - Kerfi sem eru likleg til ad valda skemmdum & utanadkomandi kerfum eda mannvirkjum
- Sérstakt eda flokio kerfi
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AHRIFAP/TTIR PENSLU
Stadallinn leggur til ad reiknadar séu fjorar breytur til ad finna ut 6érugga endingu
kerfis. Paer eru eftirfarandi:

1. Gildi vegna innri prystings.

2. Gildi vegna endurtekins alags.

3. Gildi sem geta leitt til dst6dugleika eda afldgunar.

4. Afldgun eda sig sem geta haft ahrif & lagnakerfid eda utanadkomandi kerfi
eda mannvirki.

Nakvaemari lysingu & utreikningum tengdum pessari flokkun er ad finna i EN 13941.

KAFLI 3.3.1 Med pessari adferd ma leggja rérid i tilbvinn skurd, ganga fra honum og hleypa

KOLD LAGNING sidan vatni &, svo lengi sem lengsti leggur er <L__. MilliL__ er haegt ad taka upp
pbensluna med Z- eda U-penslustykkjum, allt eftir pvi sem hentar i hverju sinni.
Pessari adferd ma beita par sem framrasarhitastigid® er <85°C. Setja verdur
penslupuda & beygjurnar par sem hreyfingin verdur.

MYND 3.3.1.1
U penslustykki og
Z penslustykki
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TAFLA 3.3.1.1 J— . ; L
Hamarkslengd milli bensla Stalrir Hlifdarkapa Dypt rors
L. [m] fyrir tvofold ror DN [n?r‘h] [nf;n | [n?ﬁ]] [nffn | 060m 080m 1,0m 12m
EIN 1 20 26,9 2,3 125 30 40,1 30,9 251 14,1
DN = Nl 25 33,7 2,6 140 30 50,4 39,0 31,8 177
4, = Yira pvermal stélrors 32 42,4 2,6 160 30 55,5 431 35,2 20,2
t, = Veggbykkt stalrirs 40 483 26 160 30 63,5 49,4 40,4 23,2
D, = Yira pvermal hiifdarkapu 50 60,3 29 200 32 69,0 54,0 443 25,5
t, = Veggpykkt hiifdarkapu 65 76,1 2,9 225 3,4 76,4 60,1 49,5 28,6
80 88,9 32 250 36 86,9 68,7 56,7 324
100 1143 36 315 41 95,4 76,1 63,3 35,9
125 139,7 36 400 48 87,2 70,4 59,0 34,0
150 168,3 40 450 52 100,1 81,4 68,5 39,8
200 2191 45 560 6.0 1097 904 76,9 438
TAFLA3.3.1.2 Stalrdr Hlifdarkapa Dypt rirs
Hamarkslengd milli pensla
L [m]fyrir tvsfold ror DN e e e, 060m 080m 10m 12m
EIN 2 20 26,9 23 140 3,0 305 236 192 162
25 33,7 2,6 160 30 375 29,1 23,8 20,1
DN = Nafnmal 32 424 2,6 180 30 42,0 327 26,7 226
d, = Ytra pvermal stalrors
t = Vegabykt stdiors 40 483 26 180 30 481 375 30,7 26,0
D, = Yira bvermal hiifdarkapu 50 60,3 29 225 34 52,1 40,9 336 28,6
t, = Veggbykkt hiffdarkapu 65 76,1 29 250 36 58,6 46,2 38,1 32,4
80 88,9 32 280 39 66,0 52,3 433 36,9
100 1143 36 355 45 7.7 57,4 479 41,0
125 139,7 36 450 52 65,5 53,0 44,6 38,4
150 168,3 40 500 56 76,3 62,2 52,5 454
200 2191 45 630 6.6 82,3 68,0 58,0 50,5
TAFLA 3.3.1.3
Hamarkslengd milli pensla Stalror Hlifoarkapa Dypt rirs
IETF\I [;n] fyrir tvafold ror DN [ntllrlh] b [n']Jr%] oz 060m 080m 10m 12m
20 26,9 2,3 160 30 26,3 20,4 167 14,1
DN - Nafnml 25 33,7 2,6 180 30 32,9 25,6 20,9 177
d, = Ytra pvermél stalrdrs 32 42,4 2,6 200 32 373 29,1 239 20,2
t, = Veggbykkt stalrors 40 483 2,6 200 32 42,7 334 27,4 232
D, = Ytra pvermdl hlifdarkapu 50 60,3 29 250 36 46,1 36,3 29,9 25,5
t, = Veggbykkt hlifdarkapu 65 76,1 29 280 39 51,3 406 336 28,6
80 88,9 32 315 41 57,4 457 37,9 324
100 1143 36 400 48 62,0 499 47 35,9
125 139,7 36 500 56 57,3 46,7 394 34,0
150 168,3 40 560 6.0 66,0 54,1 459 39,8
200 2191 45 710 7.2 70,2 58,4 50,0 438
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KAFLI 3.3.2 PENSLUPUDAR

PENSLUPUDAR Til pess ad taka a méti pensluhreyfingum hja nidurgréfnum hitaveituldgnum vid
beygjur, greinistykki og pana er naudsynlegt ad hafa rétta steerd af penslupudum
utan um hlifdarkdpuna. Penslupudar fra Set eru framleiddir ur freyddu PE efni sem
tekur ekki i sig vatn eda efni ur jardvegi. Motturnar eru riffladar og myndar hver peirra
26 rifflur. Pegar riffludu motturnar hafa verid settar utan um rérid er pynnri dakur ar
sama efni settur i kringum rérid og penslupudana til ad loka fyrir sand og jardefni.

Penslupudar afhendast sem mottur i staerdinni B x L x H 1000 x 2000 x 40 mm.

Vafningsdukurinn er 1000 mm a breidd og 5 mm pykkur, & hverri rdllu eru 154 m.
Pykkt pudans segir til um hversu mikla hreyfingu pudinn getur tekid upp. Hver pudi
er 40 mm & pykkt og getur tekid upp 35 mm, mdguleiki er & ad rada saman allt ad

premur pudum sem geta pa tekid allt upp i 105 mm.

Penslupudarnir skerast samkvaemt t6flu 3.3.2.1.
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TAFLA 3.3.2.1 D, Y b S
Skurdur penslupuda [mm] stk. [mm] n.
125 2 120 1
D, = pvermal kdpu [mm] 140 2 190 1
Y = Fjéldiriffla stk. 160 ’ 120 1
b = Breidd [mm] 180 4 240 ’
S = Steerd nr.
200 4 240 2
225 4 240 2
250 4 240 2
280 4 240 2
315 6 360 3
355 6 360 3
400 8 480 4
450 8 480 4
500 8 480 4
560 10 600 5
630 12 720 6
710 14 840 7
Vinsamlegast hafi® samband vid teeknideild Set til ad akvarda pykkt penslupuda
sem porf er a.
MYND 3.3.2.1
Fragangur penslupuda
;berﬂslupmi
PE hiifdarrdr
”; Fraud
_Stalrdr
KAFLI 3.3.3 STYRKTARPLOTUR
STYRKTARPLOTUR Til ad tryggja ad rorakerfid standist alagid vid hitapenslu skal setja styrktarplétur a

6ll samskeyti nema tengistykki séu a milli. LAgmarkslengd milli festa er 12 eda 16 m
réralengd. Oll tengistykki eru med styrktarplétum og virka pvi sem styrkt samskeyti.
Ef sj6da parf styrktarplétur minna en 25 mm fra fraudi skal fjarlaegja fraudid par til
lagmarksfjarlaegd er néod.
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I/I‘\glit:iij; 4 ROR AT RORA PLOTUMAL WAL SuDU

styrktarplétum ON [mm] [mHm] [mBm] [mtm] [mmf‘ﬁ]
20 19 45,9 50 4 28
2 19 52,7 50 4 28
32 19 61,4 50 4 28
40 19 67.3 60 4 28
50 20 80,3 70 5 35
65 20 %,1 100 5 35
80 25 113,9 100 6 42
100 25 139,3 120 6 42
125 30 1697 150 6 42
150 40 2083 200 6 42
200 45 264,1 250 8 5,7

MYND 3.3.3.1

Uppsetning a styrktarplétu
fyrir tvofalt rér
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KAFLI 3.3.4 FORHITUN
FORHITUN Heegt er ad forhita I6gnina i opnum skurdi til pess ad sleppa vid U- og Z-penslustykki.

Framkvaeema ma petta med pvi ad fylla rorid af vatni i réttu hitastigi, notast skal
vid spanhitun eda gufuhitun. Nokkur atridi parf ad hafa i huga pegar forhitun er
framkveemd:

- Fylgjast parf vel med hitastigi lagnar pegar forhitun er framkvaemd.

- Légnin parf ad hreyfast frjalst (6pvingud) og geeta ad hun hreyfist
aslaegt rorinu.

- Halda upphitunarhitastiginu medan verid er ad moka yfir 16gnina.

- Ef miklar haedarbreytingar eru milli enda parf ad gera rad fyrir dhrifum
pyngdarafls.

- Medan a fyllingu stendur a verkfraedingur/taeknifreedingur af lagnasvidi
ad hafa eftirlit og sampykkja verklagid.

Pegar ldgn er forhitud parf ad akveda upphitunarhitastigid, yfirleitt er notad medal-
hitastig jar6hita (T.) og mesta framrasarhitastig (T, ). Kosturinn vid pessa adferd er sa
ad vid hitun lagnar upp i petta medalhitastig pa hér um bil helmingast tog- og prystis-
penna midad vid kalda lagningu. Gaeta verdur pess ad ekki sé farid yfir leyfilega tog-
eda prystispennu. Til ad reikna Ut mismunahitastig og -/+ spennur ma nota j6fnurnar:

TE-Tyi
2

AT = Tw:—T.r:‘

og fyrir prystispennu AT =

PAR SEM:
AT = Mismunahitastig [K]
T, = Framrasarhitastig [°C]

T. = Jardvegshitastig [°C]

E
Ost = a - Egp - AT

PAR SEM:
s = 10g- 0g prystispenna fyrir stalrér [N/mm?]
E,, = Fjadurstudull fyrir stal = 210 GPa

@& = Lengdarpanstudull fyrir stél = 12,6 x 10 K
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DZAMI: Nota 4 250 m DN 125 vid hamarkshitastigid 85°C og jardhitastigid 10°C. Finna
parf hve mikil lengingin verdur vid forhitun og hver verdur tog- og prystispennan i
efninu.

_ (B5=10)

- z

AT = 375K

aT

AL =12,6x107°K~' 37,5 K - 250 m

AL =0,12m

N
oy = 2,1x10° 12,6 x 107K~ - 375K

mm?

_ N
O = 9 tE

Hitastigid sem veldur spennum og lengir efnid er 37,5°K og heildarlenging pessara
250 m er 0,12 m sem deilist & hvorn enda. Spennan i stalinu er
+99 N/mm? < 190 N/mm?.

FRAGANGUR A TVOFALDRI HITAVEITULOGN i JORDU
Pessar leidbeiningar mida vid EN 13941 stadalinn.

KAFLI 3.3.5 ADSTADUR
ADSTADUR Ef lofthiti fer nidur fyrir frostmark verdur hlifdarkapan vidkveem fyrir 6llu hnjaski

pvi ad i kulda verdur plastefni stokkt asamt pvi ad togstyrkur og stifni eykst
til muna. Set radleggur ef hitastig fer nidur fyrir 5°C skal hita hlifdarkédpuna
med mjukum eldloga upp i 20 - 30°C &dur en &ll vinna fer fram p.e. beygingar,
ségun, borun eda pradsuda. Eftir neeturfrost er ekki nég ad lofthiti s& kominn
yfir 5°C til ad vinna megi vid lognina. Einangrad stali® vardveitir kulda
naeturinnar og parf pvi ad hita kapuna eins og lyst er hér ad ofan pratt fyrir ad lofthita-
stigid hafi haekkad eftir néttina.

Vid flutning a hitaveiturérum i frosti skal varast pung hégg, miklar aflaganir og ad
hitaveiturdrid sé ekki sett ofan & skarpa hluti eda grjot.

KAFLI 3.3.6 LAGNASKURDUR
LAGNASKURDUR A mynd 3.3.6.1 ma sja uppsetningu og mal & lagnaskurdi. Edlileg fjarleegd fra

hitaveituldgn ad yfirbordi jardar (H) er 0,60 - 1,2 m. Vid sérstakar adsteedur, eins
og ef skurdur parf ad vera grynnri eda liggur undir veg, skal leita eftir nanari
upplysingum hja teeknideild Set.

i t6flu 3.3.6.1 ma sja lagmarksbreidd lagnaskurdar (B) og hvert lagmarksbil milli
lagna (C) parf ad vera, midad vid pvermal hlifdarkapunnar.
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MYND 3.3.6.1
Pversnid lagnaskurdar fyrir
tvofalt hitaveitulégn [mm]

S

MATERIAL 2

ety (}x\{"l

ﬂ(‘\{}J,“‘GU% I
=0

petal

=

N,
(
3

Ay N B
ou et

[ 'G'
} i I G
)
[
! q MATERIAL 1
O %
v ] = e
J q €=} <
0O 4 POC
Min 5§D/ q SUPPORT X
100 mm 4 % .
SIS e e Ll
< %@3
Lagmarksbreidd o YO K D L7
| kurdar fyri , :
egnaskurtar fyi i Vi
tvofalda 16gn [mm] 100mm| Dy _[100 mm
H = Ytra pvermal hlifdarkapu = B 3=
H 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450 500
B 325 340 360 380 400 425 450 480 515 555 600 650 700

];

Min
00 mm

630
830

710
910

Ef pad parf ad setja saman ror i skurdi eda vinna vid Z- og U-penslustykki pa

parf ad gera sérstaklega rad fyrir ad skurdurinn sé neegjanlega breidur.

naudsynlegt til ad uppfylla kréfur um rétt vinnubrdgd.

Pad er
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KAFLI 3.3.7 FYLLIEFNI1
FYLLIEFNI Adur en skurdur er fylltur parf ad fara yfir eftirfarandi atridi:

- Leidbeiningum & lagningu sé fylgt samkvaemt pensluforskrift

- Stadfestingu a ad lekavidvorunarkerfi virki

- Stadfestingu a ad sudur/krumpur séu i lagi

- Fjarleega parf alla steina og adskotahluti sem hafa fallid i skurd vid fragang

- Vid forhitun parf ad passa ad pensla og hitastig sé innan settra marka og pad
sé skjalfest

Til pess ad halda varmatapi fra jardvegi i lagmarki skal notast vid steinlausan,
maladan sand sem hefur verid hreinsadur af 6llum 6zeskilegum efnum eins og mold,

leir og 68rum lifreenum efnum.

Sandurinn verdur ad uppfylla eftirffarandi kornasteerdir til ad flokkast undir fylliefni 1:

TAFLA 3.3.7.1 AUDMULINN MEDAL MALADUR SANDUR 0-4 mm

Lysing & fylliefni 1 FINMALABUR SANDUR Max 8%
HAMARKS KORNAST/ERD <32 mm
HAMARKS KORNASTERD M.V. 10% AF PYNGD SANDS <0,075 mm
HAMARKS KORNASTERD M.V. 3% AF PYND SANDS <0,020 mm
LEYFILEGT HLUTFALL SANDS NAEST RORI w0 518

Fyrst skal sanda botninn og pjappa honum pannig ad pykkt sandsins sé ad
lagmarki 0,10 m eftir pjéppun. Hitaveiturdri er komid fyrir og stillt upp pannig ad
pad sé fyrir midjum skurdi (B) og ad lagmarksbil fra skurdarbakka ad réri sé
0,10 m. Naudsynlegt er ad pjappa sandinum vandlega i kringum hitaveiturérid pegar
skurdur er fylltur pannig ad forsendur fyrir niningskraft jardvegs og hlifdarkapu séu
sem akjosanlegust. Geeta skal itrustu varkarni pegar verid er ad pjappa i kringum
hitaveiturorid svo pad verdi ekki fyrir skemmdum. Sja mynd 3.3.6.1.

Geeta parf pess ad sandinum sé pjappad samtimis badu megin vid rorid til pess ad
fordast ad pad feerist ur stad.

Lagmarkspykkt sands fyrir ofan hitaveiturdr er 0,10 m eftir pjéppun.
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FYLLIEFNI 2

Adur en byrjad er ad fylla skurd med fylliefni 2 skal koma vidvérunarborda
0,20 — 0,50 m fyrir ofan hitaveiturérin. Geetid pess ad eiginleikar fylliefnis 2
skemmi hvorki hitaveiturér né tengistykki. | sumum tilfellum méa notast vid pad
fylliefni sem er til stadar i skurdinum, en hafa ber i huga ad fylliefnid ma
einungis innihalda litilshattar magn af lifreenu efni (t.d. mold og leir). Fjarleegid
alla steerri steina/grjét og annad daeskilegt efni. Leggja skal fylliefni i nokkrum
[6gum og bpjappa vel med jardvegspjoppu sem getur pjappad ad mestu
20 N/cm2. Fyrsta fylliefnalagid parf ad vera tiltdlulega fint og naestu 16g a eftir mega
vera gréfari en pykktin skal avallt vera um 0,20 m eftir pjéppun.

KAFLI 3.3.8 !lPPSETNING A INNSTEYPTUM FESTUM

INNSTEYPTAR FESTUR | t6flu 3.3.8.1 og mynd 3.3.8.1 ma sja upplysingar hvernig skal steypa inn festur vid
bjappadan jardveg. Naudsynlegt er ad purrka upp jo6rd par sem steypun fer fram.
Pegar verid er ad jarnabinda festuna pa skal notast vid KS 410 steypustyrktarjarn.
Pegar steypun og o6llum fragangi er lokid skal stydjast vid lysinguna & fylliefni 1.
Naudsynlegt er ad klara pjéppun og fragang allt i kringum festuna adur en vatni er
hleypt & l16gnina. Pjappa skal jardveginn vid festuna pannig ad prystipol jardvegs sé
150 kN/m2. Hafid samband vid teeknideild Set ef pérf er & nanari upplysingum
vardandi innsteyptar festur.

I/IAéFII:e\zt::m.ii-gsa.\: 4 —_ Ho D Be STEYPUSTYRKTARJARN

) ) DN [mm] [mm] [mm] FJOLDI FJOLDI PVERMAL

innsteyptri festu larétt l60rétt [mm]
25 500 800 1000 2 2 10
32 500 800 1200 2 2 10
40 500 800 1200 2 2 10
50 500 800 1200 2 2 10
65 800 800 1200 2 2 10
80 800 800 1300 2 2 10
100 800 800 2000 2 2 10
125 1100 800 2000 2 4 12
150 1100 800 2500 2 4 12
200 1400 800 3000 2 4 12

MYND 3.3.8.1 ﬁ -

Innsteyptar festur

LOOrétt stal Ldrétt stal

A,
O

&

=

A=
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KAFLI 3.3.9 BOGAROR
BOGAROR Einangrud tvofold hitaveituror er heegt ad fa beygd (R, ) fra Set og pau er

einnig heegt ad beygja eftir ad pau hafa verid sodin saman i lengju a verkstad R, ...
Pau rér sem Set getur utvegad R, . gildir fyrir DN 20 - DN 200. Set getur beygt
DN 20 - DN 50 meira en R, . gerir rad fyrir sé pess o0skad. Eingbngu er hzegt ad
beygja rérin hornrétt i laréttu plani.

Egy d,

Rimin = 1330, [m]
J ¥

Egrdg
R = [m]
2,min ‘1__”}.

PAR SEM:

R, .. = Lagmarksbeygjuradius fyrir eitt hitaveituror [m]

R, ., = Lagmarksbeygjuradius fyrir hitaveitulogn [m]

@, = Flotmdrk fyrir stal = 235 MPa
E. = Fjadurstudull fyrir stal =210 GPa

St

TAFLA 3.3.9.1 NAENMAL D, R, Ry 6 m Rir 12 m Ror
Malsetningar bogaréra DN [mm] [m] [m] fedlN! a0 [ 0
20 26,9 18,1 = 19,0 = 38,0 =
DN = Nafnmal 2 33,7 226 . 152 . 304 :
d, = Ytra pvermal stalpipu 32 124 285 ) 121 ) 24,1 )
&: = Beygluhom 40 48,3 32,5 = 10,6 = 21,2 =
50 60,3 40,5 = 8,5 = 17,0 =
65 76,1 51,1 20,0 6,7 17,2 13,5 34,4
80 88,9 59,7 23,0 58 14,9 11,5 29,9
100 114,3 76,8 25,5 45 13,5 9,0 27,0
125 139,7 93,9 31,2 3,7 11,0 7,3 22,0
150 168,3 1131 37,6 3,0 9,1 6,1 18,3
200 219,1 147,2 48,9 2,3 7,0 477 14,1
MYND 3.3.9.1
Bogardr ‘:
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\I/( (_;AR E II.-IISTEI’. -9 6 metra Ll A Bil millirbra  Pyngd
Vérunimer a[mm ko/stk

DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [ko/stk]

14101.020  20-20 26,9 26 125 30 19,0 30,4

KAFLI 3.9.1 14101.025  25-25 33,7 26 140 3,0 19,0 40,2
TVOFOLD EINANGRUD 14101.032 3232 424 2,6 160 3,0 19,0 50,4
STALROR 14101.040  40-40 483 26 160 3.0 19,0 54,9
EINANGRUNARFLOKKUR 1 14101.050  50-50 60,3 29 200 32 20,0 778
14101.085  65-65 76,1 29 205 34 20,0 97,2

14101.080  80-80 88,9 32 250 36 25,0 1225

14101100 100100 1143 36 315 41 25,0 179,9

14101125 125125 1397 36 400 48 30,0 239,7

14101150 150150 1683 40 450 52 40,0 310,7

14101200 200200 2191 45 560 6,0 45,0 4565

- 12 metra Stalror Hlifoarkapa Bil millirra  Pyngd

. Vérunimer DN d [mm] t(mm] D [mm] t, [mm] a[mm] [ko/stk]

14102.025 2525 337 2,6 140 3,0 19,0 80,5

f; 14102082 32-32 42,4 26 160 30 19,0 100,9

, 14102040  40-40 483 26 160 30 19,0 1098

1 14102050  50-50 60,3 29 200 32 20,0 1555

| 14102.065  65-65 76,1 29 205 34 20,0 1944

A 14102.080  80-80 88,9 32 250 36 25,0 2450

| 14102100 100100 1143 36 315 41 25,0 359,7

|| Fi 14102125  125-125 1397 36 400 48 30,0 4794

14102150 150150 1683 40 450 52 40,0 621,4

14102200 200200 2191 45 560 6,0 45,0 913,0

16 metra ol L Bil millirgra  Pyngd

Vorundmer — py dimml  timml  Dimml  t[mm] a [mm] Tkg/stk]

14103100 100100 1143 36 315 41 25,0 4796

14103125 125125 1397 36 400 48 30,0 6391

14103150 150150 1683 40 450 52 40,0 8285

14103200 200200 2191 45 560 6,0 45,0 12174

= —a
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TVOFOLD EINANGRUD

STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm]

1.4201.020  20-20 26,9 26 140 3,0 19,0 32,8

14201025  25-25 337 2,6 160 3,0 19,0 437

14201032 32-32 424 26 180 3,0 19,0 54,3

1.4201.040  40-40 483 2,6 180 3,0 19,0 58,7

1.4201.050  50-50 60,3 2,9 225 34 20,0 84,3

1.4201.065  65-65 76,1 2,9 250 36 20,0 104,4

1.4201.080  80-80 88,9 3,2 280 39 25,0 1323

14201100 100100 1143 36 355 45 25,0 196,2

14201125 125125 1397 36 450 52 30,0 2644

- 14201150  150-150  168,3 4,0 500 56 40,0 338,1

o i 14201200 200200 2191 45 630 6,6 450 504,5

T

1 12 metra Stalrdr Hlifdarkapa Bilmillirira  byngd

1 Vérunimer DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm] a [mm] [ky/stk]

14202.025 2525 33,7 2,6 160 3,0 19,0 87,5

| 14202032 32-32 424 26 180 3,0 19,0 108,5

1.4202.040  40-40 483 2,6 180 3,0 19,0 175

1] 1.4202.050  50-50 60,3 2,9 225 34 20,0 168,6

14202065  65-65 76,1 2,9 250 3,6 20,0 208,8

14202080  80-80 88,9 3.2 280 39 25,0 264,7

14202100  100-100 1143 36 355 45 25,0 392,3

14202125  125-125 1397 36 450 5.2 30,0 528,8

14202150  150-150 1683 40 500 56 40,0 676,3

14202200  200-200 2191 45 630 6,6 45,0 1009,1

16 metra Stalrdr Hifdarkapa Bilmillirsra  byngd

Vrunimer DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm] a [mm] [ky/stk]

14203100  100-100 1143 36 355 45 25,0 523,1

14203125 125-125 1397 36 450 5,2 30,0 705,1

14203150  150-150 1683 40 500 56 40,0 901,7

- 14203200  200-200 2191 45 630 6,6 450 13454

= —
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TVOFOLD EINANGRUD

STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 3 DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm]
14302020  20-20 26,9 2,6 160 3,0 19,0 36,3
1.4302.025 25-25 33,7 2,6 180 3,0 19,0 47,6
14302032  32-32 424 2,6 200 3.2 19,0 59,1
1.4302.040 40-40 48,3 2,6 200 3,2 19,0 63,6
1.4302.050 50-50 60,3 29 250 3,6 20,0 91,5
14302.065  65-65 76,1 2,9 280 3,9 20,0 1143
14302080  80-80 88,9 32 315 4,1 25,0 1443
14302100 100100 1143 3,6 400 48 25,0 2157
1.4302.125  125-125 139,7 3,6 500 5,6 30,0 291,9
1.4302.150  150-150 168,3 4,0 560 6,0 40,0 3739
. 14302200 200200 2191 45 710 7,2 45,0 565,0
T
12 metra Stalrgr Hiifdarkapa Bilmillirsra  Pyngd
| Vdrunimer DN d [mm] t,(mm] D [mm] t,[mm] a [mm] [kg/stk]
1, 14302025  25-25 33,7 2,6 180 3,0 19,0 95,2
| 14302032 32-32 42,4 2,6 200 3,2 19,0 1183
| 1.4302.040 40-40 48,3 2,6 200 3,2 19,0 127,2
: 1.4302.050 50-50 60,3 2,9 250 3,6 20,0 183,0
j 1.4302.065 65-65 76,1 29 280 39 20,0 228,5
: _ |1 1.4302.080 80-80 88,9 3,2 315 41 25,0 288,7
14302100 100100 1143 3,6 400 48 25,0 4314
14302125  125-125 1397 3,6 500 5,6 30,0 583,7
14302.150  150-150 1683 4,0 560 6,0 40,0 7479
1.4302.200  200-200 2191 45 710 7.2 45,0 1130,1
16 metra Stalrgr Hiifdarkapa Bil millirdra  Pyngd
S DN d [mm] t,[mm] D[mm]  t,[mm] a[mm] [lo/stkl
1.4302.100  100-100 114,3 3,6 400 48 25,0 575,2
14302125  125-125 1397 3,6 500 5,6 30,0 7783
14302.150 150150 1683 4,0 560 6,0 40,0 997,2
14302200 200200 2191 45 710 7,2 45,0 1506,8

= —a
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KAFLI 3.9.2 O S = SRR -
. 1.4110.020 20-20 125 1000 10,1
LARETT 1.4110.025 25-25 140 1000 1,1
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4110.032 32-32 160 1000 137
1.4110.040 40-40 160 1000 159

' 1.4110.050 50-50 200 1000 20,6
1.4110.065 65-65 225 1000 26,6

1.4110.080 80-80 250 1000 333

1.4110.100 100-100 315 1000 48,1

1.4110.125 125-125 400 1000 62,8

1.4110.150 150-150 450 1200 99,5

$ 1.4110.200 200-200 560 1300 156,1

TVOFOLD HNE 90° S—— Stalriir Hiifarképa Lengd byngd
LOPRETT DN D [mm] L1/L2 [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4111.020 20-20 125 1000 10,1
1.4111.025 25-25 140 1000 1,1

1.4111.032 32-32 160 1000 137

h 1.4111.040 40-40 160 1000 15,9
1.4111.050 50-50 200 1000 20,6

1.4111.065 65-65 225 1000 26,6

1.4111.080 80-80 250 1000 333

1.4111.100 100-100 315 1000 48,1

1.4111.125 125-125 400 1000 62,8

s 1.4111.150 150-150 450 1200 99,5

1.4111.200 200-200 560 1300 156,1

TVOFOLD HNE 30°, 45° & 60° e Stalrir Hlitarkapa Lengd byngd
ing grundmer DN D [mm] L1/L2 [mm] [kg/stk]

LARETT

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4114.020 20-20 125 1000 93
1.4114.025 25-25 140 1000 102

1.4114.032 32-32 160 1000 12,6

\ 1.4114.040 40-40 160 1000 14,7
1.4114.050 50-50 200 1000 19,0

1.4114.065 65-65 225 1000 25

1.4114.080 80-80 250 1000 307

1.4114.100 100-100 315 1000 443

1.4114.125 125-125 400 1000 57,8

@ 1.4114.150 150-150 450 1200 915

- 1.4114.200 200-200 560 1300 1436

TVOFOLD HNE 30°, 45° & 60° S Stalror Hlifarkapa Lengd byngd
LODRETT orunumer DN D [mm] L1/L2 [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4115.020 20-20 125 1000 93
1.4115.025 25-25 140 1000 102

1.4115.032 32-32 160 1000 12,6

% 1.4115.040 40-40 160 1000 14,7
1.4115.050 50-50 200 1000 19,0

1.4115.065 65-65 225 1000 24,5

1.4115.080 80-80 250 1000 30,7

1.4115.100 100-100 315 1000 44,3

1.4115.125 125-125 400 1000 57,8

1.4115.150 150-150 450 1200 91,5

& 1.4115.200 200-200 560 1300 143,6
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T"IOII:OLD HNE 90° Viéruniimer Stalror Hlifarkapa Lengd Pyngd
LARETT DN D [mm] L1/L2 [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4210.020 20-20 140 1000 10,6
1.4210.025 25-25 160 1000 11,9
1.4210.032 32-32 180 1000 14,8
“ 1.4210.040 40-40 180 1000 17,0
1.4210.050 50-50 225 1000 22,3
1.4210.065 65-65 250 1000 28,6
1.4210.080 80-80 280 1000 35,9
1.4210.100 100-100 355 1000 52,4
1.4210.125 125-125 450 1000 69,1
$ 1.4210.150 150-150 500 1200 108,6
TVOFOLD HNE 90° Virundmer Stalriir Hiifarkapa Lengd Pyngd
LODRETT DN D [mm] L1/L2 [mm] [kg/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4211.020 20-20 140 1000 10,6
1.4211.025 25-25 160 1000 11,9

1.4211.032 32-32 180 1000 14,8

( n . 1.4211.040 40-40 180 1000 17,0
1.4211.050 50-50 225 1000 22,3

1.4211.065 65-65 250 1000 28,6

1.4211.080 80-80 280 1000 35,9

1.4211.100 100-100 355 1000 52,4

| 1.4211.125 125-125 450 1000 69,1
2 a 1.4211.150 150-150 500 1200 108,6

TVOFOLD HNE 30°, 45° & 60°

LARETT ST il Hg'?.:]k.fffa 112 ] [';37331
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4214.020 20-20 140 1000 9,7
1.4214.025 25-25 160 1000 11,0
1.4214.032 32-32 180 1000 13,6
; 1.4214.040 40-40 180 1000 15,6
1.4214.050 50-50 225 1000 20,5
1.4214.065 65-65 250 1000 26,3
1.4214.080 80-80 280 1000 33,1
1.4214.100 100-100 355 1000 48,2
' 1.4214.125 125-125 450 1000 63,6
$ 1.4214.150 150-150 500 1200 99,9
TVOFOLD HNE 30°, 45° & 60° Virunii Stalror Hlifarkapa Lengd Pyngd
LODRETT orunumer DN D [mm] L1/L2 [mm] [ka/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4215.020 20-20 140 1000 9,7
1.4215.025 25-25 160 1000 11,0
1.4215.032 32-32 180 1000 13,6
‘ 1.4215.040 40-40 180 1000 15,6
1.4215.050 50-50 225 1000 20,5
1.4215.065 65-65 250 1000 26,3
1.4215.080 80-80 280 1000 33,1
1.4215.100 100-100 355 1000 48,2
$ 1.4215.125 125-125 450 1000 63,6
1.4215.150 150-150 500 1200 99,9
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KA FI_ I 3 . 9 3 Jorund . Stofn o - Grein - Lengd byngd

TVOFOLD BEIN TE WAy Stélror Hlifdarkapa Stélror Hlifdarkdpa | 1/.2 [mm] kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4120.020.020 20-20 125 20-20 125 1000/800 9.4

1.4120.025.020 25-25 140 25-25 140 1000/800 9,7

1.4120.025.020 25-25 140 20-20 125 1000/800 9,4

1.4120.032.032 32-32 160 32-32 160 1000/800 12,2

1.4120.032.020 32-32 160 20-20 125 1000/800 10,8

1.4120.032.025 32-32 160 25-25 140 1000/800 11,1

1.4120.040.040 40-40 160 40-40 160 1000/800 14,0

1.4120.040.020 40-40 160 20-20 125 1000/800 11,7

1.4120.040.025 40-40 160 25-25 140 1000/800 12,1

1.4120.040.032 40-40 160 32-32 160 1000/800 13,2

1.4120.050.050 50-50 200 50-50 200 1200/800 21,4

1.4120.050.020 50-50 200 20-20 125 1000/800 14,5

14.120.050.025 50-50 200 25-25 140 1000/800 14,9

ﬁm 14.120.050.032 50-50 200 32-32 160 1000/800 16,0

— 14.120.050.040 50-50 200 40-40 160 1000/800 16,8

14.120.065.065 65-65 225 65-65 225 1200/800 26,8

] F— LI 14.120.065.020 65-65 225 20-20 125 1000/800 17,3
200 14.120.065.025 65-65 225 25-25 140 1000/800 17,6
L9 il:ji B 14.120.065.032 65-65 225 32-32 160 1000/800 18,7

— 11 14.120.065.040 65-65 225 40-40 160 1000/800 19,5

14.120.065.050 65-65 225 50-50 200 1200/800 24,7

14.120.080.080 80-80 250 80-80 250 1200/800 34,0

14.120.080.025 80-80 250 25-25 140 1000/800 21,2

14.120.080.032 80-80 250 32-32 160 1000/800 22,3

- DI 14.120.080.040 80-80 250 40-40 160 1000/800 23,1

a? o ab 14.120.080.050 80-80 250 50-50 200 1200/800 29,1
1% 8 14.120.080.065 80-80 250 65-65 225 1200/800 31,2
14.120.100.100 100-100 315 100-100 315 1200/800 49,7

14.120.100.025 100-100 315 25-25 140 1000/800 29,3

14.120.100.032 100-100 315 32-32 160 1000/800 30,3

14.120.100.040 100-100 315 40-40 160 1000/800 31,2

14.120.100.050 100-100 315 50-30 200 1200/800 39,0

14.120.100.060 100-100 315 65-65 225 1200/800 M1

14.120.100.080 125-125 315 80-80 250 1200/800 43,8

14.120.125.125 125-125 400 125-125 400 1400/900 76,9

14.120.125.025 125-125 400 25-25 140 1000/900 38,0

14.120.125.032 125-125 400 32-32 160 1000/900 39,2

14.120.125.040 125-125 400 40-40 160 1000/900 40,1

14.120.125.050 125-125 400 50-50 200 1200/900 50,3

14.120.125.065 125-125 400 65-65 225 1200/900 52,6

14.120.125.080 125-125 400 80-80 250 1200/900 95,7

14.120.125.100 125-125 400 100-100 315 1400/900 70,3

14.120.150.150 150-150 450 150-150 450 1400/900 99,4

14.120.150.025 150-150 450 25-25 140 1000/900 48,2

14.120.150.032 150-150 450 32-32 160 1000/900 49,3

14.120.150.040 150-150 450 40-40 160 1000/900 50,2

14.120.150.050 150-150 450 50-50 200 1200/900 62,7

14.120.150.065 150-150 450 65-65 225 1200/900 65,0
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KAFLI 3.9.3 Stofn Grein
- , Pra— i p . L p . Lengd Pyngd
TVOFOLD BEIN TE Vérunamer Stélror Hlifdarkapa Stélror Hlifdarkdpa | 1/.2 [mm] kg/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 oN o1 mml oN Pz [mm]
14.120.150.080 150-150 450 80-80 250 1200/900 68,0
14.120.150.100 150-150 450 100-100 315 1400/900 84,8
14.120.150.125 150-150 450 125-125 400 1400/900 91,3
14.120.200.200 200-200 560 200-200 500 1400/1000 152,4
14.120.200.025 200-200 560 25-25 140 1000/1000 69,7
14.120.200.032 200-200 560 32-32 160 1000/1000 72,2
Q 14.120.200.040 200-200 560 40-40 160 1000/1000 72,0
14.120.200.050 200-200 560 50-50 200 1200/1000 89,7
14.120.200.065 200-200 560 65-65 225 1200/1000 92,2
14.120.200.080 200-200 560 80-80 250 1200/1000 95,5
14.120.200.100 200-200 560 100-100 315 1400/1000 118,1
14.120.200.125 200-200 560 125-125 400 1400/1000 125,3
1 4
200
_1
1= )1 LU
200
L2 T oo
__
- DI
a2 r al
— O
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TVOFOLD BEIN TE Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vérunimer Al ifoarka it ifoarka Lengd Pyngd
Stalror Hlifdarkapa Stalror Hiifdarkapa |12 [mm] [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

14.220.020.020 20-20 140 20-20 140 1000/800 9,4

1.4220.025.025 25-25 160 25-25 160 1000/800 10,4

1.4220.025.020 25-25 160 20-20 140 1000/800 9,9

1.4220.032.032 32-32 180 32-32 180 1000/800 13,0

1.4220.032.020 32-32 180 20-20 140 1000/800 11,4

1.4220.032.025 32-32 180 25-25 160 1000/800 11,9

1.4220.040.040 40-40 180 40-40 180 1000/800 14,9

1.4220.040.020 40-40 180 20-20 140 1000/800 12,4

1.4220.040.025 40-40 180 25-25 160 1000/800 12,9

1.4220.040.032 40-40 180 32-32 180 1000/800 14,1

1.4220.050.050 50-50 225 50-50 225 1200/800 22,8

1.4220.050.020 50-50 225 20-20 140 1000/800 15,4

ﬁ@ 14.220.050.025 50-50 225 25-25 160 1000/800 15,9

14.220.050.032 50-50 225 32-32 180 1000/800 17,0

14.220.050.040 50-50 225 40-40 180 1000/800 17,8

— 1 Y 14.220.065.065 65-65 250 65-65 250 1200/800 28,5
20Q 14.220.065.020 65-65 250 20-20 140 1000/800 18,3
12 T Qj 14.220.065.025 65-65 250 25-25 160 1000/800 18,7

' 14.220.065.032 65-65 250 32-32 180 1000/800 19,9

14.220.065.040 65-65 250 40-40 180 1000/800 207

14.220.065.050 65-65 250 50-50 225 1200/800 26,3

14.220.080.080 80-80 280 80-80 280 1200/800 36,2

14.220.080.025 80-80 280 25-25 160 1000/800 22,6

- D 14.220.080.032 80-80 280 32-32 180 1000/800 23,7

Qa2 | @ el 14.220.080.040 80-80 280 40-40 180 1000/800 24,5
E% @J 14.220.080.050 80-80 280 50-50 225 1200/800 31,1
14.220.080.065 80-80 280 65-65 250 1200/800 33,2

14.220.100.100  100-100 355 100-100 355 1200/800 53,3

14.220.100.025  100-100 355 25-25 160 1000/800 31,4

14.220.100.032  100-100 355 32-32 180 1000/800 32,4

14.220.100.040  100-100 355 40-40 180 1000/800 33,3

14.220.100.050  100-100 355 50-50 225 1200/800 41,9

14.220.100.065  100-100 355 65-65 250 1200/800 44,0

14.220.125.080  100-100 355 80-80 280 1200/800 46,9

14.220125.125  125-125 450 125-125 450 1400/900 83,4

14.220.125.025  125-125 450 25-25 160 1000/900 41

14.220125.032  125-125 450 32-32 180 1000/900 423

14.220.125.040  125-125 450 40-40 180 1000/900 433

14.220.125.050  125-125 450 50-50 225 1200/900 54,6

14.220.125.065  125-125 450 65-65 250 1200/900 57,0

14.220.125.080  125-125 450 80-80 280 1200/900 60,2

14.220.125.100  125-125 450 100-100 355 1400/900 76,3

14.220.150.150  150-150 500 150-150 500 1400/900 106,7

14.220.150.025  150-150 500 25-25 160 1000/900 51,7

14.220.150.032  150-150 500 32-32 180 1000/900 52,9

14.220.150.040  150-150 500 40-40 180 1000/900 53,8

14.220.150.050  150-150 500 50-50 225 1200/900 67,6
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TVOFOLD BEIN TE Stofn Grein
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vérunimer 4irs (faark - (faark Lengd Pyngd
Stalror Hlifdarkapa Stalror Hlifdarkapa |11 2 [mm] [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
14.220.150.065 150-150 500 65-65 250 1200/900 69,9
14.220.150.080 150-150 500 80-80 280 1200/900 73,1
14.220.150.100 150-150 500 100-100 355 1400/900 91,5
14.220.150.125 150-150 500 125-125 450 1400/900 98,4

B
ﬁ 200
_1
b L1
200
T 1T 1
L2 l:f 200
I B
D2 D1
a2 al
— O
= @)
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KAFLI3.9.4 oSG e e
14.130.025.020 25-20 140/125 1000 32
EINANGRUNARFLOKKUR 1
1.4130.032.020 32-20 160/125 1000 36
1.4130.032.025 32-25 160/140 1000 3.8
1.4130.040.020 40-20 160/125 1000 40
1.4130.040.025 40-25 160/140 1000 42
1.4130.050.020 50-20 200/125 1000 48
1.4130.050.025 50-25 200/140 1000 5,0
1.4130.050.032 50-32 200/160 1000 5,4
1.4130.050.040 50-40 200/160 1000 5.8
1.4130.065.020 65-20 225/125 1000 5,6
1.4130.065.025 65-25 225/140 1000 5.8
1.4130.065.032 65-32 225/160 1000 6.2
—— ' — p_— 14.130.065.040 65-40 225/160 1000 6,6
! ] 14.130.065.050 65-50 225/200 1000 7.3
] ! 14.130.080.020 80-20 250/125 1000 6.7
] % 14.130.080.025 80-25 250/140 1000 6,8
] 14.130.080.032 80-32 250/160 1000 7.3
| 'i- 14.130.080.040 80-40 250/160 1000 77
14.130.080.050 80-50 250/200 1000 8,4
14.130.080.065 80-65 250/225 1000 9,2
14.130.100.020 100-20 315/125 1000 9,2
14.130.100.025 100-25 315/140 1000 9,4
14.130.100.032 100-32 315/160 1000 9,8
14.130.100.040 100-40 315/160 1000 10,2
14.130.100.050 100-50 315/200 1000 11,0
14.130.100.065 100-65 315/225 1000 11,8
14.130.100.080 100-80 315/250 1000 12,9
14.130.125.020 125-20 400/125 1500 20,0
14.130.125.025 125-25 400/140 1500 20,3
14.130.125.032 125-32 400/160 1500 20,9
14.130.125.040 125-40 400/160 1500 216
14.130.125.050 125-50 400/200 1500 22,8
14.130.125.065 125-65 400/225 1500 241
14.130.125.080 125-80 400/250 1500 25,8
14.130.125.100 125-100 400/315 1500 30,0
14.130.150.020 150-20 450/125 1500 24,9
14.130.150.025 150-25 450/140 1500 25,2
14.130.150.032 150-32 450/160 1500 25,9
14.130.150.040 150-40 450/160 1500 26,6
14.130.150.050 150-50 450/200 1500 27,7
14.130.150.065 150-65 450/225 1500 29,0
14.130.150.080 150-80 450/250 1500 30,8
14.130.150.100 150-100 450/315 1500 349
14.130.150.125 150-125 450/400 1500 39,9
14.130.200.020 200-20 560/125 1500 36,0
14.130.200.025 200-25 560/140 1500 36,3
14.130.200.032 200-32 560/160 1500 37,0
14.130.200.040 200-40 560/180 1500 37,7
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TVOFALDAR MINNKANIR Stalrr Hiifgarkpa Lengd

EINANGRUNARFLOKKUR 1 Vorundmer DN D1/D2 [mm] L [mm] [:21’73:1
14.130.200.050 200-50 560/200 1500 38,8
14.130.200.065 200-65 560/225 1500 40,1
14.130.200.080 200-80 560/250 1500 41,9
14.130.200.100 200-100 560/315 1500 46,0
14.130.200.125 200-125 560/400 1500 51,0
14.130.200.150 200-150 960/450 1500 56,0

D1 D2
¥
I

TH160502IS /// 39



Taeknihandbok §oL

TVOFALDAR MINNKANIR Véruniimer Stalror Hlifoarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]
14.230.025.020 25-20 160/140 1000 33

1.4230.032.020 32-20 180/140 1000 38

1.4230.032.025 32-25 180/160 1000 40

1.4230.040.020 40-20 180/140 1000 41

1.4230.040.025 40-25 180/160 1000 43

1.4230.050.020 50-20 225/140 1000 5,0

1.4230.050.025 50-25 225/160 1000 5,1

1.4230.050.032 50-32 225/180 1000 5,6

1.4230.050.040 50-40 225/180 1000 6,0

1.4230.065.020 65-20 250/140 1000 58

| 1.4230.065.025 65-25 250/160 1000 6,0

~ o e 1.4230.065.032 65-32 250/180 1000 6,5
'II .[, 14.230.065.040 65-40 250/180 1000 6,8

T 14.230.065.050 65-50 250/225 1000 76
| % 14.230.080.020 80-20 280/140 1000 7,0
i i 14.230.080.025 80-25 280/160 1000 71
14.230.080.032 80-32 280/180 1000 76

14.230.080.040 80-40 280/180 1000 8,0

14.230.080.050 80-50 280/225 1000 8,8

14.230.080.065 80-65 280/250 1000 9,6

14.230.100.020 100-20 355/140 1000 97

14.230.100.025 100-25 355/160 1000 9,8

14.230.100.032 100-32 355/180 1000 10,3

14.230.100.040 100-40 355/180 1000 10,7

14.230.100.050 100-50 355/225 1000 115

14.230.100.065 100-65 355/250 1000 123

14.230.100.080 100-80 355/280 1000 135

14.230.125.020 125-20 450/140 1500 21,1

14.230.125.025 125-25 450/160 1500 214

14.230.125.032 125-32 450/180 1500 22,1

14.230.125.040 125-40 450/180 1500 22,7

14.230.125.050 125-50 450/225 1500 24,0

14.230.125.065 125-65 450/250 1500 25,4

14.230.125.080 125-80 450/280 1500 27,2

14.230.125.100 125-100 450/355 1500 317

14.230.150.020 150-20 500/140 1500 26,2

14.230.150.025 150-25 500/160 1500 26,5

14.230.150.032 150-32 500/180 1500 27,3

14.230.150.040 150-40 500/180 1500 27,9

14.230.150.050 150-50 500/225 1500 29,2

14.230.150.065 150-65 500/250 1500 306

14.230.150.080 150-80 500/280 1500 324

14.230.150.100 150-100 500/355 1500 369

14.230.150.125 150-125 500/450 1500 422
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KA F LI 3 . 9 . 5 Stofn Grein Lengd bvnad
BREYTISTYKKI GAFFALL Vérunimer Stalrdr  Hlifdarkapa  Stalrir  Hlifdarkdpa L1/L2 [k;;ls%k]
. . DN D [mm] DN D [mm] [mm]

TVOFALT | EINFALT 1.4121.020 20 125 20 ) 1000/300 6,0

EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4121.025 25 140 25 90 1000/300 7,8
1.4121.032 32 160 32 110 1000/320 9,8
1.4121.040 40 180 40 110 1000/320 10,6
1.4121.050 50 200 50 125 1200/340 15,4
1.4121.065 65 225 65 140 1200/340 19,2
1.4121.080 80 250 80 160 1200/400 24,5
1.4121.100 100 315 100 200 1400/420 40,4
1.4121.125 125 400 125 225 1400/450 59,3
1.4121.150 150 450 150 250 1400/500 81,3
1.4121.200 200 560 200 315 1600/600 1254

BR.I::YTIST,YKKI GAFFALL Stofn Grein Lengd

TVOFALT { EINFALT Vrnimer  Stisr  Wiadipa S Wibagpa L2 8L

EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D (mm] DN D (mm] [mm]
1.4221.020 20 140 20 110 1000/300 65
1.4221.025 25 160 25 110 1000/300 84
1.4221.032 32 180 32 125 1000/320 106
1.4221.040 40 200 40 125 1000/320 11,4
1.4221.050 50 295 50 140 1200/340 16,6
1.4221.065 65 250 65 150 1200/340 207
1.4221.080 80 280 80 180 1200/400 26,5
1.4221.100 100 355 100 225 1400/420 43,6
1.4221.125 125 450 125 250 1400/450 64,0
1.4221.150 150 500 150 280 1400/500 87,8
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KAFLI 3.9.6 Stofn Grein Lengd
Vérunimer Alr ifoarka - ifoarka L12 Pyngd
BREYTISTYKKI Y Stalror Hlifdarkapa Stalror Hlifdarkapa [kg/stk]
" . DN D [mm] DN D [mm] [mm]
TVOFALT 1 EINFALT 1.4122.020 20 125 20 90 1000/300 6,8
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4122.025 25 140 25 90 1000/300 8,8
1.4122.032 32 160 32 110 1000/320 11,1
1.4122.040 40 180 40 110 1000/320 12,0
1.4122.050 50 200 50 125 1200/340 17,3
1.4122.065 65 225 65 140 1200/340 215
1.4122.080 80 250 80 160 1200/400 27,2
1.4122.100 100 315 100 200 1400/420 42,7
14122125 125 400 125 225 1400/450 62,0
1.4122.150 150 450 150 250 1400/500 80,3
1.4122.200 200 560 200 315 1600/600 1209
BREYTISTYKKI Y o En g— X
TVOFALT i EINFALT Vorunimer  Staiér  Hifdarkpa  Stalrdr  Hiifoarkipa  L1L2 H
EINANGRUNARFLOKKUR 2 ON D lmim] DN Dimm  [mml
1.4222.020 20 140 20 110 1000/300 7,4
1.4202.025 25 160 25 110 1000/300 9,5
1.4202.032 32 180 32 125 1000/320 12,0
1.4222.040 40 200 40 125 1000/320 13,0
1.4222.050 50 225 50 140 1200/340 18,7
1.4222.065 65 250 65 160 1200/340 233
1.4222.080 80 280 80 180 1200/400 29,4
1.4222.100 100 355 100 225 1400/420 46,1
14222125 125 450 125 250 1400/450 67,0
1.4222.150 150 500 150 280 1400/500 86,7
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KA F LI 3 . g Vi Stofn Grein Lengd
Vérundmer - ifoarkh — ibarking L2 o6 L3 Pynod
BREYTISTYKKI F Stalror Hlifoarkapa Stalror Hlifoarkapa [mm] [mm] [kg/stk]
.. . DN D [mm] DN D [mm] [mm]
TVOFALT | EINFALT 1.4123.020 20 125 20 90 1200/800 300 805 104
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4123.025 25 140 25 90 1200/800 300 805 13,0
1.4123.032 32 160 32 110 1200/800 320 775 164
1.4123.040 40 180 40 110 1200/800 320 775 178
1.4123.050 50 200 50 125 1200/800 340 747 246
1.4123.065 65 225 65 140 1200/800 340 740 305
1.4123.080 80 250 80 160 1200/800 400 670 388
1.4123.100 100 315 100 200 1400/800 420 830 585
' 1.4123.125 125 400 125 225 1400/800 450 788 748
9 1.4123.150 150 450 150 250 16001000 500 925 98,9
1.4123.200 200 560 200 315 16001000 600 792 1452
BR_I_EYTIST,YKKI F Stofn Grein longd oo s pnad
TVOFALT i EINFALT Vorunimer  Stargr  Hifbarkipa  Stalvor  Hidarkapa L2 o G
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN Dimm] DN D(mmj  (mm]
1.4223.020 20 140 20 110 1200/800 300 795 112
1.4223.025 25 160 25 110 1200/800 300 795 14,1
1.4223.032 32 180 32 125 1200/800 320 768 17,7
1.4223.040 40 200 40 125 1200/800 320 768 192
1.4223.050 50 225 50 140 1200/800 340 740 266
1.4223.065 65 250 65 160 1200/800 340 730 330
1.4223.080 80 280 80 180 1200/800 400 660 41,9
1.4223.100 100 355 100 225 1400/800 420 818 63,1
1.4223.125 125 450 125 250 1400/800 450 775 80,8
1.4223.150 150 500 150 280 1600/1000 500 910  106,8
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KAFLI 3.9.8

Lengd
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Lengd
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Festiplata
B [mm] t [mm]
260 20
260 20
260 20
300 25
300 25
340 25
400 25
450 25
560 30
600 30
710 30
Festiplata
B [mm] t [mm]
260 20
260 20
300 25
300 25
340 25
400 25
450 25
450 25
710 30
780 25

S

Pyngd
[kg/stk]

18,3
19,9
23,1

314
374
47,5
63,0
86,2
133,7
163,0
233,6

Pyngd
[kg/stk]

18,7
20,3
30,8
33,0
43,5
57,5
73,0
89,1

183,2
203,7

v Vérunimer Stgl';iir nga[aélg;] a
TVGFALDAR FESTUR
EINANGRUNARFLOKKUR 1 _— 125
1.4140.025 25-25 125
1.4140.032 32-32 160
1.4140.040 40-40 160
1.4140.050 50-50 200
1.4140.065 65-65 225
1.4140.080 80-80 250
1.4140.100 100-100 315
1.4140.125 125-125 400
1.4140.150 150-150 450
1.4140.200 200-200 560
TVOFALDAR FESTUR R St[a')l';iir mga[mpa
EINANGRUNARFLOKKUR 2
14.240.020 20-20 140
1.4240.025 25-25 140
1.4240.032 32-32 180
1.4240.040 40-40 200
1.4240.050 50-50 225
1.4240.065 65-65 250
1.4240.080 80-80 280
1.4240.100 100-100 355
1.4240.125 125-125 450
1.4240.150 150-150 500
e
0 L4
|
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KAF LI 3 . 9 . 9 Véruntimer Stalror Hlifoarkapa Spindilhzd Lengd Pyngd
TVGFALDIR SPINDILLOKAR DN D [mm] H [mm] L [mm] [kg/stk]
1.4145.025 25-25 140 111 1700 15,6
EINANGRUNARFLOKKUR 1
1.4145.032 32-32 160 123 1700 19,1
1.4145.040 40-40 160 133 1700 21,2
1.4145.050 50-50 200 152 1700 29,0
1.4145.065 65-65 225 165 1700 36,0
1.4145.080 80-80 250 184 1900 50,9
g 1.4145.100 100-100 315 209 2200 91,9
k 1.4145.125 125-125 400 241 2200 127,0
1.4145.150 150-150 450 282 2600 202,4
1.4145.200 200-200 560 336 2600 310,9
TVOFALDIR SPINDILLOKAR Véruniimer Stalror Hlifdarkapa Spindilhzd Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 DN D [mm] H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.4245.025 25-25 160 111 1700 16,8
1.4245.032 32-32 180 123 1700 20,5
1.4245.040 40-40 180 133 1700 22,5
1.4245.050 50-50 225 152 1700 31,2
1.4245.065 65-65 250 165 1700 38,5
1.4245.080 80-80 280 184 1900 55,0
1.4245.100 100-100 355 209 2200 101,0
1.4245.125 125-125 450 241 2200 141,1
1.4245.150 150-150 500 282 2600 2244
TVOFALDIR SPINDILLOKAR Viirunimer Stalror Hlifoarkapa Teming Spindilhza Lengd byngd
MED EINNI TEMINGU DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4146.025 25-25 140 25 382 1700 17,3
1.4146.032 32-32 160 25 388 1700 19,1
1.4146.040 40-40 160 25 401 1700 21,2
1.4146.050 50-50 200 40 411 1700 29,0
1.4146.065 65-65 225 40 415 1700 36,0
1.4146.080 80-80 250 40 426 1900 50,9
1.4146.100 100-100 315 40 450 2200 91,9
1.4146.125 125-125 400 40 455 2200 127,0
1.4146.150 150-150 450 40 475 2600 202,4
1.4146.200 200-200 560 50 520 2600 310,9
TVOFALDIR SPINDILLOKAR Vérunimer Stalror Hlifdarkapa Taeming Spindilhzd Lengd Pyngd
MED EINNI TEMINGU DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4246.025 25-25 160 25 382 1700 17,8
1.4246.032 32-32 180 25 388 1700 20,5
1.4246.040 40-40 180 25 401 1700 22,5
1.4246.050 50-50 225 40 411 1700 31,2
1.4246.065 65-65 250 40 415 1700 38,5
1.4246.080 80-80 280 40 426 1900 55,0
1.4246.100 100-100 355 40 450 2200 101,0
1.4246.125 125-125 450 40 455 2200 141,1
1.4246.150 150-150 500 40 475 2600 2244

TH160502IS /// 45



Taeknihandbok §oL

TVOFALDIR SPINDILLOKAR Véruniimer Stalror Hlifoarkapa Teming Spindilhz0 Lengd Pyngd
MED TVEIMUR TAMINGUM DN D1 [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 1 1.4147.025 25 140 25 382 1700 19,1
1.4147.032 32 160 25 388 1700 22,7
1.4147.040 40 160 25 401 1700 24,8
1.4147.050 50 200 40 411 1700 35,0
1.4147.065 65 225 40 415 1700 42,0
1.4147.080 80 250 40 426 1900 57,0
1.4147.100 100 315 40 450 2200 98,1
1.4147.125 125 400 40 455 2200 133,2
1.4147.150 150 450 40 475 2600 208,8
1.4147.200 200 560 50 520 2600 320,3
TVOFALDIR SPINDILLOKAR Virunimer Stalror Hlifoarkapa Teming Spindilhzd Lengd Pyngd
MED TVEIMUR TAEMINGUM DN D1 [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 1.4246.025 25 160 25 382 1700 20,3
1.4246.032 32 180 25 388 1700 24
1.4246.040 40 180 25 401 1700 26,1
1.4246.050 50 225 40 411 1700 37,2
1.4246.065 65 250 40 415 1700 44,5
1.4246.080 80 280 40 426 1900 61,1
1.4246.100 100 355 40 450 2200 107,3
1.4246.125 125 450 40 455 2200 1474
1.4246.150 150 500 40 475 2600 230,8
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EFNISYFIRLIT [<afli 4 | Sveligjanleg hitaveituror
4.0 — Sveigjanleg hitaVeItUIOF .......eecreeeseississseseessisssssssssssssssssssssssens 1
4.0.T = ElPEX ceeerreereererirsressississsssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 1
4.0.2 — ElICOPP creerrrrrrerreenrsinsinsisessssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssesssssssssessesasss 6
4.0.3 = ElISTEEI ettt sssesssessesssessssssessssasssanes 8
4.0.4 = ENAIDEX ecvererrereererereetestesesessessesassssessessessssssessesssssssesssssssssssssssesseses 10
4.7 = HONNUN NITAVEITU ceceerereeeeeececneeersenenenssesenssesseessessesesssessessssseens 12
4.1.1 —=VatNSPOIT VEITU .ttt ses s s sassaessessenes 12
4.1.2 - brystifall — foreinangrud sveigjanleg ror ..........eeeerrerreneen. 13
4.1.3 —Varmatap - sVeigjan|eg ror .......enresesessessessessssessesens 22
4.2 — Flutningur 0g geyMSIa .......cceeirereneneineineissesisssesseissessssssssssssssssnes 31
4.3 — Fragangur sveigjanlegra [agna ...........nsnnnsnsnsnsnsns 33
4.3.T = ADSTEROUL .eeeerreererierississsissssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssens 33
4.3.2 — LagNASKUIDU ...ttt sestssssssssssesssssssssssssessssssssssessesaes 33
4.3.3 = FYIEINT ettt ssssssssssssssssssssssssens 37
4.3.4 - Beygjuradius sVeigjanieq ror .........rneenseesssssessssseenne 38
4.9 — VOTUIISTI c.cvurrveereereerieniesiesisseisesssesssesssesssessssssssssssesssssssesssesssesssssssssssssssnes 39
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KAFLI 4.0 Vi framleidslu a sveigjanlegum hitaveiturérum er notast vid svokallada vidstddu-
SVEIGJANLEG lausa einangrunarteekni sem tryggir j6fn geedi fraudsins. Teeknin felur i sér ad langar
HITAVEITUROR einingar réra eru einangradar i samfelldri vinnslu og ytri plastkdpan er framleidd utan

um pau i sama ferli. Fraud og képa eru af sému gerd fyrir EliPex, EliCopp, EliSteel
og EliAlpex sem eru einnig faanleg i einangrunarflokki 1 og 2 (EIN 1 og EIN 2). Rérin
eiga pad 6ll sameiginlegt ad vera sveigjanleg og henta vel hvort sem um er ad reeda
langar vegalengdir eda heimtaugar. Hja Set er haegt ad fa sérsnidnar lengdir eftir
O0skum, gamateekar rullur og i sérstokum tilfellum heil risakefli i allt ad 1900 m
einingum sem bydur upp a mikla hagkveemni vid lagningu.

KAFLI 4.0.1
ELIPEX

Sveigjanleg PEX-a
hitaveituror

PELD Kapa

Einangrunarfraud
Ytra hlifoarlag
EVOH Surefnislag

PEX-a

EliPex hitaveiturdr eru af gerdinni PEX-a med pdlyuretan einangrunarfraudi (PUR) og
varin med PEL hliféarkapu. Rérin eru faanleg einfdld og tvéfold i veggpykktarflokkum
SDR 7,4 og 11 i upprullanlegum lengdum fra pvermalinu 20 - 125 mm. PEX-a rérin
hafa mikla yfirburdi i samanburdi vid adrar gerdir af pex-rérum. | framleidsluferlinu er
tryggt ad krossbinding sé um pad bil 85%. Nakvaema lysingu & malum og staerdum
ma sja i kafla 4.9.

Set getur bodid upp & einangrun & 6dru efni en tilgreint er i vérulista. Vinsamlegast
hafi® samband vid taeknideild Set ef pess er dskad.

NOTKUNARSVID
Pessi teeknilysing er gerd fyrir einangrad EliPex til notkunar sem hitaveituefni.
Lysingin & baedi vid um ror til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum.
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LYSING
Einangrad EliPex og tengistykki eru framleidd samkveemt EN 15632-1, EN 253
og EN 448.
HRAEFNI

TAFLA 4.0.1.1
Eiginleikar hlifdarkapu

TAFLA 4.0.1.2
Eiginleikar frauds

TAFLA 4.0.1.3
Eiginleikar EliPex
rors

TAFLA 4.0.1.4
Helstu mal fyrir einfalt EliPex

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal ror
t, = Veggpykkt ror

1

t, = Veggpykkt hlifdarkapu

2

Set & einungis i vidskiptum vid vidurkennda hraefnabirgja. Gerd er krafa um ad allir
birgjar séu med 1ISO 9001 vottun og farid er yfir frammistédu peirra ad minnsta kosti
arlega til ad akvarda aframhaldandi vidskipti.

Farid er yfir geedi mottekinna hraefna og meelingar gerdar adur en pau fara

i framleidsluferli.

PLASTEFNI

LITUR

FLADISEIGJA BRADAR
VARMALEIDNI

STIFNI / PRYSTIALAG
VARMALEIDNI
EDLISPYNGD
VATNSDRAGNI

G/ADI PLASTS 0G EIGINLEIKAR
MAL 0G PYNGD

HITAPOL
SUREFNISVARNARLAG
EDLISPYNGD

VARMALEIDNI

Linear Low Density Polyethylene - PEL

Svart (kolasalli) > 2,5% af massa skv. EN 15632-1 kafli 5.5.1
0,85 g/10 min. skv. EN ISO 1133 (190°C / 2,16 kg)

0,40 W/m-K

> 0,15 MPa midad vio 10% skv. Set stadli
0,0209 W/m-K skv. EN 253 kafli 4.5.6
55 - 65 kg/m?® skv. EN 253 kafli 4.4.4

< 10% vatnsdraegni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.5

PEX-a, DIN 16892

DIN 16893

Max 95°C, sja toflur 4.0.1.8 og 4.0.1.9
< 0,10 g/m3 DIN 4726

944 kg/m?

0,38 W/m-K

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A SAMSETTUM EINANGRUBUM FITTINGS
Vid eftirlit & samsettum einangrudum fittings er farid eftir EN 448 t6flu A.2.

HELSTU MAL FYRIR EINFALT ELIPEX

EINFALT ELIPEX SDR 11

d, t,
[mm] [mm]
20 1,9
25 2,3
32 2,9
40 3,7
50 4,6
63 5,8
75 6,8
90 8,2
110 10,0

HLIFDARKAPA
EIN 1 EIN 2

D, t, D, 1,
[mm] [mm] [mm] [mm]
75 2,2 90 2,2
75 2,2 9 2,2
75 2,2 9 2,2
90 2.2 110 2,5
110 2,5 125 2,5
125 2,5 140 3,0
140 3,0 160 3,0
160 3,0 180 3,0
180 3,0
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Helstu mal fvrir einfalt EINFALT ELIPEX SDR 7,4
eistumariynreinia EIN 1 EIN 2
EliPex SDR 7,4
dﬂ t1 Dll lZ DO tZ
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 20 2,8 75 2,2 90 2,2
d, = Ytra pvermal rér 25 315 75 2,2 90 2,2
t, = Veggpykkt ror 32 44 75 2,2 90 2,2
t, = Veggpykkt hlifdarkapu 40 515 90 2,2 110 2,5
50 6,9 110 2,5 125 25
63 8,6 125 2,5 140 3,0

HELSTU MAL FYRIR TVOFALT ELIPEX

TAFLA 4.0.1.6 ) HLIFDARKAPA
. o TVOFALT ELIPEX SDR 11

Helstu mal fyrir tvéfalt EIN 1 EIN 2

EliPex SDR 11 d, t, D, t, D, t,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu 20-20 1.9 90 2,2 110 2,2

d, = Yitra pvermal ror 25-25 2,3 90 2,2 110 25

t, = Veggbykkt rér 32-32 2,9 110 2,5 125 2,5

t2 = Veggpykkt hlifdarkapu 40-40 3,7 125 2,5 140 3,0
50-50 4,6 160 3,0 180 3,0
63-63 58 180 3,0

TAFLA 4.0.1.7 ) HLIFDARKAPA

. S TVOFALT ELIPEX SDR 7,4
Helstu mal fyrir tvofalt 0 <At EIN 1
EliPex SDR 74 d, t, D, t,
[mm] [mm] [mm] [mm]

D, = Ytra pvermal hiifdarkapu 25-20 3,5 90 2,2

d, = Ytra pvermal ror 32-20 4.4 110 25

t, = Veggbykkt ror 40-25 55 125 2,5

t, = Veggpykkt hlifdarkapu 50-32 6.9 140 3.0

63-40 8,6 160 3,0
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HAMARKSVINNUPRYSTINGUR FYRIR ELIPEX
i t6flum 4.0.1.8 og 4.0.1.9 mé sjé asetladan liftima EliPex hitaveiturérin i arum m.t.t.
hitastigs og prystings samkveemt DIN 16893.

TAFLA4.0.1.8 VINNU- HAMARKSVINNUPRYSTINGUR [BAR] FYRIR SDR 11
Ending EliPex hituveituréra ”'Tlﬁng'G . 5 iR 10 iR 25 iR 50 iR 100 iR
m.t.t. hitastigs og prystings 30 144 13,8 13.7 135 13.4 133
40 12,5 12,3 12,2 12,0 1,9 1,8
50 11,2 11,0 10,9 10,7 10,7 10,6
60 10,0 9,8 97 9,6 9,5
70 8,9 8,8 8,7 8,6 85
80 8,0 78 77 7.6
90 7.2 7,0 6,9
95 6,8 6,6
TAFLA4.0.1.9 VINNU- HAMARKSVINNUPRYSTINGUR [BAR] FYRIR SDR 7,4
Ending EliPex hituveiturora A . 5 iR 10 iR 25 iR 50 iR 100 iR
m.t.t. hitastigs og prystings 30 223 21.9 217 214 213 21 1
40 19,8 19,4 19,3 19,1 18,9 18,7
50 17,7 173 17,2 17,0 16,8 16,7
60 15,8 15,5 15,3 15,2 15,0
70 14,1 13,8 13,7 13,6 13,4
80 12,7 12,4 12,3 12,1
90 14 1,1 11,0
95 10,8 10,6

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A ELIPEX
Strangt eftirlit er med allri framleidslu Set til ad tryggja avallt fyrsta flokks
vorugaedi. Vid eftirlit & einangrudum rérum er farid eftir krofum i EN 253 stadli fyrir
hitaveiturdr, auk pess sem gerdar eru frekari profanir.

pjalfun starfsfolks og vitund fyrir ggedum er einnig stoér pattur i vandadri framleidslu.
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RULLUSTARDIR FYRIR ELIPEX

EliPex er afhent i rdllum og midad er vid ad rullurnar komist i DC og HC flutnings-
gama. Vidskiptavinir geta fengid efnid afhent i peim lengdum sem peir 6ska eftir.
Set getur einnig skaffad efni i lengri lengdum. Vinsamlegast hafid samband vid
teeknideild Set ef pess er éskad.

TAFLA 4.0.1.10 HLIFDARKAPA INNRA PVERMAL YTRA PVERMAL BREIDD LENGD
EliPex rullusteerdir fyrir L0 i) i) 0yl [m]
40 feta DC flutningsgam, 75 1450 + 30 2250 + 50 1000 + 50 342
11 rdllur { hverjum gami 90 1600 + 30 2250 + 50 1000 + 50 253
110 1600 + 30 2250 + 50 1000 + 50 155
125 1800 + 30 2250 + 50 1000 + 50 95
140 2000 + 30 2250 + 50 1120 + 50 56
160 2000 + 30 2250 + 50 1120 + 50 45
180 1900 + 30 2250 + 50 1120 + 50 39
TAFLA 4.0.1.11 HLiFDARKAPA INNRA PVERMAL YTRA PVERMAL BREIDD LENGD
EliPex rullusteerdir fyrir [mm] [mm] [mm] [mm] [m]
40 feta HC flutningsgam, 75 1450 + 30 2530 + 50 1000 + 50 530
8 rullur i hverjum gami + 20 1580 + 30 2530 + 50 1000 = 50 407
ein DC rulla 110 1580 + 30 2530 = 50 1000 + 50 280
125 1820 + 30 2530 + 50 1000 + 50 154
140 2000 + 30 2530 + 50 1120 + 50 105
160 1950 + 30 2530 + 50 1120 + 50 91
180 1900 + 30 2530 + 50 1120 + 50 80

MYND 4.0.1.1
Uppsetning EliPex rulla
i HC gamalestun
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KAFLI 4.0.2

ELICOPP

Sveigjanleg koparror

TAFLA 4.0.2.1
Eiginleikar hlifdarkapu

TH160502IS /// 6

/{i
PELD Kapa

PE Filma
>(E|nangrunarfrau6
CU-DHP/R220

EliCopp eru sveigjanleg koparrér einangrud med pdlydretani og varin med
PEL hlifdarkapu. Rérin eru faanleg einféld og tvéfold i uppruallanlegum lengdum fra
pvermalinu 15 - 28 mm. Nékveema lysingu & malum og steerdum ma sja i kafla 4.9.

Set getur bodid upp & einangrun a 6dru efni en tilgreint er i vérulista. Vinsamlegast
hafid samband vid taeknideild Set ef pess er 6skad.

NOTKUNARSVID

Pessi taeknilysing er gerd fyrir einangrad EliCopp til notkunar sem hitaveituefni.
Lysingin & baedi vid um ror til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum. Koparrérin
hafa meira hitapol en rér ur plasti og henta pvi vel par sem hitastig er meira en 95°C.

LYSING

Vid framleidslu & einangrudum kopar er studst vid eiginleika, maelingar, styrk og
gaedakréfur Evropustadlanna EN 15632-4 og EN 253.

HRAEFNI 0G FRAMLEIDSLUSTADLAR

PLASTEFNI Linear Low Density Polyethylene - PEL

LITUR Svart (kolasalli) > 2,5% af massa skv. EN 15632-1 kafli 5.5.1
FLADISEIGJA BRADAR 0,85 g/10 min. skv. EN ISO 1133 (190°C / 2,16 kg)
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K
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S

TAFLA 4.0.2.2
Eiginleikar frauds

TAFLA 4.0.2.3
Eiginleikar koparrors

TAFLA 4.0.2.4
Helstu mal fyrir
einfalt EliCopp

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal rér

t, = Veggbykkt ror

t, = Veggpykkt hlifdarkapu

2

TAFLA 4.0.2.5
Helstu mal fyrir
tvofalt EliCopp

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal ror
t, = Veggpykkt ror

1

t, = Veggpykkt hlifdarkapu

2

TAFLA 4.0.2.6
EliCopp rullusteerdir fyrir
40 feta DC gam

STiFNI / PRYSTIALAG

VARMALEIDNI

EDLISPYNGD

VATNSDRAGNI

GADI 0G EIGINLEIKAR EN 1057
TAKNILEGAR KROFUR R220
EDLISPYNGD 8910 kg/m?
VARMALEIDNI 293 W/m-K

HELSTU MAL FYRIR EINFALT ELICOPP

EINFALT KOPARROR

dD ‘1 DO
[mm] [mm] [mm]
15 1,0 75
18 1,0 75
22 1,0 75
28 1,2 75

HELSTU MAL FYRIR TVOFALT ELICOPP

TVOFALT KOPARROR
e i e
15-15 1,0 90
18-18 1,0 90
22-22 1,0 90
28-28 1,2 110

RULLUSTARDIR FYRIR ELICOPP

> 0,15 MPa mida0 vio 10% skv. Set stadli
0,0209 W/m-K skv. EN 253 kafli 4.5.6
55 - 65 kg/m?® skv. EN 253 kafli 4.4.4

HLIFDARKAPA

EIN 1
t, D,
[mm] [mm]
2,2 ¢y
2,2 e
2,2 o]
2,2 o]
HLIFDARKAPA
EIN 1
t, D,
[mm] [mm]
2,2 110
2,2 110
2,2 110
2,5 125

< 10% vatnsdragni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.

EIN 2

[mm]
2,2
2,2
2,2
2,2

EIN 2

[mi]
2,5
2,5
2,5
2,5

EliCopp er afhent i rullum og midad er vid ad rullurnar komist i DC og HC flutningsgama.

HLIFDARKAPA INNRA PVERMAL YTRA PVERMAL BREIDD
[mm] [mm] [mm] [mm]
75 1650 + 30 2000 + 50 500 + 50
el 1650 + 30 2150 + 50 550 + 50
110 1650 + 30 2150 + 50 550 +50
125 1800 + 30 2250 = 50 1000 = 50

LENGD
(m]

100
100
100
95
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KAFLI 4.0.3

ELISTEEL

Sveigjanleg stalror

PELD Kapa

PEL Filma

Einangrunarfraud

Skalrgr P195

EliSteel eru sveigjanleg stalrér einangrud med polydretani og varin med PEL
hlifdarkapu. Rérin eru faanleg einféld og tvéfold i uppruallanlegum lengdum fra
pvermalinu 20 — 28 mm. Nakveema lysingu & malum og steerdum ma sja i kafla 4.9.
Set geturbodid upp a einangrun & 6dru efni entilgreint er i vorulista. Vinsamlegast hafid
samband vid teeknideild Set ef pess er dskad.

NOTKUNARSVID

Pessi teeknilysing er gerd fyrir einangrad EliSteel til notkunar sem hitaveituefni.
Lysingin & baedi vid um ror til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum. Stalrérin
hafa meira hitapol en rér Ur plasti og henta pvi vel par sem hitastig er meira en 95°C.

LYSING

Vid framleidslu & stali er studst vid eiginleika, meelingar, styrk og geedakrdfur
Evrépustadlanna EN 15632-4 og EN 253.

HRAEFNI 0G FRAMLEIDSLUSTADLAR

TAFLA 4.0.3.1 PLASTEFNI Linear Low Density Polyethylene — PEL

Eiginleikar hiifdarkapu LITUR Svart (kolasalli) > 2,5% af massa skv. EN 15632-1 kafli 5.5.1
FLADISEIGJA BRADAR 0,85 ¢/10 min. skv. EN IS0 1133 (190°C / 2,16 kg)
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K

TH160502IS /// 8



Taeknihandbok

S

TAFLA 4.0.3.2
Eiginleikar frauds

TAFLA 4.0.3.3
Eiginleikar rérs

TAFLA 4.0.3.4
Helstu mal fyrir
einfalt EliSteel

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal rér

t
t

= Veggpykkt ror
= Veggpykkt hlifdarkapu

1

2

TAFLA 4.0.3.5
Helstu mal fyrir
tvofalt EliSteel

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal rér

t
t

= Veggpykkt ror
= Veggpykkt hlifdarkapu

1

2

TAFLA 4.0.3.6
EliSteel rullusteerdir fyrir
40 feta DC gam

STIFNI / PRYSTIALAG
VARMALEIDNI
EDLISPYNGD
VATNSDR/AGNI

GADI 0G EIGINLEIKAR
TAKNILEGAR KROFUR
EDLISPYNGD
VARMALEIDNI

EFTIRLIT MED FRAMLEIDSLU A SAMSETTUM EINANGRUDUM FITTINGS

> 0,15 MPa midad vio 10% skv. Set stadli

0,0209 W/m-K skv. EN 253 Kafli 4.5.6
55 - 65 kg/m? skv. EN 253 kafli 4.4.4

< 10% vatnsdraegni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.

EN 10217-1
P195

7850 kg/m3
50,0 W/m-K

Vid eftirlit & samsettum einangrudum fittings er farid eftir EN 448 t6flu A.2.

HELSTU MAL FYRIR EINFALT ELISTEEL

EINFALT STALROR

d

[mm] [mm]
20 2,0
25 2,0
28 2,0

EIN1

[mm]
75
75
75

HELSTU MAL FYRIR TVOFALT ELISTEEL

TVOFALT STALROR
[n(wi?n] [mm]
20-20 2,0
25-25 2,0
28-28 2,0

EIN 1

[mm]
90
90
110

RULLUST/ARDIR FYRIR ELISTEEL
EliSteel er afhent i rdllum og midad er vid ad rullurnar komist i DC og HC gama.

[mm]

2,2
2,2
2,2

[mm]

2,2
2,2
2,5

HLIFDARKAPA INNRA PVERMAL YTRA PVERMAL
[mm] [mm] [mm]
75 1700 = 30 2200 = 50
] 1700 + 30 2200 + 50
110 1800 + 30 2200 + 50
125 1830 + 30 2250 + 50

HLIFDARKAPA

[mm]
90
90
90

HLIFDARKAPA

[mm]
110
110
125

BREIDD
[mm]

450 + 50
550 + 50
940 + 50
1000 + 50

EIN 2

[mm]
2,2
2,2
2,2

EIN 2

[mm]
25
25
25

LENGD
(m]

100
100
100
95
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KAFLI 4.0.4

ELIALPEX

Sveigjanleg AluPexrér

PELD Hliféarkapa

PE Filma
Einangrunarfraud

~Ytra hlifédarlag

Alfilma

PEX-a SDR 7,4

EliAlpex eru sveigjanleg alupexrér einangrud med pdlyuretani og varin med PEL

hlifdarkapu. Roérin eru faanleg einféld og tvéfold i upprullanlegum lengdum fra

pvermalinu 20 — 40 mm. Nakveema lysingu & malum og steerdum ma sja i kafla 4.9.
Set getur bodid upp & einangrun & 6dru efni en tilgreint er i vorulista. Vinsamlegast

hafi® samband vid taeknideild Set ef pess er dskad.

NOTKUNARSVID

Pessi teeknilysing er gerd fyrir einangrad EliAlpex til notkunar sem hitaveitu-
efni. Lysingin & baedi vid um rdr til notkunar i einfédldum og tvéféldum kerfum.
EliAlpex er sérstakt ad pvi leiti ad alfilman i innra pexrérinu lokar alveg fyrir surefnis-
upptdku.

LYSING
Vi@ framleidslu & einangrudum EliAlpex rérum er studst vid stadalinn EN 15632-1 og
EN 253.

HRAEFNI 0G FRAMLEIDSLUSTADLAR

TAFLA 4.0.4.1 PLASTEFNI
Eiginleikar hlifdarkapu

Linear Low Density Polyethylene - PEL

LITUR Svart (kolasalli) > 2,5% af massa skv. EN 15632-1 kafli 5.5.1
FLADISEIGJA BRADAR 0,85 g/10 min. skv. EN ISO 1133 (190°C / 2,16 kg)
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K

TAFLA 4.0.4.2 STIFNI / PRYSTIALAG > 0,15 MPa vid 10% skv. Set stadli

Eiginleikar frauds VARMALEIDNI 0,0209 W/m-K skv. EN 253 kafli 4.5.6
EDLISPYNGD 55 - 65 kg/m® skv. EN 253 kafli 4.4.4
VATNSDRAGNI < 10% vatnsdraegni af massa synishorns skv. EN 253 kafli 4.4.

TH160502IS ///10
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TAFLA4.0.4.3 GADI 0G EIGINLEIKAR DIN 16892
Eiginleikar EliAlpex- ;
3 MAL 0G PYNGD DIN 16893
rors

TAFLA 4.0.4.4
Helstu mal fyrir
einfalt EliAlpex

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal ror
t, = Veggpykkt ror

1

t, = Veggpykkt hlifdarkapu

TAFLA 4.0.4.5
Helstu mal fyrir
tvofalt EliAlpex

D, = Ytra pvermal hlifdarkapu
d, = Ytra pvermal rér
t, = Veggpykkt ror

1

t, = Veggpykkt hlifdarkapu

TAFLA 4.0.4.6
EliAlpex rullusteerdir fyrir
40 feta DC gam

SUREFNISVARNARLAG

EDLISPYNGD
VARMALEIDNI

Upptaka strefnis 0% skv. DIN 4726
944 kg/m?®
0,43 W/m-K

HELSTU MAL FYRIR EINFALT ELIALPEX

EINFALT AL/PEXROR SDR 7,4

HLIFDARKAPA

EIN 2

[mm]
2,2
2,2

EIN 1
d, t, D, t, D,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 29 75 2,2 90
25 3,7 75 2,2 90
32 4,7 75 2,2 90
40 54 90 2,2 110
HELSTU MAL FYRIR TVOFALT ELIALPEX
. i . HLIFDARKAPA
TVOFALT AL/PEXROR SDR 7,4 EIN 1

i i me)
20-20 14,2 90
25-25 17,6 90
32-32 22,6 110
40-40 29,2 125

RULLUSTARDIR FYRIR ELIALPEX

t, D,
[mm] [mm]
2,2 110
2,2 110
25 125
25 140

2,2
2,5

[mm]
25
2,2
25
3,0

EliAlpex er afhent i rullum og midad er vid ad rullurnar komist i DC og HC flutningsgama.

HLIFDARKAPA INNRA PVERMAL YTRA PVERMAL BREIDD
[mm] [mm] [mm] [mm]
75 1700 + 30 2200 + 50 450 + 50
9 1700 + 30 2200 + 50 550 + 50
110 1800 + 30 2200 + 50 940 + 50
125 1830 + 30 2250 + 50 1000 + 50

LENGD
(m]

100
100
100
95
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Vio &kvordun & steerd hitaveitulagna parf ad taka tillit til allrar notkunar,
pb.e. upphitunar, neysluvatns, snjobreedslu sem og adra notkun. Pvermal lagna
akvardast af summu & pvi rennsli sem kemur Ut ar aftéppunarstédum.

KAFLI 4.1
HONNUN HITAVEITU

i pvi tilfelli sem raedir um hitun ma notast vid eftirfarandi jéfnu:

KAFLI 4.1.1
VARMAPORF

__ 0
Pw * Cp - AT
PAR SEM:
m = Massastreymi [m%/s]
Q  =Asetlud varmaporf [W]
fw = Edlismassi vatns (978 kg/m?® vid 70°C)
¢, =Varmarymd vatns (4191 J/kg-K vid 70°C)
AT = Mismunur & hitastigi framrasar og bakrasar (T,, — T ) [K]

DAMI: ibudahus hefur aflporfina 10 kW og hitamismunur fram- og bakrasar er
40°C. Ef midad er vid ad edlismassi og varmarymd vatns sé vid 70°C pa verdur

vatnsporfin fyrir husio:

. 10000 W s m2? 1
m=—u T =6,1x10"® — = 0,061 -
978 —3-4191 - 40K s s

m g K
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KAFLI 4.1.2 Pegar varmapérfin hefur verid fundin er haegt ad reikna ut prystifall fyrir valda steerd.
PRYSTIFALL - Ahrifapeettir & prystitap i 16gnum stafar af lengd lagnar, fjélda tengistykkja, teekja,
FOREINANGRUD beygja og haedarmismunar. Midad er vid ad prystifall i gronnum I6gnum sé a bilinu
SVEIGJANLEG ROR 100 - 200 Pa/m. Kréfur um prystifall geta verid mjoég misjafnar, t.d. ef kerfid er

med deelingu pba getur verid kostnadarsamt ad hafa mikid prystifall. Til ad finna ut
prystifall hverrar rérasteerdar og gerdar fyrir sig er notast vid eftirfarandi jéfnu:

L vZ-p, Pa
ﬂpﬁii:' — f " I * 2 +: Hm "Pw ' 4 I_I

i m

PAR SEM:
f = Vidnamsstudull rors [-]
L =Lengd rors [m]
d.  =Innra pvermal rérs [m]

V = Medal hradi vatns [m/s]

Pw = Edlismassi vatns (972 kg/m? vid 80°C)

Hm = Haedarmismunur [m]

g = Pyngdarhrédun jardar (midad er vid 9,81 m/s?)

Vidnamsstudullinn er fundin Ut med jéfnunni:

1,235

ey b

3,7-d; Re0?

PAR SEM:
k = Hryfi rors: Stal =100 pm
Pex og Alpex =70 pm
Kopar =1,9pym

Re = Reynoldstala rérs
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Vidnamsstudulinn mé einnig finna groflega med Moody linuriti sem heaegt er sja
i linuriti 4.1.2.1. En til pess ad finna studulinn parf ad vita hvers konar streymi er {
I6gninni. Pad er gert med pvi ad reikna ut Reynoldstélu (Re) fyrir vidkomandi
rér med jéfnunni:

PAR SEM:
¥ = Seigjustudull vatns (0,366 x 10 m?/s fyrir 80°C)

Reynoldstala < 2300 myndar lagstreymi i vatnslégn, sem flokkast sem hagsteett
streymi og veldur pvi ad prystifall verdur minna i vatnslégninni.

Ef Reynoldstalan er > 4000 pa er talad um idustreymi, hringida myndast i streyminu
sem eykur prystifallid i I6gninni. Pvi haerri sem Reynoldstalan er pvi 6flugri verda
hringidurnar og peer leida til aukins prystifalls og meiri heetta er & ad pyttateering
myndist i I6gninni og tengistykkjum. Gildi & bilinu 2300 — 4000 geta myndad bléndu
af lag- og idustreymi.

Hér a eftir ma sja linurit 4.1.2.2 - 4.1.2.6 prystifall vatns i réri m.t.t. vatnsparfar,

sverleika rors, hrada vatns og prystifalls. Einnig ma sja deemi um pad hvernig eigi ad
lesa ut ur linuritinu.

TH1605021S /// 14
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DAMI UM HVERNIG NOTA MA PRYSTILINURITID

Reiknad hefur verid ad varmapdrf fyrir ibudahverfi sé um 1,6 I/s, enn & eftir ad finna Ut hvada pvermdl af
rori henti best. Pumalputtareglan segir til um ad hentugt prystifall eigi ad vera a bilinu 100 — 150 Pa/m.
i pessu tilviki pétti raunhaeft ad mida vid 100 Pa/m sem pydir ad vatnshradinn i rérinu er um 0,75 m/s og maelt er med
63 mm ror.

100,0

@110
90,0 mm

@30
73,6 mm

@75
B4 mm

@53
L\ 514 mm

@50
40,8 mm

X

&

h\j&

SO N

\

@40

1.6 Ifs 3. 6mm

[1fs]
1,0

@3z
26,2 mm

\
o

\
|

@25
20,4 mm

[

\

\ .

i
AANA

@20
16,2 mm

.\1

\ A

0,1

I

|

0,0

A

[Pafm]
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LINURIT 4.1.2.2 - PRYSTIFALL i ELIPEX SDR 11 RORI

100,0
@110
Y:;\ | |~ 90,0 mm
S
S d 950
{6\’5 < \> | |_— 736mm
10,0 ~ <] 875
\-)o N N — 61,4 mm
=N > AN BN
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LINURIT 4.1.2.3 - PRYSTIFALL i ELIPEX SDR 7,4 RORI
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LINURIT 4.1.2.4 - PRYSTIFALL i ELICOPP RORI
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LINURIT 4.1.2.5 - PRYSTIFALL i ELISTEEL RORI
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LINURIT 4.1.2.6 - PRYSTIFALL i ELIALPEX RORI
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KAFLI 4.1.3 Einn af mikilvaegustu eiginleikum hitaveitukerfa er vardveisla peirra a hita. Par sem
VARMATAP - flestar hitaveitur i Evropu purfa ad brenna gasi, oliu, lifmassa eda sorpi pa skiptir g6d
SVEIGJANLEGAR LAGNIR einangrun og vandadur fragangur i j6rou miklu mali.

Set vinnur ad stédugri préun a beettu einangrunargildi fraudsins i nanu samstarfi
vid birgja. Pannig studlar Set ad beettri orkunytingu og par med minni CO, losun.

Nidurstodur taflna eru reiknadar ut skv. EN 13941.

Til pess ad geta reiknad ut varmatap roéra parf annars vegar ad finna ut medal-
hitastig vatns og hins vegar ad finna heildarvarmaleidnistudul kerfisins.

Medalhitastig vatns er reiknad ut samkvaemt jéfnunni:

TM = (TVL:TRL) _ TE [K]

PAR SEM:
T, = Hitastig framrasar [°C]
T, = Hitastig bakrasar [°C]
T. =Jardhitastig [°C]

E

DAMI: Lagt er upp med ad framrasarhiti sé 80°C og bakrasarhiti 60°C.
Reiknad er med ad jardhiti sé 10°C.

(80 +60)
2 2
Ty = 60 K

Utreiknad er medalhitastig T,, 60 K.

10
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Sveigjanleg hitaveiturdr eru samsett af hlifdarkapu, fraudi og réri. Oll pessi efni tapa
mismiklum varma og kallast pad varmatap (q). Notast er vid eftirfarandi j6fnur til ad
reikna Ut varmavidnam (R) hvers efnis sem sidar verdur notad til ad finna varma-
leidnistudullinn (U

RoR \'JORD)'

VARMAVIDNAM ROR

B 1 | (dﬂ) Im -K
= In|—
T2 Ap d; W
PAR SEM:
A, =Varmaleidni rors: PEX  =0,380 W/m-K
AlPex =0,430 W/m-K
Stal =50,0 Wm-K
Kopar =263 W/m-K
d, =Ytra pvermal rérs [m]
d = Innra pvermal rors [m]
VARMAVIDNAM FRAUDS
R 1 ; (Dprm) [m K
PUR =5 _— 3 in
2 oo | ;tlr:rUH dﬁ- W
PAR SEM:

Apyr = Varmaleidni fyrir fraud i sveigjanlegum rérum = 0,0209 W/m-K
D, = Ytra pvermal frauds [m]
d, =Ytra pvermal rors [m]

VARMAVIDNAM HLiFDARKAPU

R 1 ! (Dg) [m K ]
PE100 — 5 . — . 3 M\
21 Apg1oo D; W
PAR SEM:
Aoz = Varmaleioni fyrir hlifdarkapu = 0,400 W/m-K)

D, =Ytra pvermal hlifdarkapu [m]

o
D. = Innra pvermal hlidarkapu [m]
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VARMAVIDNAM JARDVEGS
Jardvegur umhverfis hitaveiturérid og dypt roérs hefur einnig ahrif & varmatap kerfis.
Med eftirfarandi j6fnu ma reikna ut varmaviénam jardvegs:

R 1 ; (4'ZL.) m~h’]
sTZom A, \D, /W
PAR SEM:

A, =Varmaleidni fyrir jardveg = 1,20 W/m-K
D, =Ytra pvermal hlifdarkapu [m]
Z = Leidrétt gildi dypt rorsins m.t.t. varmamotst6du jardvegs sem

fundinn er at med j6fnunni:

Z; =H, + Ry 45 [m]

PAR SEM:
H_ = Fjarlaegd fra midju réri ad yfirbordi jardar
(midad var vid 0,60 m dypi auk radius hlifdarkapu)
R, = Varmavidnam fyrir yfirbordsefni = 0,0685 m?-K/W
Annar pattur sem hefur ahrif & varmtap kerfis er pegar fram- og bakrasarlagnir
eru lagdar ofan i sama skurd med litlu millibili. Med eftirfarandi j6fnu ma reikna ut
varmavidnam fyrir samsida lagnir:

e e 1 il (2 : 2})2 m- K
RS, Mt [WI
PAR SEM:

C = Fjarleegd milli samsida rdéra [m]

Allar nidurstdédur varmavidnams kerfis eru nu lagdar saman og nyttar i eftirffarandi
j6fnu til ad finna ut varmaleidnistudul kerfisins:

U = 1 [ i ]
“Rar i jird = Hﬂr + HJ"HH + 'H_I'-'f_'|ﬂl'| + H'\. + H.ll I - H

Heildarvarmatap hitaveiturdrsins er reiknad ut fra jéfnunni:
Wl

q = Ugsri jora * T Im
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VARMATAP FRA NIDURGROFNU EINFOLDU ELIPEX SDR 11

| toflum 4.1.3.1 - 4.1.3.10 ma sja nidurstddur varmataps fra nidurgréfnum
einféldum hitaveituldgnum fyrir hlifdarkapur i einangrunarflokkunum EIN 1 - 3 m.t.t.
varmaleidnistuduls og medalhitastigs T,,.

TAFLA 4.1.3.1 I
Varmatap - Einfalt EliPex d‘ i i -
P [mm] (mm} [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 11 [W/m] EIN 1
20 75 0,0936 1,87 15 4,68 5,62 6,56 7,49
. 25 75 0,111 2,23 4,46 5,57 6,68 7,80 8,91
d, =Ytrapvermal rors
D, = Ytra pvermal hiifarkapu 32 75 0,141 2,82 5,64 7,05 8,46 9,87 11,3
U, 165 = Varmaleidni rors i skurdi 40 90 0,146 2,93 5,86 7,32 8,79 10,3 11,7
ror I Jor
T,, =Medalhitastig 50 110 0,150 3,01 6,02 7,52 9,03 10,5 12,0
63 125 0,170 3,40 6,81 8,51 10,2 11,9 13,6
75 140 0,186 3,73 7,46 9,32 11,2 13,0 14,9
90 160 0,200 3,99 7,99 9,99 12,0 14,0 16,0
110 180 0,228 4,56 9,13 11,4 13,7 16,0 18,3
TAFLA4.1.3.2 d D U T
. . a 0 \7\??“6}20 L
Varmatap - Einfalt EliPex [mm] [mm] [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 11 [W/m] EIN 2 20 90 0,0826 1,65 3,30 4,13 4,96 5,78 6,61
25 90 0,0961 1,92 3,84 4,80 577 6,73 7,69
d, =Ytra pvermal rors
2 117 2 4 7 7,04 21
D, = Ytra pvermdl hlifdarkapu 3 %0 0, 35 89 58 0 8, 9,38
TH Varmaleidni rérs { skurdi 40 110 0,120 2,40 4,79 5,99 7,19 8,39 9,59
T, =Medalhitastig 50 125 0,131 262 524 655 786 917 105
63 140 0,149 2,99 5,98 7,47 8,96 10,5 12,0
75 160 0,156 3,13 6,26 7,82 9,38 10,9 12,5
90 180 0,169 3,38 6,77 8,46 10,2 11,8 13,5
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VARMATAP FRA NIDURGROFNU EINFOLDU ELIPEX SDR 7,4

TAFLA 4.1.3.3 T
Varmatap - Einfalt EliPex t Dy i .
(] [ I 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 7.4 [W/m] EIN 1
20 75 0,0932 186 373 466 550 653 746
4, =Yira prerml ors 25 75 0,111 220 443 554 665 775 886
D, =Yira pvermal hiifdarképu 32 75 0,140 280 560 700 840 980 112
Un_jr ot = Varmaleidni rors i skurdi 40 90 0,145 2,91 5,82 7,27 8,72 10,2 11 ,6
T, =Medalhitastig 50 110 0,149 209 597 747 89 105 119
63 125 0,169 338 675 844 101 118 135
TAFLA 4.1.3.4
Varmatap - Einfalt EliPex t, D, Ynon 10mn T
P i) [ B 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 7.4 [W/m] EIN 2
20 90 0,0822 164 329 411 493 576 658
6, =Vira pvermal s 25 90 0,0956 191 382 478 574 669 765
D, = Yira pvermél hiifdarképu 32 90 0,117 233 466 583 700 816 933
Uy 0 = Varmaleisini rors 1 skurdi 40 110 0,119 238 477 59 715 834 953
T, =Medalhitastig 50 125 0,130 260 521 651 781 911 104
63 140 0,148 297 593 742 890 104 119

VARMATAP FRA NIDURGROFNU EINFOLDU ELISTEEL

TAFLA4.1.3.5
Varmatap - Einfalt EliSteel [ d, | [ Dﬂ] l;\f;\ip“ﬁﬁ Tu

mm mm m-
[W/m] EIN 1 20K 40K 50 K 60 K 70K 80K

20 75 0,0944 1,89 3,78 4,72 5,67 6,61 7,55
d = Ytra pvermal rors 25 75 0,112 2,25 4,50 5,62 6,75 7,87 9,00
D, =Ytra pvermal hlifdarkapu 28 75 0,125 2,49 4,98 6,23 7,47 8,72 9,96
Uy o0 = Yarmaleioni rors i skurdi
T,, = Medalhitastig
TAFLA 4.1.3.6 I

d D U.. .. "
Varmatap - Einfalt EliSteel (mm] [mm] [W/m-K]

20K 40K 50K 60 K 70K 80K

[W/m] EIN 2

20 90 0,0832 1,66 3,33 4,16 4,99 5,82 6,65
d. =Yira pvermal rors 25 90 0,0969 1,94 3,88 4,84 5,81 6,78 7,75
D, = Ytra pvermal hiifdarképu 28 90 0,106 2,11 423 5,29 6,34 7,40 8,46
U = Varmaleioni rors i skurdi

ror i jord

T,, = Medalhitastig
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VARMATAP FRA NIDURGROFNU EINFOLDU ELICOPP

TAFLA 4.1.3.7 I
d D U. . M
Varmatap - Einfalt EliCopp [mm] (mm] (Wim-K]
20K 40K 50 K 60 K 70K 80 K
[W/m] EIN 1
15 75 0,0782 1,56 3,13 3,91 4,69 5,48 6,26
d. =Yira pvermal rérs 18 75 0,0878 1,76 3,51 4,39 5,27 6,14 7,02
D, = Ytra pvermdl hlifdarképu 22 75 0,101 2,03 4,05 5,07 6,08 7,10 8,11
Uramora: Varmaleidni rors i skurdi 28 75 0,125 2,49 4,98 6,23 7,47 8,72 9,97
T,, = Medalhitastig
TAFLA 4.1.3.8 T
Varmatap - Einfalt EliCopp [n?;n] [n?,‘}]] ?W?H“R‘i "
20K 40K 50 K 60 K 70K 80K
[W/m] EIN 2
15 90 0,0704 1,41 2,81 3,52 4,22 4,93 5,63
d. = Yira pvermal rérs 18 90 0,0780 1,56 3,12 3,90 4,68 5,46 6,24
D, =Ytra pvermal hlifarkapu 22 90 0,089 1,77 3,54 4,43 5,31 6,20 7,08
U = Varmaleidni rors i skurdi 28 90 0,106 2,11 4,23 5,29 6,34 7,40 8,46

ror i jord

T,, = Medalhitastig

M

VARMATAP FRA NIDURGROFNU EINFOLDU ELIALPEX

TAFLA 4.1.3.9 T
Varmatap - Einfalt EliAlpex ¢ * Tintene "
P P luliy i Y 20K 40K 50K 60K 70K 80K
[W/m] EIN 1
20 75 0,0933 187 373 467 560 653 746
o 25 75 0,111 220 443 554 665 7,76 887
d, =Ytrapvermal rors
D, = Vira pvermal hifdarképu 32 75 0,140 280 560 7,00 840 980 112
Urﬁr”Om: Varmaleidni rors i skurdi 40 90 0,146 2,92 5,83 7,29 8,75 10,2 11,7
T,, = Medalhitastig
TAFLA 4.1.3.10 : d, | : D, | l;wmﬁ T
mm mm m-
Varmatap - Einfalt EliAlpex 20K 40K 50K 60K 70K 80K
[W/m] EIN 2 20 90 0,0823 165 320 412 494 576 659
25 90 0,0957 191 383 478 574 670 765
d, =Ytra pverml rors 32 90 0,117 233 467 583 700 817 933
Do =Ytrapvermal hiifarkapu 40 110 0,119 239 478 597 716 836 955
U = Varmaleidni rors i skurdi

ror i jord

T,, = Medalhitastig

TH160502IS /// 27



Taeknihandbok §oL

Varmatap i tvéféldum rérum er i grunnin reiknad Ut eins og i einfédldum rérum skv. EN
13941. T, er notad eins og adur hefur verid lyst i kafla 4.1.3.

VARMATAP FRA NIDURGROFNU TVOFOLDU ELIPEX SDR 11

TAFLA 4.1.3.11 AT
Varmatap - Tvéfalt EliPex . o U\’}\‘}'}“‘*R”
P lul [l i 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 11 [W/m] EIN 1
20-20 90 0,160 320 640 860 960 112 128
o 95-25 90 0,213 426 851 117 128 149 17,0
d, =Ytrapvermal rors
D, = Yira pvermal hifdarképu 32-32 110 0,213 426 851 117 128 149 17,0
U, ,.,,= Varmaleioni rors  skurdi 40-40 125 0,242 484 968 134 145 169 194
ror { jor
T, =Medalhitastig 50-50 160 0,220 439 878 120 132 154 176
63-63 180 0,268 535 107 148 161 187 214
TAFLA 4.1.3.12
Varmatap - Tvéfalt EliPex o %y ot 1 "
i) ol 153 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 11 [W/m] EIN 2
20-20 110 0,127 254 507 634 761 888 101
o, =Yira bvermél rors 95-25 110 0,155 310 620 775 931 109 124
D, = Yira pvermal hiifdarképu 32-32 125 0,172 344 68 860 103 120 138
Ummm= Varmaleidni rors i skurdi 40-40 140 0,194 3,88 7,76 9,70 11,6 13,6 15,5
T, =Medalhitastig 50-50 180 0,178 3,56 7,12 8,89 10,7 12,5 14,2

VARMATAP FRA NIDURGROFNU TVOFOLDU ELIPEX SDR 7,4
TAFLA 4.1.3.13

d D U AT
Varmatap - Tvofalt EliPex 2 2 R
i) Ll ] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
SDR 74 [W/m] EIN 1
25-20 90 0,213 4256 8,51 10,6 12,8 14,9 17,0
d, =Yira vermdl rors 32-20 110 0,213 4257 851 10,6 12,8 14,9 17,0
D, =Ytra pvermal hlifdarkapu 40-25 125 0,242 4838 968 12,1 14,5 16,9 19,4
Urﬁrijﬁm: Varmaleidni rors i skurdi 50-32 140 0,306 6,117 12,2 15,3 18,3 21,4 245
T, =Medalhitastig 63-40 160 0,400 7992 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0
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VARMATAP FRA NIDURGROFNU TVOFOLDU ELISTEEL
TAFLA 4.1.3.14

d D U. . . AT
Varmatap - Tvéfalt EliSteel [mi] [mm] (Wim-Kj
20K 40K 50 K 60 K 70K 80K
[W/m] EIN 1
20-20 90 0,160 3,20 6,40 8,60 9,60 11,2 12,8
d. =Yira pvermal rérs 25-25 90 0,213 4,26 8,51 10,6 12,8 14,9 17,0
D, = Yira pvermal hiifdarkapu 28-28 110 0,176 353 705 88 106 123 141
Urdrl,im= Varmaleidni rors i skurdi
T, =Medalhitastig
TAFLA 4.1.3.15
Varmatap - Tvéfalt EliSteel U Dy UW?“{Z" o
ol Juliy [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
[W/m] EIN 2
20-20 110 0,127 2,54 5,07 6,34 7,61 8,88 10,1
d =Ytra pvermal rdrs 25-25 110 0,155 3,10 6,20 7,75 9,31 10,9 12,4
D, =Yira bvermal hiifdarkapu 28-28 125 0,149 297 5% 743 891 104 119

U = Varmaleidni rors i skurdi

ror i joro

T,, = Medalhitastig

M

VARMATAP FRA NIDURGROFNU TVOFOLDU ELICOPP
TAFLA 4.1.3.16

d D U. .. AT
Varmatap - Tvéfalt EliCopp (mmj (mm] (Wim-K]
20K 40K 50 K 60 K 70K 80K
[W/m] EIN 1
15-15 90 0,124 2,49 4,98 6,58 747 8,71 9,95
d. = Ytra pvermal rors 18-18 90 0,144 2,89 5,78 7,70 8,66 10,1 11,6
D, = Ytra pvermdl hlifdarképu 22-22 90 0,178 3,56 7,13 9,66 10,7 12,5 14,3
Uramm= Varmaleidni rors i skurdi 28-28 110 0,176 3,53 7,05 9,51 10,6 12,3 14,1
T, =Medalhitastig
TAFLA 4.1.3.17 o
d D U. ..
Varmatap - Tvéfalt EliCopp (mm] [mm] (Wim-Kj
20K 40K 50K 60 K 70K 80K
[W/m] EIN 2
15-15 110 0,104 2,08 4,16 5,44 6,25 7,29 8,33
d. = Ytra pvermal rors 18-18 110 0,117 2,35 4,69 6,16 7,04 8,21 9,38
D, = Ytra pvermdl hlifdarképu 22-22 110 0,137 2,75 5,49 7,28 8,24 9,61 11,0
U = Varmaleidni rors i skurdi 28-28 125 0,149 2,97 5,94 7,90 8,91 10,40 11,9

ror i jord

T, =Medalhitastig
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VARMATAP FRA NIDURGROFNU TVOFOLDU ELIALPEX

TAFLA 4.1.3.18 ’ n u AT
" . a 0 \7\?7”6}?’
Varmatap - Tvofalt EliAlpex [mm] [mm] [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
[W/m] EIN 1 20-20 90 0,0823 1,646 3,293 412 4,94 5,76 6,59
25-25 90 0,0957 1,914 3,83 4,78 5,74 6,70 7,65
d, =Ytra pvermal rors
. i 32-32 110 0,0991 1,983 3,966 4,96 5,95 6,94 7,93
D, =Ytra pvermal hlifdarkapu
Uiy 10 = Varmaleioni rérs i skurdi 40-40 125 0,107 2,136 4,271 5,34 6,41 7,47 8,54
T, =Medalnitastig
TAFLA 4.1.3.19
Varmatap - Tvofalt EliAlpex o o Tt "
mm mm m-
20K 40K 50 K 60 K 70K 80 K
[W/m] EIN 2
20-20 110 0,0732 1,46 2,93 3,66 4,39 5,12 5,85
d, =Ytra pvermal rors 25-25 110 0,0833 1,67 3,33 4,16 5,00 5,83 6,66
D, = Ytra pvermal hiifdarképu 32-32 125 0,0903 1,81 3,61 4,51 5,42 6,32 7,22
u = Varmaleidni rérs i skurdi 40-40 140 0,0982 1,96 3,93 4,91 5,89 6,87 7,86

ror i jord

T,, = Medalhitastig

M

TH160502IS /// 30



Taeknihandbok §oL

KAFLI 4.2 Sveigjanlegu rérin eru rullud upp vid framleidslu i misstérar rdllur, eftir sverleika

FLUTNINGUR OG GEYMSLA 0g pOntunum. Vid lestun og losun skal geeta fyllstu varudar vid medhdndlun
réranna. Ef gaffallyftari er notadur skal setja hlifar & gafflana, t.d. plastrér til ad fordast
ad gafflarnir seeri kapu. Ef rdllurnar eru hifdar med krana skal nota flatar stroffur.
Flutningataeki skulu vera slétt og laus vid hvassar brunir og kanta.

LOSUN A FARMI

Vid hifingar & rérum skal avallt fylgja videigandi 6ryggisreglum til ad lagmarka
slysaheettu (Reglugerd 609). Aldrei skal hifa yfir folki og stjérnandi hifinga skal
stadsettur i 6ruggri fjarleegd. Allur bunadur sem notadur er vid hifingar skal
vera vidurkenndur sem slikur, CE merktur og med tilgreindri hamarkslyftigetu.
Naudsynlegt er ad nota flatar naelonstroffur, ekki minni en 100 mm breidar pegar ror
eru hifd. Ekki ma nota kedjur, kadla, vira eda annan sivalan hifingarbunad. Pad er
stranglega bannad ad lata ror eda tengistykki falla nidur af flutningateeki. Hlifdarkapa
réra er vidkvaem fyrir h6ggum og hvéssum brinum. Geetid pess ad hlifdarkapa sé
0skemmd, skemmdir & henni geta valdid frekari skemmdum & rori eftir ad pad fer i
notkun.

Sveigjanlegu rérin skal geyma liggjandi eda standandi & sléttum fleti. Latid pau helst
hvila & mjukum jardvegi eda sandlagi. Ef rérin eru geymd a hérdu undirlagi parf ad
varast ad grjot og adskotahlutir séu ekki undir. Geyma skal roérin pannig ad vatn nai
ekki i enda rorsins. Komist vatn i einangrun parf ad skera endann af fyrir lagningu.
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TENGISTYKKI
Tengistykki skal geyma par sem vatn nzer ekki i einangrun, 14tid einangrun avallt visa
nidur a vid.

MYND 4.2.1

Hné og téstykki.
Latid einangrun avallt
visa nidur a vid

MYND 4.2.2
Gaffallyftari med hlifar

ATHUGID. Geeta parf varudar pegar losad er um bindingar & rallum. Endi rérsins er
undir spennu og getur slegist ut af miklu afli, pvi ma alls ekki standa fyrir framan
enda. Oruggast er ad standa inni i rullu. Ekki skal geyma rérin par sem hitastig er
undir +5°C. Ef r6rin eru geymd i lengri tima uti parf ad verja pau gegn teeringu.

PUR FRAUD 0G SAMSKEYTAEFNI

Geymid hdlka, krumpur sem og adra fylgihluti & frostlausum stad par sem sdl
neer ekki ad skina a pau. Fljétandi skammta i tunnum, brusum eda pokum skal
geyma vid hitastig a bilinu +10 til +20°C og i laestri geymslu. Samskeytaefnid P4lydl
(liést efni) og isésyanat (dokkt efni) ma ekki undir nokkrum kringumstaedum friésa,
pb.e.a.s. fara undir 0°C i geymslu eda notkun, ef pad gerist kristallast efnid og verdur
onotheett.
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KAFLI 4.3 ADFERDIR VID LAGNINGU
FRAGANGUR Kapan og fraudid feerast asleegt med penslu roérsins likt og hefdbundid
SVEIGJANLEGRA LAGNA einangrad hitaveiturdr. Ekki parf ad taka neitt sérstakt tillit til penslu vid lagningu &

sveigjanlegum hitaveiturérum fra Set. Innra r6rid getur einungis flutt litinn kraft og p.a.l.
nd utanadkomandi kraftar ad yfirvinna hann audveldlega. P6é parf ad huga ad
pessum kréftum adur en sver logn (d, = 75 - 110) fer inn i has, pvi rorid parf ad
sveigja sma til ad engar hreyfingar skili sér inn.

Ef plaegja & lagnirnar nidur verdur ad geeta pess ad jardvegur henti til pess. Ekki
er leyfilegt ad pleegja nidur lagnir par sem haetta er & grjéti sem skemmt getur
hlifdarkapuna. Adeins ma plaegja i mdlendi og sendinn jardveg.

KAFLI 4.3.1 ADSTADUR
ADSTADUR Ef lofthiti fer nidur fyrir frostmark verdur hlifdarkapan vidkvaem fyrir

Ollu hnjaski pvi ad i kulda verdur plastefni stokkt asamt pvi ad stifni
eykst til muna. Set radleggur ef hitastig fer nidur fyrir 5°C ad pé skuli geyma rorin i
upphitadri geymslu. Hitastigid parf ad na i gegnum alla rdlluna. Ef rdllan er tekin i
sundur vid lagt hitastig er heetta & ad rérid brotni.

Vi@ flutning a kéldum rérum parf einnig ad fara varlega, pvi rérin eru pa sérstaklega
vidkvaem fyrir hnjaski.

KAFLI 4.3.2 §TlERDARHLUTFALL A LAGNASKURDI
LAGNASKURDUR Amyndum4.3.2.1,4.3.2.2 0g 4.3.2.3 ma sja uppsetningu og mal 4 lagnaskurdi. Edlileg
fjarleegd fra hitaveituldgn ad yfirbordi jardar (H) er 0,60 - 1,2 m. Vid sérstakar adsteedur,
eins og ef skurdur parf ad vera grynnri eda liggur undir veg, skal leita eftir nanari
upplysingum hja teeknideild Set.
| eftirfarandi téflum ma sja lagmarksbreidd lagnaskurdar (B) og hvert lagmarksbil
milli lagna (C) parf ad vera, midad vid pvermal hlifdarkdpunnar.
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MYND 4.3.2.1 " ~ | T
Pversnid lagnaskurdar NCS R K_f
fyrir laréttar samsida = % [\
hitaveitulagnir [mm] ' ';L )
- ] MATERIAL 2 L.
s, Dl
{ N X
AA B B
)< —_ —_ e
NG By g
g MATERIAL 1 ra‘iL = 1._:;4

TAFLA4.3.21
Lagmarksbreidd
lagnaskurdar fyrir laréttar
samsida lagnir [mm]

HLIFDARKAPA
c
B

Ya

\
Pt

OQ

= B
=, _\{.; ) -:\
UV
w‘u{ fﬂ_,f
M M
100 mm Dy C 0, 100 mam
B
75 90 110 125 140
150 150 150 150 150
500 530 570 600 630

160
150
670

180
150
710
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MYND 4.3.2.2 —— = F p
Pversnid lagnaskurdar 2@ } C\?}{
fyrir I6dréttar samsida MATERIAL 2 %
hitaveitulagnir [mm
gnir [mm] g _ :} ?{
(.
) DL | e
Ié WT % HCC 2
Sishellp;
[
din
10 e % MATERIALL N CHH
o2 — L= '
X <DC __% |
c] :% | Ny
] F;p..... -l
19 —
o’
Mn | 2 a2k
il ;jf SUPPORT %
%c‘? | A
Min | Min
100 mm | 100 mm
L B
TAFLA 4.3.2.2
Lagmarksbreidd HLIFDARKAPA 75 90 110 125 140 160 180
lagnaskurdar fyrir [68réttar ¢ 130 150 150 150 150 150 150
B 275 290 310 325 340 360 380

samsida lagnir [mm]
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MYND 4.3.2.3
: e T R~ b
Pversnid lagnaskurdar -
fyrir tvofolda LA M
L MATERIAL 2 T g
hitaveitulégn [mm] E"’a "

TAFLA 4.3.2.3
Lagmarksbreidd
lagnaskurdar fyrir tvfalda
[6gn [mm]

=2 ] b _\ﬁ
=
?ié‘*l-e
MATERIAL 1 [ _/{;_}(
o> _ﬁ - s%?_ |
ll‘,;é_} (-\:'\ﬁ . . gé ':{-:
Min : { SUPPORT L 5 %
100 mm S :} 5 .i
o T %
:,IL N ! N
STV YOS YT Yt s
Min Min
100mm| Dy [100mm
- e et -
- B T
HLIFDARKAPA 90 110 125 140
(i 290 310 325 340

H [Hee
Min
100 mmj|
L
§
160 180
360 380

Ef porf er a ad setja saman ror i skurdi parf ad gera sérstaklega rad fyrir
naegjanlegri breidd a skurdi. Pad er naudsynlegt til ad uppfylla kréfur um rétt

vinnubrdgd.
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KAFLI 4.3.3

FYLLIEFNI

TAFLA 4.3.3.1
Lysing a fylliefni 1
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FYLLIEFNI 1
Adur en skurdur er fylltur parf ad fara yfir eftirfarandi atridi:

- Leidbeiningum a lagningu sé fylgt
- Stadfesting & ad sudur/krumpur séu i lagi
- Fjarleega alla steina og adskotahluti sem hafa fallid i skurd vid fragang

Til pess ad halda varmatapi fra jardvegi i lagmarki skal notast vid steinlausan,
maladan sand sem hefur verid hreinsadur af 6llum 6zeskilegum efnum eins og mold,
leir og 68rum lifreenum efnum.

Sandurinn verdur ad uppfylla eftirfarandi kornasteerdir til ad flokkast undir fylliefni 1:

AUDMULINN MEDAL MALADUR SANDUR 0-4 mm
FINMALADUR SANDUR Max 8%
HAMARKS KORNAST/ERD <32 mm
HAMARKS KORNAST/ERD M.V. 10% AF PYNGD SANDS <0,075 mm
HAMARKS KORNAST/ARD M.V. 3% AF PYND SANDS <0,020 mm
LEYFILEGT HLUTFALL SANDS NAST RORI 0/ > 1,8

d1o

Fyrst skal sanda botninn og pjappa honum pannig ad pykkt sandsins sé ad lag-
marki 0,10 m eftir pjéppun. Hitaveiturdri er komid fyrir og stillt upp pannig ad pad
sé fyrir midjum skurdi (B) og ad lagmarksbil fra skurdarbakka ad réri sé 0,10 m.
Naudsynlegt er ad pjappa sandinum vandlega i kringum hitaveiturérid pegar
skurdur er fylltur pannig ad forsendur fyrir ndningskraft jardvegs og hlifdarkapu
séu sem akjésanlegust. Gaeta skal itrustu varkarni pegar pjappad er i kringum
hitaveiturérid svo pad verdi ekki fyrir skemmdum. Sja mynd 4.3.2.1,4.3.2.2 0g 4.3.2.3.

Geaetid pess ad sandinum sé pjappad samtimis badu megin vid rorid til pess ad
fordast ad pad feerist ur stad.

Lagmarkspykkt sands fyrir ofan hitaveiturér er 0,10 m eftir pjéppun.

FYLLIEFNI 2

Adur en byrjad er ad fylla skurd med fylliefni 2 skal koma vidvérunarborda
0,20 — 0,50 m fyrir ofan hitaveiturérin. Geetid pess ad eiginleikar fylliefnis 2
skemmi hvorki hitaveiturdr né tengistykki. | sumum tilfellum ma notast vid pad fylli-
efni sem er il stadar i skurdinum, en hafa ber i huga ad fylliefnid ma einungis innihalda
litiishattar magn af lifraeenu efni (t.d. mold og leir). Fjarleegid alla steerri steina/grjot
og annad deeskilegt efni. Leggja skal fylliefni i nokkrum l6gum og pjappa vel med
jardvegspjoppu sem getur pjappad ad mestu 20 N/cm?2. Fyrsta fylliefnalagid parf ad
vera tiltdlulega fint og naestu 16g & eftir mega vera grofari en pykktin skal avallt vera
um 0,20 m eftir pjéppun.
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KAFLI 4.3.4 BEYGJURADIUS SVEIGJANLEG ROR
BEYGJURADIUS Lagmarksbeygjuradius Eli-vérulinunnar er mjég litill og hentar pvi einstaklega vel t.d.
SVEIGJANLEG ROR vid lagningu inn i hds. Pegar rérin eru beygd i pennan radius ma efnid ekki liggja a

hvéssum brinum. Sveigjanleiki efnisins er hadur hitastigi efnis. Ef kalt er i vedri (sja
~Adstaeedur®) parf ad hita rérid upp til ad na pessum laga radius.

TAFLA4.3.4.1 HLIFDARKAPA ELIPEX ELICOPP ELISTEEL ELIALPEX
Lagmarksbeygjuradius r_ [mm] (m] (m] (m] (m]
fyrir einangrad 75 0,60 0,75 0.75 0,65
sveigjanlegt efni 90 0,75 0,80 0,80 0,80
110 0,78 0,82 0,82 0,83
125 0,83 0,90 0,90 0,90
140 0,85
160 0,90
180 0,95
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KAFLI 4.9 SDR 11 Pex rér Hlifdarkapa Pyngd
VORULISTI - SVEIGJANLEG Vérunimer d, [mm] d, [mm] tImm] D, [mm] [kg/m]
HITAVEITUROR 11.101.020 20 16,2 19 75 0,80
11.101.025 25 20,4 23 75 0,84
KAFLI 4.9.1 11.101.032 32 26,2 2,9 75 0,92
ELIPEX - EINFALT EINANGRAD g m 326 37 - 13
SDR 11 PEXROR 11.101.050 50 40,8 46 110 18
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.101.063 63 51,4 5,8 125 2,4
11.101.075 75 61,4 6.8 140 32
11.101.090 90 73,6 8,2 160 4.1
11.101.110 110 87,6 11,2 180 5,4
ELIPEX - EINFALT EINANGRAD SDR 11 Pex riir P— —
SDR 11 PEXROR Vorunimer d, [mm] d,[mm] t[mm] D, [mm] [kg/m]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.201.020 20 16,2 1.9 <] 1,0
11.201.025 25 20,4 23 90 1,0
11.201.032 32 26,2 2,9 90 1,1
11.201.040 40 32,6 3,7 110 16
11.201.050 50 40,8 46 125 2,0
11.201.063 63 514 538 140 2,9
11.201.075 75 61,4 6,8 160 3,6
11.201.090 90 73,6 8,2 180 46
KAFLI 4.9.2 SDR 11 Pex rér Hiifdarkapa Pyngd
ELIPEX - TVOFOLD EINANGRUD Vorunimer g 1-d,2 [mm] d,(mm] tmm] D, (mm] [kg/m]
SDR 11 PEXRﬁR 11.106.020 20-20 16,2 1,9 90 1,0
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.106.025 25-25 20,4 2,3 90 1,0
11.106.032 32-32 26,2 2,9 110 15
11.106.040 40-40 32,6 37 125 19
11.106.050 50-50 408 46 160 3,0
11.106.063 63-63 51,4 538 180 3,38
ELIPEX - TVGFOLD EINANGRUD SDR 11 E— p—— byng
SDR 11 PEXROR Vorunimer d,1-d.2 [mm] d,[mm] t[mm] D, [mm] [kg/m]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.206.020 20-20 16,2 19 90 13
11.206.025 25-25 20,4 2,3 110 15
11.206.032 32-32 26,2 2,9 125 18
11.206.040 40-40 32,6 3,7 140 2.4
11.206.050 50-50 40,8 46 180 35
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KAFLI 4.9.3

ELIPEX - EINFALT EINANGRAD
SDR 7,4 PEXROR
EINANGRUNARFLOKKUR 1

ELIPEX - EINFALT EINANGRAD
SDR 7,4 PEXROR
EINANGRUNARFLOKKUR 2

KAFLI 4.9.4

ELIPEX - TVOFOLD EINANGRUD
SDR 7,4 PEXROR
EINANGRUNARFLOKKUR 1
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SDR7,4
Vérunimer

11.102.020
11.102.025
11.102.032
11.102.040
11.102.050
11.102.063

SDR 7,4
Vorunimer

11.202.020
11.202.025
11.202.032
11.202.040
11.202.050
11.202.063

SDR 7,4
Vorunimer

11.107.025
11.107.032
11.107.040
11.107.050
11.107.063

d, [mm]
20
25
32
40
50
63

d, [mm]
20
25
32
40
50
63

d1-d2 [mm]
25-20
32-20
40-25
50-32
63-40

Pex ror
d, [mm]
14,4
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

Pex ror
d, [mm]
14,4
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

Pex rir
d, [mm]
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

t[mm]
2,8
815
4.4
55
6,9
8,6

t[mm]
2,8
3,5
4.4
5,5
6,9
8,6

t[mm]
3,5
4.4
55
6,9
8,6

Hlifdarkapa
D, [mm]

75
75
75
90
110
125

Hlifdarkapa
D, [mm]

90
90
90
110
125
140

Hlifoarkapa
D, [mm]

90
110
125
140
160

S

Pyngd
[kg/m]

0,84

0,91
1,0
1,4
2,1
2,8

Pyngd
[kg/m]

1,0
1,1
1,2
1,8
2,4
3,3

Pyngd
[kg/m]

2.0
2,0
2,9
3,5
4,6
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KAFLI 4.9.5 SDR 11 Pex ror Hiifarkapa Lengd byngd
ELIPEX - EINFALT HNE 90° Virunimer d, [mm] D, [mm] L/L, [mm] [ko/stk]
PEXRbR 11.110.020 20 75 1000 2,8
11.110.025 25 75 1000 2,9
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.110.032 3 75 1000 33
I 11.110.040 40 90 1000 4,8
11.110.050 50 110 1000 7,0
11.110.063 63 125 1000 95
11.110.075 75 140 1000 12,9
11.110.090 90 160 1000 16,8
11.110.110 110 180 1000 16,8
S
ELIPEX - EINFALT HNE 90° SDR 11 Pex ror Hlifarkapa Lengd Pyngd
EINANGRUNARFLOKKUR 2 Vérunimer d, [mm] D, [mm] L/L, [mm] [ko/stk]
11.210.020 20 90 1000 3,6
11.210.025 25 90 1000 3,7
11.210.032 32 90 1000 41
11.210.040 40 110 1000 6,2
11.210.050 50 125 1000 8,2
11.210.063 63 140 1000 10,9
11.210.075 75 160 1000 12,7
11.210.090 90 180 1000 13,9
KAFLI 4.9.6 SDR 11 Pex ror Hiifarkapa Lengd byngd
ELIPEX - TVOFOLT HNE 90° Virunimer d1-d2[mm] D, [mm] L/L, [mm] [kg/stk]
.. 11.116.020 20-20 90 1000 5,0
PEXROR 11.116.025 25-25 90 1000 5,2
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.116.032 32-32 110 1000 59
l 11.116.040 40-40 125 1000 8,6
11.116.050 50-50 160 1000 12,6
11.116.063 63-63 180 1000 17,1
&
ELIPEX - TVOFOLD HNE 90° SDR 11 Pex rir Hlitarkipa Lengd Pyngd
PEXROR Virunimer d1-d2[mm] D, [mm] L/L, [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.216.020 20-20 90 1000 5,0
11.216.025 25-25 110 1000 5,2
11.216.032 32-32 125 1000 59
11.216.040 40-40 140 1000 8,6
11.216.050 50-50 180 1000 12,6
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KAFLI 4.9.7 SDR 7,4 Pex riir Hiifarkapa Lengd Pyngd
ELIPEX - EINFALT HNE 90° Vérundmer d, [mm] D, [mm] L/L, [mm] [kg/stk]
.. 11.112.020 20 75 1000 2,9
PEXROR 11.112.025 25 75 1000 3,1
EINANGRU_NARFLOKKUR 1 11.112.032 32 75 1000 3,7
[I 11.112.040 40 90 1000 53
11.112.050 50 110 1000 7,8
11.112.063 63 125 1000 10,7
M
ELIPEX - EINFALT HNE 90° SDR 7,4 Pex ror Hlifarkapa Lengd Pyngd
PEXROR Vérundmer d, [mm] D, [mm] L,/L, [mm] [ko/stk]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.212.020 20 90 1000 3,7
11.212.025 25 90 1000 3,9
11.212.032 32 90 1000 44
11.212.040 40 110 1000 6,8
11.212.050 50 125 1000 9,0
11.212.063 63 140 1000 12,2
KAFLI 4.9.8 SDR 7,4 Pex rir Hiifarkapa Lengd pyngd
ELIPEX - TVOFOLD HNE 90° Vérunimer d1-d2[mm] D, [mm] L/L, [mm] [kg/stk]
" 11.117.025 25-20 90 1000 5,6
PEXROR 11.117.032 32-20 110 1000 6,7
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.117.040 40-25 125 1000 9,5
‘|w 11.117.050 50-32 140 1000 14,0
'l " 11.117.063 63-40 160 1000 19,3
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KAFLI 4.9.9 Virunimer Kopar rér Hlifdarkapa Pyngd
ELICOPP - EINANGRUD d, [mm] d, [mm] tmm] D, (mm] [kg/m]
KOPARROR 11.108.015 15 13,0 1,0 75 11
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.108.018 18 160 1.0 " 1.2
11.108.022 22 20,0 1,0 75 13
11.108.028 28 25,6 1,2 75 16
i Kopar rr Hiifdarkapa byngd
ELICOPP - EINANGRUD Vorundmer d, (mm] d, [mm t mm] 0, (mm] g/
KOPARROR 11.208.015 15 13,0 1,0 90 13
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.208.018 18 16,0 10 9 14
11.208.022 22 20,0 1,0 90 15
11.208.028 28 25,6 1,2 90 18
KAFLI 4'__9_'_ 10 VBruntimar Kopar rdr Hiifdarkapa byngd
ELICOPP - TVOFOLD EINAN- d.1-d,2 [mm] d, [mm] t mmi D, [mm] [kg/m]
GRUD KOPARROR 11.109.015 15-15 13,0 1,0 90 17
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.109.018 18-18 16,0 1,0 90 18
11.109.022 22-22 20,0 1,0 90 2,1
11.109.028 28-28 25,6 12 110 3,1
L
ELICOPP - TVOFOLD EINANGRUD S Kopar rér Hiifoarkipa —
KOPARROR d,1-d,2 [mm] d, [mm] tmm] D, (mm] (kg/ml
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.209.015 15-15 13,0 1,0 110 2,1
11.209.018 18-18 16,0 1,0 110 2,2
11.209.022 22-22 20,0 1,0 110 2,5
11.209.028 28-28 25,6 1,2 125 33
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KAFLI 4.9.11
ELISTEEL - EINFALT
EINANGRAD STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 1

ELISTEEL - EINFALT
EINANGRAD STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 2

KAFLI 4.9.12
ELISTEEL - TVOFOLD
EINANGRUD STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 1

ELISTEEL - TVOFOLD
EINANGRUD STALROR
EINANGRUNARFLOKKUR 2

ELISTEEL
Virunimer

11.1001.020
11.1001.025
11.1001.028

ELISTEEL
Virunimer

11.2001.020
11.2001.025
11.2001.028

ELISTEEL
Vrunimer

11.1002.020
11.1002.025
11.1002.028

ELISTEEL
Vorunimer

11.2002.020
11.2002.025
11.2002.028

d, [mm]
20
25
28

d, [mm]
20
25
28

d1-d 2 [mm]
20-20
25-25
28-28

d1-d 2 [mm]
20-20
25-25
28-28

Stalrdr
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalror
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalrdr
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalror
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

Hlifoarkapa
D, [mm]

75
75
74)

Hlifoarkapa
D, [mm]

90
90
90

Hlifoarkapa
D, [mm]

90
90
110

Hlifoarkapa
D, [mm]

110
110
125

Pyngd
[kg/m]

1,6
1,8
2,0

Pyngd
[kg/m]

1,8
2,0
2,2

Pyngd
[kg/m]

2,7
3,1
3,8

Pyngd
[kg/m]

3,1
3,5
41
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KAFLI 4.9.13 ELIALIPEX Al/Pex rir Hlifoarkapa Pyngd
ELIALIPEX - EINFALT Varundmerd, (mm] d, (mm] timm] D (mml Lo
EINANGRAD AL/PEXROR 11.103.020 20 14,2 2,9 75 0,84
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.103.025 25 17,6 3,7 75 0,92
11.103.032 32 22,6 47 75 1,0
' 11.103.040 40 29,2 54 90 14
ELIALIPEX - E,INFALT . ELIALIPEX Ai/Pex rir Hiifdarkapa byngd
EINANGRAD AL/PEXROR Vorunimer d, [mm] d, [mm] t[mm] D, [mm] [kg/m]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.203.020 20 14,2 2,9 el 1,1
11.203.025 25 17,6 37 90 11
11.203.032 32 22,6 47 90 13
11.203.040 40 29,2 54 110 18
KAFLI 4.9.14 ELIALIPEX Al/Pex ror Hiifdarkapa Pyngd
ELIALIPEX - TVOFOLD Vérundmer g 1-d 2 [mm] d, [mm] timm] D, [mm] [kg/m]
EINANGRUD I-’\L/PEXRGR 11.103.020.020 20-20 14,2 2,9 90 11
EINANGRUNARFLOKKUR 1 11.103.025.025 25-25 17,6 3,7 90 1.1
11.103.032.032 32-32 22,6 47 110 1,7
11.103.040.040 40-40 29,2 54 125 2,1
ELIALIPEX - T,VOFOLD__ ELIALIPEX Ai/Pex rir Hiifdarkapa byngd
EINANGRUD AL/PEXROR Vorunimer d,1-d,2 [mm] d, [mm] t[mm] D, [mm] [kg/m]
EINANGRUNARFLOKKUR 2 11.203.020.020 20-20 14,2 2,9 110 15
11.203.025.025 25-25 17,6 37 110 1,4
11.203.032.032 32-32 22,6 47 125 1,9
11.203.040.040 40-40 29,2 54 140 2,6
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KAFLI 5.0 Allt samskeytaefni fra Set uppfyllir strongustu geedakréfur. Geedaskirteini allra ihluta
SAMSKEYTAEFNI er krafist til ad tryggja gaedi vérunnar. Peir stadlar sem er farid eftir vid framleidslu
og préfanir eru EN 489 og EN 253.
Set getur utvegad hefdbundna lokada PE samskeytahdlka med krumpum, lokada
rafsodna holka og opna hdélka sem heegt er ad koma med a verkstad eftir ad rérid
hefur verid sett saman.

KAFLI 5.0.1 NOTKUNARSVID
PE PETTIHOLKUR - Pessi taeknilysing er gerd fyrir PE péttihdlka til notkunar sem hitaveituefni. Lysingin
TEAKNILYSING a baedi vid um hdlka til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum. Petta eru

hefdbundnir hdlkar sem herpast saman vid hitun. Milli plastkéapu og hdlks er lim sem
myndar tvdfalda péttingu med krumpunum sem koma yfir enda hélksins (kafli 5.1.1).
Hélkarnir eru afhentir innpakkadir i hvita hlifdarfilmu.

LYSING
Vid framleidslu a PE péttihdlk er studst vid stadalinn EN 489.

PE péttindlkar pola vel dlag, hafa mikid efnapol og henta pvi mjég vel sem hlif
utan um einangrunina. i hélkunum er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks
pol gegn sélarljési. Holkarnir sem eru framleiddir saumlausir, eru corona med-
héndladir til ad tryggja gdda vidlodun vid PUR fraudid.

Helstu eiginleikar PE péttihdlka eru eftirfarandi:

TAFLA 5.0.1.1 PLASTEFNI Polyethelyne - PE100
Eiginleikar PE péttihdlka LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa samkvamt EN 253 Kafli 4.3.1.1
EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 6
VARMALEIDNI 0,40 W/mK
FLADISEIGJA BRADAR 0,20 - 1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2
TAFLA5.0.1.2 i t . B : .
PE péttihdlkur 0 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
90 3,0 600 400 56 600
D, = Pvermal hlifdarképu 110 3,0 600 450 6,3 600
t = Veggpykkt hlifdarkapu 125 3,0 600 500 7,0 700
D, = Innanmél hélks 140 3,0 600 560 78 700
L =Lengd hdlks 160 3,0 600 630 8,8 700
180 3,0 600 710 98 700
200 3.2 600 800 11,1 700
225 35 600 900 12,5 700
250 39 600
280 44 600
315 45 600
355 45 600
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KAFLI 5.0.2 NOTKUNARSVID
PE RAFSUPUHOLKUR - Pessi teeknilysing er gerd fyrir PE rafsuduhdlk til notkunar sem hitaveituefni. Lysingin
TAKNILYSING a beedi vid um hdlka til notkunar i einfdldum og tvéféldum kerfum. Med rafsudunni

myndar hélkurinn heil PE samskeyti sem tryggir géda endingu vid erfidar adstaedur.
Rafsuduhdlkurinn er oft notadur a steerri gerdir af hlifdarkapum.

LYSING
Vid framleidslu & PE rafsuduholk er studst vid stadalinn EN 489.

PE rafsuduhdlkar pola vel dlag, hafa mikid efnapol og henta pvi mjég vel sem hlif
utan um einangrun. | hélkunum er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol
gegn solarljési. Hélkarnir sem eru framleiddir saumlausir, eru corona medhéndladir
til ad tryggja géda vidlodun vid PUR fraudid.

Helstu eiginleikar PE rafhdlka eru eftirfarandi:

TAFLA 5.0.2.1 PLASTEFNI Polyethelyne - PE100
Eiginleikar PE rafsuduhdlka LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa samkvamt EN 253 Kafli 4.3.1.1
EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5
VARMALEIBNI 0,40 W/m-K
FLADISEIGJA BRADAR 0,20 - 1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2
STODLUD LENGD 700 mm.
TAFLA5.0.2.2 Do , " n ;
Steerdir fyrir [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
PE rafsuduhdlka 9% 4,0 700 400 56
110 40 700 450 63
D, = bvermal hiifdarkapu 125 41 700 500 7.0
t = Veggpykkt hlifdarkapu 140 45 700 560 78
D, =Innanmal hélks 160 5,0 700 630 8,8
L = Lengd hoks 180 50 700 710 98
200 50 700 800 11,1
295 55 700 900 125
250 6,1 700
280 44 700
315 45 700
355 45 700
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KAFLI 5.0.3

PE BLINDHOLKAR -
TEKNILYSING

TAFLA5.0.3.1
Eiginleikar PE blindhdlka

TAFLA 5.0.3.2
PE blindhdlkur

D, = pvermal hlifdarkapu
t = Veggpykkt hlifdarkapu
D. =Innanmal hdlks

L =Lengd hdlks

NOTKUNARSVID

Pessi teeknilysing er gerd fyrir PE blindhdlk til notkunar sem hitaveituefni. Lysingin
a baedi vid um hdlka til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum. Hoélkarnir henta
pbegar loka parf enda a einangrun sem parf ad vera adgengilegur sidar.

LYSING

Vid framleidslu & PE blindhdlk er studst vid stadalinn EN 489.

PE blindhdlkar pola vel alag, hafa mikid efnapol og henta pvi mjég vel sem hlif utan
um einangrun. i hélkunum er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol gegn
sélarljési. Holkarnir sem eru framleiddir saumlausir, eru corona medhéndladir til ad
tryggja géda vidlodun vid PUR fraudid.

Helstu eiginleikar PE hdlka eru eftirfarandi:

PLASTEFNI
LITUR
EFNISEIGINLEIKAR

LAGMARKSVEGGPYKKT
VARMALEIDNI
FLADISEIGJA BRADAR
STODLUD LENGD
D, [mtm]
90 3,0
110 3,0
125 3,0

Polyethelyne - PE100

Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa skv. EN 253 Kafli 4.3.1.1
EN 253 Kafli 4.3.1.1

EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5

0,40 W/m-K

0,20 - 1,4 /10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2

700 mm.
L D, t, L
[mm] [mm] [mm] [mm]
600 400 5,6 600
600 450 6,3 600
600 500 7,0 700
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KAFLI 5.0.4 NOTKUNARSVID
PE BREYTIHOLKAR - Pessi teeknilysing er gerd fyrir breytihdlka til notkunar sem hitaveituefni. Lysingin
TAKNILYSING a baedi vid um hdlka til notkunar i einféldum og tvéféldum kerfum. Breytihdlkar eru

samskeytahdlkar fyrir breytilegar steerdir hitaveituréra. Peir eru notadir & verkstad
med stalminnkun til ad breyta & milli rérasteerda. Breytihdlkarnir eru med péttilimi i
endum og eru afhentir innpakkadir i hvita hlifdarfilmu.

LYSING
Vid framleidslu & PE breytihdlk er studst vid stadalinn EN 489.

PE breytihdlkar pola vel alag, hafa mikid efnapol og henta pvi mjég vel sem hlif utan
um einangrunina. i hélkunum er blandadur kolasalli sem tryggir fyrsta flokks pol gegn
sélarljési. Holkarnir sem eru framleiddir saumlausir, eru corona medhéndladir til ad
tryggja gdéda vidlodun vid PUR fraudid.

Helstu eiginleikar PE breytihdlka eru eftirfarandi:

TAFLA5.0.4.1 PLASTEFNI Polyethelyne - PE100
Eiginleikar PE breytiholka LITUR Svart (kolasalli) > 2,5 % af massa skv. EN 253 Kafli 4.3.1.1
EFNISEIGINLEIKAR EN 253 Kafli 4.3.1.1
LAGMARKSVEGGPYKKT EN 253 Kafli 4.3.2.2 Tafla 5
VARMALEIDNI 0,40 W/m-K
FLADISEIGJA BRADAR 0,20 - 1,4 g/10 min. skv. EN 253 Kafli 4.3.1.2

Nanari upplysingar um steerdir i bodi fyrir PE breytihdlka er ad finna a bls. 20.

KAFLI 5.1 Krumpefni er ur sérstdku plastefni (PEX) sem strekkt hefur verid i framleidslu til ad
KRUMPEFNI na fram samdrattareiginleikum pess pegar pad naer akvednu hitastigi. Krumpefni

er notad til péttingar a hitaveituldgnum med samskeytahdlk og myndar pvi
KAFLI 5.1.1 tvofalda péttingu med samskeytahdlknum. Til pess ad na fullkomnum péttleika er

NOTKUNARLEIDBEININGAR innanikrumpefninu péttiefni eda lim sem verdur fljétandi pegar pad hitnar. Hamarkshiti
sem krumpefnid polir er 130°C og notast skal vid mjukan eldloga i skamma stund
i einu vid krumpun. Krumpefnid sem Set notast vid fylgir EN 489 stadli og til eru
nokkrar utfaerslur eins og sja ma fyrir nedan.

KRUMPMUFFUR

MEtladar fyrir hitaveitulagnir med képusteerdir a bilinu 75 - 500 mm. Ekki er haegt ad
taka krumpmuffur i sundur. Peim er badum komid fyrir upp & samskeytahdlkum adur
en rennslisrorid er sodid saman.
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VIDGERDARBORDI

Er einkum aetladur fyrir vidari ror og til vidgerdar a hlifdarrérum. Bordunum er haegt
ad koma fyrir 8 samskeytum eftir ad rennslisrér eru sodin saman. Vidgerdarbordi er
afgreiddur & rullum og nokkrar breiddir eru i bodi (150 - 900 mm).

LASBORDI
Er notadur yfir samskeyti a vidgerdarborda til ad festa hann saman. Vidgerdarbordinn
er latinn skarast og lasbordinn hitadur yfir samskeytin.

KRUMPDUKUR

Notadur vid fragang samskeyta t.d. fyrir einangrunaskalar. Punnur dukur. Heegt er ad
skera dukinn til allt eftir pvi sem passar fyrir samskeytid sem unnid er med. Skreppur
saman vid hitun.

ENDAKRUMPUR

Eru notadar til ad loka fraudi i enda a einangrudum rérum t.d. vid innték i husum
og i brunnum. Haegt er ad fa einfalda endakrumpu fyrir DN 20 - 150 hitaveiturdr og
tvéfalda endakrumpu fyrir DN 20 - 90 hitaveituror.

KRUMPUSLONGUR A STALROR
Eru notadar til ad verja 6einangrud stalrér gegn teeringu t.d. vid inntdk i husum og
tengibrunnum. Krumpuslanga er afgreidd i mismunandi breiddum og lengdum.

TAFLAS.1.1.1 Voruheiti bvermal hlifdarkapu PVERMAL RENNSLISRORS
Endakrumpur fyrir einfalt rér
DHEC-2000 63-96 12-22
DHEC-2100 75-93 27-34
DHEC-2200 110-125 27-48
DHEC-2300 110-140 27-54
DHEC-2400 125-140 60-76
DHEC-2500 160-180 60-89
DHEC-2600 160-225 76-133
DHEC-2630 200-225 108-139
DHEC-2700 225-280 133-168
DHEC-2800 280-334 168-245
DHEC-2900 355-400 219-273
DHEC-3000 400-500 324-355
pesellz Vorutei brerm prermil prermi
Endakrumpa fynr tvofalt ror hliféarkapu rennslisrirs 1 rennslisrors 2
DHEC-3200 90-125 10-28 10-28
DHEC-3250 90-140 19-34 10-21
DHEC-3280 110-160 24-60 20-50
DHEC-3300 140-180 24-48 14-28
DHEC-3350 160-180 24-62 24-62
DHEC-3351 160-180 24-32 24-32
DHEC-3352 160-200 24-49 24-49
DHEC-3360 160-200 24-34 50-62
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KAFLI 5.2 Samskeytafraud (PUR eda PU) er tvipatta efni til einangrunar & samskeytum. Pegar
SAMSKEYTAFRAUD efnunum Isésyanat og Pdlydl er blandad saman pa myndast efnahvarf sem lysir sér
bannig ad baedi efnin hitna og penjast hratt Gt. Ur pessum efnum myndast fraudid
Polydretan eda Urethan og gastegundin koltvioxid (CO,).
Samskeytaskammtar eru afhentir i fljdtandi formi i fléskum, steerd skammta fer eftir
steerd samskeyta.
Til viébotar parf loftunartappa, sudutappa og PE yfirlimingar til ad loka samskeyta-
hélknum fyllilega.
Set getur einnig utvegad samskeytaskammta i pokum ef pess er dskad.

VARUD: Gaeeta skal fyllstu vartdar vid medhondlun og geymslu efnispatta
Polydretan, p.e. isésyanat og PSIy4l.

Geyma skal efnin par sem éviokomandi adilar komast ekki i pau. Set getur utvegad
videigandi 6ryggisbldd fyrir efnin sé pess 6skad.

H
G:C:NOiON:{Z:(& + E[(!l—(:.'—{::—!:l]-]
IL H H
o H o H
O] '
S Ce N :
l

ALMENNT ORYGGI 0G HREINLATISRADSTAFANIR

Fordist ad anda ad ykkur gufu eda uda. Notid beedi efnapolinn hlifdarfatnad
og hlifdarhanska vid medhondlun 4 isésyanati. Klaedist einungis hentugum
vinnufatnadi auk annars hlifdarbunads. Ekki borda, drekka eda reykja i vinnu-
féotunum. Farid strax ur fétum sem ohreinkast af efninu. Hendur og/eda andlit 4 ad
prifa fyrir kaffipasur og i lok vaktar. Pvoid hudina eftir vakt og notid hudverndandi
krem.

-

T
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KAFLI 5.3

EINANGRUNARSKALAR

S

NOTKUN

Allt skal vera klart 4dur en samskeytaskdmmtunum er blandad saman p.e. éllum
fragangi & samskeytahdlknum parf ad vera lokid og buid sé ad bora éafyllingar-
gétin fyrir fraudbldnduna. Innihald minni fléskunnar (pdlydl) er hellt ofan i pa steerri
(isésyanat) og hrist vel i stutta stund (ca. 10 - 20 sek.). Helli® sidan bléndunni ofan i
samskeytahdlkinn og rekid loftunartappana til halfs i gétin. Athugid vel ad gétin fyrir
loft/gasteeminguna visi Ut til hlidar midad vid hitaveituldgnina.

VARUD: Alls ekki skilja fraud fléskuna eftir med fullhertan tappa hvort sem er fyrir eda
eftir ad hun hefur verid teemd. Vegna gasmyndunar getur flaskan sprungid og valdid
slysi & folki.

Varast skal ad reka loftunartappa til fulls i gétin pvi ef loft/gas kemst ekki ut ur
samskeytaholknum pa getur hann ordid fyrir skemmdum og jafnvel sprungid vegna
prystings.

Mijdg mikilveegt er ad hafa gdda loftreestingu & medan unnid er med samskeytaefnin
vegna heettu @ CO, myndun.

Set Utvegar 6ryggisbl6d sem eiga alltaf ad vera & stadnum par sem efnin eru geymd
eda notud.

ADSTADUR

Ef pad er urkoma & medan freydingu stendur pa skal tjalda yfir samskeytin og varast
ad vatn komist inn i samskeytahdlkinn. Ekki skal freyda ef lofthitinn er fyrir nedan 5°C
nema ad samskeytahdlkurinn sé fyrst hitadur upp i 60°C.

Einangrunarskalar er haegt ad nota i stad samskeytaskammta baedi fyrir rér med
venjulegu fraudi (PUR) sem og héahitapolnu fraudi (PIR). Einnig er heegt ad fa
einangrunarskalar med svampi sem eru atlud fyrir PEX-, PE- og PP plasthitaveiturér.
Vanda parf vel til verka pegar unnid er med einangrunarskalar pvi paer purfa ad passa
fullkomlega a samskeytin, p.e. ekkert bil ma vera milli einangrunarskalar og enda a
einangrun rors.
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KAFLI 5.4 Mikilvaegt er ad vanda vel til verka pegar unnid er vid fragang hitaveitulagna. Von-
LEIDBEININGAR FYRIR dud vinnubrdégd eru forsenda pess ad peaer kréfur sem gengid er ut fra vid hdnnun
PE SAMSKEYTAHOLK veitukerfa og framleidslu lagnaefnis standist.

Rannséknir syna ad stér orsakavaldur bilana i hitaveitukerfum eru événdud vinnu-
brégd. Liftimi og rekstraréryggi veitukerfa er pvi mjég had gaedum peirrar vinnu sem
fram fer & lagnastad.

Set gerir kréfur um ad peir sem sja um fragang hitaveitulagna hafi stadist namskeid
hja Set. Haegt er ad panta namskeid hja fyrirteekinu ef pess er 6skad.

Allar leidbeiningar um fragang hoélka er ad finna i kafla 7.

ATHUGID: Pegar fragangi & samskeytahdlk er lokid pa skal fylla hélkinn samdeaegurs
af samskeytafraudi vegna heettu a rakamyndun inni i hélknum. Ef vatn kemst i
samband vid samskeytafraudid & medan freydingu stendur pa hefur pad neikveed
ahrif & eiginleika fraudsins.
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KAFLI 5.5 Mittel TSC® suduvélin er med innbyggdri tdlvu sem fylgist grannt med suduadsteedum
SUDUVEL 0G FYLGIHLUTIR og tryggir par med harréttan hita og sudu. Sjalfvirk stjérnun er a hitastigi, tima og
FYRIR RAFSUDUHOLKA afli til ad na fram fullkomnum arangri m.t.t. galla, breytilegs hitastigs eda raka. Ef

reynt er ad stilla adrar stillingar en pegar eru i suduvélinni pa neitar vélin ad sjoda
og vidvorun vegna bilunar fer i gang. Ad auki pa parf ekki ad stimpla inn hvada
pbvermal er & rorinu sem & ad sjdéda heldur greinir Mittel TSC® pad sjalfkrafa og
stillir suduna eftir pvi. Med pessu eru mannleg misték vegna sudugalla lagmérkud.
Til pess ad hafa betri yfirsyn & skraningu suduferla pa er innbyggt i Mittel TSC®
suduvélina GPS stadsetningarteeki, hardur diskur og Bluetooth samskiptamati.
Pokk sé pessum bunadi er alltaf heegt ad skoda itarlega adur unnin verk,
eins og t.d. verktima, hvada sudumadur vann verkid o.s.frv.

I

Til eru tveer tegundur af TSC® suduvélum og ma sja nanar um peer i toflunni fyrir

nedan.
TAFLA 5.5.1 WELDING MACHINE TSC® PRO WELDING MACHINE TSC® MINI
i efur pann moéguleika a0 geta so0id tvo er litil og nett suduvél sem getur so0io allt
Tveer tegundir af TSC®PRO hefur p leika ad did TSCOMINI er litil duvél 0id all
TSC® suduvélum sudubond i einu sem sparar tima og eykur fram- upp i 1000 mm hlifdarkapur.
leidslugetu til muna hja steerri hitaveiturérum.
PVERMAL HLIFPARKAPU: 90 — 2000 mm PVERMAL HLIFPARKAPU: 90 - 1000 mm
AFLPORF: 230 V AFLPORF: 230 V
2 x3,1 kW 3,1 kW
. 2x13A . 13A
MAL (H X L X B): 380 x 360 x 240 mm MAL (H X L X B): 260 x 360 x 240 mm
PYNGD: 14 kg PYNGD: 9 kg
VARNARFLOKKUR: IP65 VARNARFLOKKUR: 1P65
HITAVOKTUN: Stafren HITAVOKTUN: Stafren
VISTUN SUDUFERLA: Ja VISTUN SUDUFERLA: J&
GPS: Ja GPS: Jd _
TENGIMOGULEIKAR: Bluetooth® TENGIMOGULEIKAR: Bluetooth®
=~ SUDUVERKFARI
| Mittel suduverkfeerid er mjog létt og audvelt i notkun. Til pess ad skipta verkfeerinu
r\ a milli mismunandi rérasteerda parf einungis ad skipta um Kevlar strekkibordann.
e | Mittel suduverkfaerid er med innbyggdum hitaskynjara sem fylgist med pvi hvenzer
=T PE hlifdarkdpan hefur kélnad ndg eftir sudu svo hin sé ordin baedi snertihaef og

Ohaett ad losa strekkibordana.

STARDARSVID A HLIFDARKAPUM: 90 - 2000 mm
PYNGD: 2,8 kg

_ RAFSTOD
: Mjog naudsynlegt er ad hafa rafstéd sem er naegilega aflmikil fyrir verkid og ad
5~ T han geti haldid stédugri tidni pvi annars er haetta & ad vidkveemur rafeindabunadur
P |12 skemmist.
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KAELI 5.6 TENGISTYKKI MED PRYSTIHOLKUM

PEX SAMSKEYTAEFNI Tengistykki med prystihdlkum fyrir PEX-a hitaveiturér eru hradvirk, érugg og
varanleg péttivorn. Bunadurinn samanstendur einungis af tveimur hlutum, tengistykki
og péttihulsum. Ekki er porf & 68rum péttibunadi, eins og t.d. O-hring, pvi sjalft Pex
hitaveiturérid er notad sem pétting. A tengistykkjunum eru par til gerd hék sem
tryggja 6rugga tengingu sem losna ekki vid erfidar adstaedur. betta & vid t.d. um
samsetningu, lagningu eda pegar vatni er hleypt a kerfid. Heegt er ad fa
tengistykkin framleidd Ur latdni, bly-latuni eda stali. Prystihulsurnar eru
annad hvort ar latuni eda bly-latani i steerdum fra 20 - 125 mm. Til pess ad geta
sett tengibunadinn saman & PEX hitaveiturdr parf sérstakt samsetningartaeki.
Set getur utvegad samsetningarteekid.

@ & 2P =  SKROFANLEG TENGISTYKKI

!”" ;'“’%T‘ Heegt er ad fa skrufanlegu tengin i steerdum fra 20 - 110 mm fyrir PE, PEX-a og
_ 11, e PEX-c hitaveiturér. Tengin geta polad allt ad 95°C hita og 4 bar prysting. Skrufan-
\k '=__ {"-‘.I legu tengistykkin hafa pann mikla kost ad ekki parf sér verkfeeri til ad setja pau

saman heldur eru pau einungis skrufud saman og hert med hefbundnum verkfaerum.
Tengistykkin eru ekki varanleg pétting pvi heegt er ad taka pau aftur i sundur.
Athugid ad pegar hleypt er & hitaveitulégnina i fyrsta skipti purfa tengin ad hitna upp i
60 - 80°C adur en tengin eru endanlega hert. Haegt er ad fa mjog fj6lbreytt arval af
skrufanlegum tengjum p.a.m. beygjur, minnkanir o.fl.

FUSAPEX RAFSUDUSAMSKEYTI
Rafsudusamskeytin eru gerd ur krossbundnu pélyetylen (PEX-a) sem polir allt ad
95°C hita og 6 bar prysting. Pad er tiltdlulega audvelt ad tengja Fusapex vid Pex
hitaveiturérid og sjoda med sjalfvirkri suduvél sem Set getur utvegad. Pessi adferd
veitir trausta og 6rugga bindingu vid Pex hitaveiturérid sem hefur mikla teeringarvérn.
Heegt er ad fa Fusapex tengin i steerdum fra 50 - 125 mm.

| kafla 5.9 ma sja vérutrvalid af Pex efni og binadi sem er p6 ekki teemandi. Ef
Oskad er eftir adstod eda séroskir eru um pessar vorur skal hafa samband vid sélu-
eda teeknideild Set.

PEX TE SAMSKEYTAEFNI

Té samsetningar eru fyrir PEX-a, PE og PP plastrér og eru i einangrunarflokki 1.
Fraud einangrunarskalar med svampi eru settar utan um té-id og PE té hlifdarrér
sidan sett yfir skalarnar. Krumpdukur, krumpmuffur og lasbordi, allt sérsnidid, er
sidan notad til ad fullkomna péttleikann a té samskeytunum.
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HEFDBUNDINN BRUNNPETTIHRINGUR

KAFLI 5.7

AUKAHLUTIR Brunnpéttihringir eru notadir til ad pétta rérainntdk
i veggjum tengibrunna og inntdk i gegnum stein-
steypta veggi.

Heegt er ad fa hefdbundinn brunnpéttinring fyrir
@75 - 400 mm hlifdarkapu.

VATNSHELDUR BRUNNPETTIHRINGUR

Vatnsheldi brunnpéttihringurinn eru notadir til ad pétta
rérainntdk i veggjum tengibrunna og innték i gegnum
steinsteypta veggi sem liggja undir vatnsyfirbordi.

péttihringirnir geta polad allt ad 5 bar pryst-
ing og haegt er ad fa pa fyrir @75 - 400 mm
hlifdarkapu. Einnig er haegt ad fa fjélnota vatnsheldan
brunnpéttinring sem tekur t.d. tvd misstér hitaveiturér
og einnig rafmagnskapla.

Ef 6skad er eftir nanari upplysingum um gerdir og
steerdir af brunnpéttihringum skal hafa samband vid
teeknideild Set.
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KAFLI 5.8 Péttindlka skal geyma innandyra par sem er stédugur stofuhiti og purrt loft

GEYMSLA (5 - 20°C). Ef mikill hiti eda sl neer ad skina a hoélkana getur pad valdid 6timabserum
samdraetti (herpingu) i efninu. Hélkarnir skulu standa upp & endann og passa skal ad
ekkert pressi (prysti) peim saman.

Krumpefni skal geyma innandyra par sem er stédugur stofuhiti og purrt loft. Ef pad
er of mikill hiti eda sol naer ad skina a efnid pa getur pad valdid 6timabaerum sam-
dreetti (herpingu) i efninu. Einnig skal passa ad ekkert liggi ofan & krumpefninu og
pressi (prysti) pvi saman.

Fraud samskeytaskammtana skal geyma innandyra par sem hitastigid er milli
10 - 20°C, mikilvaegt er ad peir lendi alls ekki i frosti eda ad pad skini & pa beint
sélarljés. Einnig skal tryggja ad boérn eda adrir dvidkomandi adilar komist ekki i efnin.
Rymi par sem fraudskammtar eru geymdir skal vera purrt og vel loftraest.
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KAFLI 5.9 SDR 11 d, { Lengd Breidd T—
VORULISTI Vérundmer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.80020 20 1,9 20 25 0,022
K A F L I 5 ‘ 9 ) 1 10.80025 25 2,3 27 30 0,040
PRYSTIHULSUR FYRIR 10.80032 32 2,9 35 40 0,080
SDR 11 PEXTENGI 10.80040 40 3,7 37 49 0,13
10.80050 50 46 44 61 0,26
= 10.80063 63 58 53 74 0,39
F %\ 10.80075 75 6,8 53 90 0,50
| | 10.80090 90 8,2 53 108 0,52
W 10.80110 110 10,0 53 130 11
10.80125 125 11,4 53 145 1,6
SAMTENG! FYRIR SDR 11 d, t Lengd Breidd byngd
SDR 11 PEXROR Vérundmer [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.140020 20 1,9 53 23 0,08
10.140025 25 2,3 67 24 0,11
10.140032 32 2,9 80 26 0,19
10.140040 40 3,7 90 28 0,41
10.140050 50 4,6 104 28 0,58
10.140063 63 58 122 35 0,93
10.140075 75 6,8 132 32 1,5
10.140090 90 8,2 132 32 2,4
10.140110 110 10,0 132 32 3.1
10.140125 125 11,4 133 83 45
MINNKUN FYRIR SDR 11 d1-d2 -2 Lengd Pyngd
SDR 11 PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.153025 25-20 2,3-19 61 0,080
10.153032 32-25 29-23 74 0,15
10.153040 40-20 3,7-1,9 83 0,13
10.153043 40-32 3,7-29 87 0,28
10.153054 50-40 46-3,7 99 0,48
10.153065 63-50 58-4,6 117 0,81
10.153075 75-63 6,8-58 132 1,4
10.153090 90-75 8,2-6,8 137 1,7
10.153110 110-90 10,0 - 8,2 137 3,1
NIPPILTENGI PLAST !_JI-\RN e i, 7 a , —
FYRIR SDR 11 PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.148020 20-R %" 1,9 54 39 0,075
10.148021 20 - R 34" 1,9 53 38 0,095
10.148022 25-R3%” 2,3 63 42 0,12
10.148023 25-R1” 2,3 63 41 0,16
10.148033 32-R1” 2,9 69 42 0,23
10.148044 40-R1 %" 3,7 82 50 0,30
10.148054 50-R1%” 4,6 89 50 0,40
10.148055 50-R1%” 4,6 89 50 0,40
10.148066 63-R2” 5,8 105 59 0,66
10.148077 75-R2%” 6,8 110 60 1,7
10.148099 90-R3” 8,2 111 60 2,1
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MUFFUTENGI PLAST i JARN

. SDR 11 Pexror/Miiffa t Lengd byngd

FYRIR SDR 11 PEXROR Vérundmer d,/tommur [mm] [mm] [kg/stk]
10.149020 20 - Rp %" 1,9 53 0,10
* 10.149021 20 - Rp %" 1,9 55 0,15
- :_: 10.149022 25 - Rp %" 2,3 61 0,16

E (b 77 q_‘ 10.149023 25 -Rp 1" 23 66 0,20
| ey B
{é\ [ 10.149033 32-Rp 1" 29 69 0,21

SUDUTENGI PLAST I:IARN SDR 11 it Longd Lengd Breidd -
FYRIR SDR 11 PEXROR Vérunimer [rnnm]1 [mm] su??r:trann]gis su?:;?nn]gis [kg;]s%k]
10.150020 20x2,3 50 20 26,9x2,3 0,70
10.150025 25x2,3 50 20 26,9x2,3 0,70
10.150032 32x29 60 24 33,7 x2,6 0,13
10.150040 40x 3,7 70 29 42,4x2,6 0,27
10.150050 50x 4,6 85 37 48,3x2,6 0,41
10.150063 63x5,8 90 32 60,3x2,9 0,55
10.150075 75x6,8 95 35 76,1x2,9 0,84
10.150090 90x 8,2 95 35 88,9x3,2 1,2
10.150110 110x 10,0 90 40 114,3x 3,6 1,6
10.150125 125x 11,4 108 48 139,7 x 3,6 35
HNE 90° FYRIR SDR 11 SDR 11 i, . Lengd byngd
PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.151020 20 1,9 44 0,15
10.151025 25 2,3 54 0,17
10.151032 30 2,9 64 0,30
10.151040 40 3,7 74 0,68
10.151050 50 4,6 87 0,92
10.151063 63 58 106 1,3
10.151075 75 6,8 117 2,4
10.151090 90 8,2 127 3,2
10.151110 110 10,0 137 5,0
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TE FYRIR SDR 11 SHFET d i

. , Lengd stofnar Lengd greinar Pyngd
PEXROR Virunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.152020 20 1,9 40 43 0,21
10.152025 25 2,3 50 54 0,30
10.152032 30 2,9 59 64 0,39
10.152040 40 3,7 67 77 0,70
10.152050 50 4,6 88 87 0,87
10.152063 63 5,8 105 108 1,3
10.152075 75 6,8 117 117 2,7
10.152090 90 8,2 126 126 4,0
10.152110 110 10,0 137 137 6,0
TE MED MINNKUN SDR 11 d, Lengd stofnar Lengd greinar Pyngd
FYRIR SDR 11 PEXRﬁR Vorunimer [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.1523220 25-20-25 96 47 0,19
10.1523223 32-20-32 108 51 1,3
10.1523225 32-25-32 114 58 0,33
10.1524020 40-20-40 124 57 0,58
10.1524025 40-25-40 134 66 0,59
10.1524032 40-32-40 134 72 0,63
10.1525020 50-20-50 138 62 0,81
10.1525032 50-25-50 146 69 0,83
10.1525040 50-32-50 144 75 0,82
10.1526320 50-40-50 162 80 0,90
10.1526325 63-25-63 166 79 1,2
10.1526332 63-32-63 174 85 1,2
10.1526340 63-40-63 184 90 1,7
10.1526350 63-50-63 196 97 1,9
10.1527525 75-25-75 174 83 2,1
10.1527532 75-32-75 174 89 2,1
10.1527540 75-40-75 192 104 2,3
10.1527550 75-50-75 204 101 2,5
10.1527563 75-63-75 218 113 2,5
10.1529032 90-32-90 184 98 3,0
10.1529040 90-40-90 192 104 3,2
10.1529063 90-63-90 218 121 3,8
10.1529532 110-32-110 184 109 43
10.1529550 110-50-110 204 122 53
10.1529563 110-63-110 218 132 54

TH160502IS /// 15



Taeknihandbok §oL

KAFLI 5.9.2 SDR 7,4 d, t a b Pyngd
PRYSTIH(’]LKAR FYRIR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
SDR 7,4 PEXTENGI 10.82020 20 2,8 25 25 0,029
10.82025 25 3,5 29 30 0,044

10.82032 32" 4,4 34 39 0,10

_ 10.82040 40" 55 37 49 0,14

f’ Mﬁ\ 10.82050 50 6,9 44 61 0,30

N 10.82063 63 8,6 53 74 0,43

SAMTENGI FYRIR SDR 7,4 d, t a z Pyngd
SDR 7,4 PEXROR Vérundmer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.240020 20 2,8 52 19 0,058
10.240025 25 3,5 68 22 0,11
10.240032 32 4.4 80 26 0,18
10.240040 40 5,9 91 27 0,38
10.240050 50 6,9 105 27 0,56
10.240063 63 8,6 123 35 0,98
MINNKUN FYR_I_R SDR7,4 d1-d2 t1-12 a z Pyngd
SDR 7,4 PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
10.253025 25-20 35-28 67 27 0,10
10.253032 32-25 44-35 80 30 0,16
10.253043 40-32 55-44 81 31 0,27
10.253054 50-40 6,9-55 98 27 0,46
10.253063 63-50 8,6-6,9 117 32 0,79
NIPPILTENGI PLAST |_._IARN SDR7.4 d, t a ; byngd
FYRIR SDR 7,4 PEXROR Vérundmer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.248020 20 - R A" 2,8 53 37 0,069
10.248021 20 - R % 2,8 53 37 0,073
10.248022 25 - R %* 3,5 62 39 0,11
10.248032 32-R %" 44 68 41 0,16
10.248033 32-R 1 %" 44 72 45 0,19
10.248044 40-R1 %" 55 82 50 0,34
10.248054 50-R1%" 6,9 89 50 0,49
10.248055 50-R1%" 6,9 89 50 0,47
10.248066 63-R2" 8,6 105 59 0,79
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MUFFUTENGI PLAST i JARN

. SDR7,4 Pexrdr/Miiffa t a z Pyngd
FYRIR SDR 7,4 PEXROR Vorunimer d /tommur [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.249010 20 - Rp 12" 2,8 48 17 0,087
10.249011 20 - Rp %" 2,8 51 18 0,12
- 10.249022 25 - Rp %" 35 61 22 0,16
o 10.249032 32 -Rp %" 44 66 23 0,24
h{é\ I 10.249033 32-Rp 1" 44 4l 25 0,22
SUDUTENGI PLAST i JARN SDR7,4 d, t a Pyngd
FYRIR SDR 7,4 PEXROR Vorunimer [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.250020 20-26,9 2,8 45 0,12
10.250025 25-26,9 3,5 50 0,15
10.250032 32-337 4.4 60 0,32
10.250040 40-42,4 5,5 70 0,55
10.250050 50 - 48,3 6,9 85 0,94
10.250063 63 - 60,3 8,7 90 1,4
HNE 90° FYRIR SDR 7.4 SEE i . , , byngd
PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.251020 20 2,8 38 25 0,065
10.251025 25 35 55 32 0,16
10.251032 32 4.4 66 39 0,31
10.251040 40 55 74 42 0,59
10.251050 50 6,9 87 48 0,96
10.251063 63 8,6 106 60 1,4
TE FY_F_“R SDR7.4 SDR 7,4 d t a/c b Pyngd
PEXROR Vérunimer [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.252011 20 2,8 78 43 0,13
10.252022 25 35 100 55 0,22
10.252033 32 4.4 118 65 0,39
10.252044 40 55 134 75 0,80
10.252055 50 6,9 158 87 1,2
10.252066 63 8,7 196 108 2,2

TH160502IS /// 17



Taeknihandbok §oL

TE MED MINNKUN SDR 7,4 d

e . ac b pyngd
FYRIR SDR 7,4 PEXROR Vérundmer [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.252121 25-20-25 98 47 0,19
_/:;-}:f iy 10.252131 32-20-32 110 51 0,29
/ 10.252132 32-25-32 110 59 0,34
10.252141 40-20-40 128 56 0,64
10.252142 40-25-40 132 67 0,64
10.252143 40-32-40 132 73 0,67
10.252151 50-20-50 132 63 0,76
10.252152 50-25-50 136 71 0,81
10.252153 50-32-50 138 76 0,88
10.252154 50-40-50 142 76 0,84
10.252162 63-25-63 160 76 1,3
10.252163 63-32-63 166 86 1,5
10.252164 63-40-63 180 90 1,6
10.252165 63-50-63 180 97 1,9
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KAFLI 5. 9 . 3 Véruniimer Hlifoarkapa Vegghykkt Innanmal Lengd Pyngd
PE PETTIH(]LKAR D, [mm] t [mm] D, [mm] [kg/stk]
1.520.075 75 3,0 87 600 0,55
1.520.090 90 4,0 105 600 0,62
1.520.110 110 4,0 125 600 0,78
1.520.125 125 41 140 600 0,84
1.520.140 140 45 155 600 0,98
1.520.160 160 5,0 175 600 1,2
1.520.180 180 5,0 195 600 1,3
1.520.200 200 55 220 600 1,4
1.520.225 225 515 245 600 1,9
1.520.250 250 6,1 270 600 2,3
1.520.280 280 44 300 600 2,7
1.520.315 315 45 335 600 3,1
1.520.355 355 4,5 380 600 41
1.520.400 400 5,6 425 600 5,2
1.520.450 450 6,3 475 600 6,3
1.520.500 500 7,0 530 700 8,2
1.520.560 560 7,8 590 700 9,0
1.520.630 630 8,8 665 700 10,3
1.520.710 710 9,8 745 700 12,7
1.520.800 800 11,1 840 700 16,2
1.520.900 900 12,5 945 700 20,5
PE BLINDHOLKAR Viéruniimer Hlifdarkapa Veggpykkt Innanmal pyngd
D, [mm] t [mm] D, [mm] [kg/stk]
1.540.075 75 3,0 87 0,66
1.540.090 90 4,0 105 0,90
1.540.110 110 4,0 125 0,94
1.540.125 125 41 140 1,01
1.540.140 140 4,5 155 1,18
1.540.160 160 5,0 175 1,39
1.540.180 180 5,0 195 1,52
1.540.200 200 55 220 1,66
1.540.225 225 55 245 2,22
1.540.250 250 6,1 270 2,78
1.540.280 280 44 300 3,28
1.540.315 315 45 335 3,77
1.540.355 355 45 380 4,87
1.540.400 400 5,6 425 6,26
1.540.450 450 6,3 475 7,56
1.540.500 500 7,0 530 9,78
1.540.560 560 7,8 590 10,7
1.540.630 630 8,8 665 15,2
1.540.710 710 9,8 745 18,8
1.540.800 800 11,1 840 19,4

1.540.900 900 12,5 945 20,5
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PE BREYTIHOLKAR Hlifdarkapa

orunamer D, [mm] IBH?;TGI ['I:Z;ISQ:E]
1530.090.075 090/ 075 103/89 0,87
1530.110.075 110/075 125/89 10
1530.110.090 110/090 125/103 075
1530.125.090 125 /090 140/103 0,89
1530.125.110 125/110 140/125 11
1.530.140.090 140/ 090 156/103 11
1530.140.110 140/110 156 /125 12
1530.140.125 140 /125 156/ 140 13
1530.160.110 160/110 1771125 13
1530.160.125 160/125 1771140 15
1530.160.140 160 /140 1771156 17
1530.180.125 180/125 197 /140 17
1530.180.140 180/ 140 197 /156 19
1530.180.160 180/160 197 /177 20
1530.200.125 200/125 2187140 16
1530.200.140 200/140 218156 21
1530.200.160 200/160 218/177 23
1530.200.180 200/180 218/197 25
1530.225.140 295 /140 244 /156 26
1530.225.160 295160 244 /177 27
1530.225.180 295 /180 2441197 29
1530.225.200 295/ 200 2447218 32
1530.250.160 250/160 269/177 32
1530.250.180 250 /180 269/197 34
1.530.250.200 250/ 200 269/218 36
1.530.250.225 250/ 225 269/ 244 41
1.530.280.200 280/200 300/218 42
1530.280.225 280/ 225 300/ 244 46
1530.280.250 280/ 250 300/ 269 5,0
1530.315.200 315/200 336/218 48
1530.315.225 315 /225 336/ 244 52
1530.315.250 315/ 250 336/ 269 56
1530.315.280 315 /280 336/ 300 6.1
1.530.355.280 355 /280 377300 63
1,530.355.315 355/ 315 377336 75
1530.400.315 400/315 425336 79
1.530.400.355 400/355 425377 92
1530.450.315 450/ 315 476 /336 97
1530.450.355 450/ 355 476/ 377 104
1.530.450.400 450 / 400 476/ 425 114
1530.500.400 500/ 400 528 / 425 13,0
1530.500.450 500/ 450 528/ 476 143
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PE BREYTIHOLKUR Hlifdarkapa

orunamer D, [mm] 'B"?%Tﬁ' ['I:g?s%g]
1.530.560.400 560 /400 - 9,47
1.530.560.450 560 /450 - 10,2
1.530.560.500 560 /500 - 11,1
1.530.630.450 630/ 450 - 11,7
1.530.630.500 630/ 500 = 12,6
1.530.630.560 630/ 560 = 13,8
1.530.710.500 710/ 500 = 14,6
1.530.710.560 710/ 560 = 15,8
1.530.710.630 710/630 = 17,3
1.530.800.560 800/ 560 = 18,2
1.530.800.630 800/630 = 19,7
1.530.800.710 800/710 - 21,7
1.530.900.630 900/ 630 = 22,0
1.530.900.710 900/ 710 = 241
1.530.900.800 900/ 800 - 26,4
RAFSUDUHOLKAR Vérunimer Hliszrképa Vegghbykkt Innagmél byngd
1.512.090 90 4,0 105 0,62
1.512.110 110 4,0 125 0,78
1.512.125 125 4.1 140 0,84
1.512.140 140 45 155 0,98
1.512.160 160 50 175 1,2
1.512.180 180 5,0 195 1,3
1.512.200 200 5,0 220 1,4
1.512.225 225 55 245 1,9
1.512.250 250 6,1 270 2,3
1.512.280 280 4.4 300 2,7
1.512.315 315 45 335 3,1
1.512.355 355 4,5 380 41
1.512.400 400 5,6 425 5,2
1.512.450 450 6,3 475 6,3
1.512.500 500 7,0 530 8,2
1.512.560 560 7,8 590 9,0
1.512.630 630 8,8 665 10,3
1.512.710 710 9,8 745 12,7
1.512.800 800 11,1 840 16,2
1.512.900 900 12,5 945 20,5
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KAFLI 5. 9 4 Véruniimer Rennslisrir Hlifdarkapa byngd
ENDAKRUMPUR FYRIR g, {mm] D, [mm] [ka/sti]
EINFALT ROR 1.618.2000 10-15-20 63-75-90 0,080
1.618.2100 20-25 90 0,10
1.618.2200 25-40 110-125 0,10
1.618.2300 40-50 110-140 0,13
1.618.2400 50-65 125-140 0,17
1.618.2500 50-80 160-180 0,20
1.618.2600 80-100 160-225 0,25
1.618.2630 100-125 200-225 0,34
1.618.2700 125-150 250-280 0,56
1.618.2800 150-200 280-315 0,55
1.618.2900 200-250 355-400 1,1
1.618.3000 300-350 400-450 1,2
EN!_)A_}_(RUM!:_’UR FYRIR Viirunimer Rennslisror 1 Rennslisror 2 Hlifdarkapa Pyngd
TVOFOLD ROR d,1 [mm] d,2 [mm] D, [mm] [kg/stk]
1.618.3200 10-28 10-28 90-125 0,15
1.618.3250 19-34 10-21 90-140 0,16
1.618.3280 24-60 20-50 110-160 0,17
1.618.3300 24-48 14-28 140-180 0,20
1.618.3350 24-62 24-62 160-180 0,25
1.618.3351 24-32 24-32 160-180 0,25
1.618.3352 24-49 24-49 160-200 0,30
1.618.3360 24-34 50-62 160-200 0,35
PEX TE SAMSKEYTAEFNI PEX Rennslisror Hlifoarkapa
Vérunimer Stofn Grein Stofn Grein
[mm] [mm] [mm] [mm]
1.568.075 20-25-32 20-25-32 75 75
1.568.090 40 40 90 90
1.568.091 40 20-25-32 90 75
1.568.111 50 20-25-32 110 75
1.568.112 50 40 110 90
1.568.110 50 50 110 110
1.568.126 63 20-25-32 125 75
1.586.127 63 40 125 90
1.586.128 63 50 125 110
1.586.125 63 63 125 125
1.586.141 75 25-32 140 75
1.586.142 75 40 140 90
1.586.143 75 50 140 110
1.586.144 75 63 140 125
1.586.140 75 75 140 140
1.586.161 90 32 160 75
1.586.162 90 40 160 90
1.586.163 90 63 160 125
1.586.164 90 75 160 140
1.586.160 90 90 160 160
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BRUNNPETTIHRINGUR Virunimer Hiifdarkdpa Pyngd
D, [mm] [kg/stk]
1.800.075 75 0,23
1.800.090 90 0,24
1.800.110 110 0,33
1.800.125 125 0,37
1.800.140 140 0,36
1.800.160 160 0,40
1.800.180 180 0,51
1.800.200 200 0,46
1.800.225 225 0,55
1.800.250 250 0,63
1.800.280 280 0,74
1.800.315 315 0,90
1.800.355 355 1,0
1.800.400 400 1,2
1.800.450 450 1,3
1.800.500 500 1,4
KRUMPMUFFUR Viiruniimer Hlifdarkapa Samdréttur Pyngd
D, [mm] [mm] [kg/stk]
1.610.075 75 92/67 0,13
1.610.090 90 112 /81 0,14
1.610.110 110 136/93 0,16
1.610.125 125 150/ 104 0,18
1.610.140 140 165/127 0,20
1.610.160 160 196 /153 0,22
1.610.180 180 215/150 0,23
1.610.200 200 230/170 0,26
1.610.225 225 255/190 0,38
1.610.250 250 300/ 225 0,48
1.610.280 280 340/ 225 0,53
1.610.315 315 380/285 0,60
1.610.355 355 405/ 325 0,63
1.610.400 400 460/ 360 0,69
1.610.450 450 510/410 0,75
1.610.500 500 560/450 0,85
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KR!JMI-)-UMUFFUR A Vorunimer e CANUSA Niimer Pyngd
STALROR CANUSA-PLA D, [mm] [kg/stk]
1.634.090 90 PLA-090-450-YE 0,28
1.634.115 115 PLA-115-450-YE 0,35
1.634.125 125 PLA-125-450-YE 0,41
1.634.160 160 PLA-160-450-YE 0,45
1.634.170 170 PLA-170-450-YE 0,52
1.634.200 200 PLA-200-450-YE 0,60
1.634.230 230 PLA-230-450-YE 0,61
1.634.280 280 PLA-280-450-YE 0,78
1.634.315 315 PLA-315-450-YE 0,88
‘éLBNGUE: Aﬂa,ﬁ(_): ol Vérunimer s CANUSA Nimer e ['I:‘g’;'sgig]
1.635.150 150 WLD-B-150-30 30 0,83
1.635.225 225 WLD-B-225-30 30 1,2
1.635.450 450 WLD-B-450-30 30 2,5
1.635.650 650 WLD-B-650-30 30 3,5
1.635.900 900 WLD-B-900-15 15 5,3
LASBORDAR CANUSA CLW Vorunimer : m?‘:i] CANUSA Niimer Il.-e[nig;i [:2],73%:]
a 1.637.100 100 CLW-B-100-15 15 0,33
CANUSAHCA O e JER owsamer [ oo
1.639.075 75 HCA-B-75-15 BK 15 0,10
1.639.110 110 HCA-B-100-15 15 0,20
CUMPSLONGURASTALEON gy 80 oo bt
1.634.040 40/15 PMA-40/15-1500-BK 1500 11
1.634.050 50/16 PMA-50/16-1500-BK 1500 1,1
1.634.060 60/35 PMA-60/35-915-BK 915 0,67
1.634.065 60/35 PMA-60/35-1500-BK 1500 11
1.634.070 70/25 PMA-70/25-1500-BK 1500 1,3
1.634.084 84/58 PMA-84/58-915-BK 915 11
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KAFLI 5.9.5 — D, D z L Pyngd
FUSAPEX RAFSUBUMUFFA [mm] Il [mm] il [kg/stk]
FYRIR SDR 11 PEXROR 10.130050 50 68 3 100 0,16
10.130063 63 82 3 118 0,25
M 10.130075 75 98 3 125 0,35
n 10.130090 90 117 3 135 0,65
10.130110 110 140 3 163 0,85
10.130125 125 157 3 173 1,1
FUSAPEX RAFSUDUHNE 90° S D, . ’ 17 G
FYRIR SDR 11 PEXROR [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.131075 75 150 61 96 0,51
10.131090 90 202 70 111 0,86

g '+ 10.131110 110 234 73 140 15
2 . 10.131125 125 271 81 163 2,3

FUSAPEX RAFSUDUMINNKUN S D, L L1 L2 Pyngd
FYRIR SDR 11 PEXROR (mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.133090.075 90-75 132 71 61 0,29
10.133110.075 110-75 140 79 61 0,46
10.133110.090 110-90 150 79 71 0,49
10.133125.075 125-75 144 83 61 0,66
10.133125.090 125-90 154 83 71 0,66
10.133125.110 125-110 162 83 79 0,66
10.133160.075 160-75 156 95 61 1,3
10.133160.090 160-90 166 95 71 1,2
10.133160.110 160-110 174 95 79 1,2
10.133160.125 160-1125 178 95 83 1,2
FUSAPEX RAFSUDU Véruniimer D,/ DN [mzm] [mLm] [n'jrfﬂ [m] ['k’g;‘sg‘k’]
FLAN(ESENDI FYRIR SDR 11 10.135075 75/65 101 61 29 145 1,9
PEXROR 10.135090 90/80 110 71 29 160 2,1
FLANGS SAMKV/AMT EN 1092 10.135110 110/100 117 79 31 180 25
10.135125 125/100 130 83 38 180 2,8

).
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FUSAPEX FLANGSPAKKNING

o Vérunimer D/DN D1 D2 s1 s2
FYRIR SDR 11 PEXROR [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10.136075 75/65 77 127 4 5
10.136090 98/80 89 142 4 5
10.136112 110/100 til 125/110 115 162 5 6
10.135125 125/100 130 83 38 180
FUSAPEX RAFSUDU ._I_-E Vérunimer pvermal té L L1 D1 L2 D2 H Pyngd
FYRIR SDR 11 PEXROR D1-d1-D2[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [ko/stk]
10.132050 50-50-50 155 49 68 49 68 155 0,38
10.132063 63-63-63 166 58 82 57 82 188 0,60
10.132075 75-75-75 187 61 97 62 96 187 1,1
10.132090 90-90-90 293 7 112 73 117 220 1,8
10.132110 110-110-110 328 72 143 79 139 296 34
10.132125 125-125-125 380 85 163 83 155 326 3,7
FUSAPEX RAFSUDU- Vérundimer Pexror/Nippill L L1 L2 D2 Pyngd
NIPPILTENGI FYRIR d,/tommur [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
SDR 11 PEXROR 10.138050 50-R1%” 136 26 86 38 0,53
10.138063 63-R2” 160 31 101 48 0,90
i 10.138075 75-R2 %" 171 34 46 51 1,5
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KAFLI 5.9.6

Pyngd

Vorunimer
PE SUDUTAPPAR -
1.591 0,010
PE-LOFTUNARTAPPI S Pyngd
[kg/stk]
1.592 0,010
YFIRLIMING
Vorunimer [t;;]sﬂ:]
1.600.000 0,010
PE HREINSIR
N Magn Pyngd
Vorunamer L] [kg/stk]

. 1.583.750 0,75 0,67
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KA F Ll 5 . 9 . 7 ] Véruniimer DN Ytra pvermal Innra pvermal Pyngd
PU EINANGRUNARSKALAR D.f mm} D, {mm] [ko/stk]
1.581.090.020 90/20 90 20 0,22

S 1.581.090.025 90/25 90 25 0,20
o ﬂ 1.581.110.020 110/20 110 20 0,34

e -l 1.581.110.025 110/25 110 25 0,32
- Y B | 1581.110.032 110/32 110 32 030
\‘\4-_ 1.581.110.040 110/40 110 40 0,28
=i 1.581.125.020 125/20 125 20 0,45

1.581.125.025 125/25 125 25 0,43

1.581.125.032 125/32 125 32 0,41

1.581.125.040 125/40 125 40 0,39

1.581.125.050 125/50 125 50 0,35

1.581.140.032 140/32 140 32 0,54

1.581.140.040 140/40 140 40 0,52

1.581.140.050 140/50 140 50 0,48

1.581.140.065 140/65 140 65 0,41

1.581.160.050 160/50 160 50 0,67

1.581.160.065 160/65 160 65 0,60

1.581.160.080 160/80 160 80 0,53

1.581.180.065 180/65 180 65 0,82

1.581.180.080 180/80 180 80 0,75

1.581.200.080 200/80 200 80 0,99

1.581.200.100 200/100 200 100 0,82

1.581.225.100 225/100 225 100 1,2

1.581.225.125 225/125 225 125 0,93

1.581.250.100 250/100 250 100 15

1.581.250.125 250/125 250 125 13

1.581.250.150 250/150 250 150 1,0

1.581.280.125 280/125 280 125 18

1.581.280.150 280/150 280 150 15

1.581.315.150 315/150 315 150 2,2

1.581.315.200 315/200 315 200 15

1.581.355.200 355/200 355 200 2.3

1.581.400.200 400/200 400 200 34

1.581.400.250 400/250 400 250 25

1.581.450.250 450/250 450 250 39

1.581.450.300 450/300 450 300 2.8

1.581.500.350 500/350 500 350 36

1.581.560.400 560/400 500 400 32

1.581.710.600 710/600 710 600 33
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PU EINANGRUNARSKALAR

MED SVAMPI Vorunimer ON Ytrgﬂlfvnmél '""BT' o

1.585.075.020 075/020 75 20

1.585.075.025 075/025 75 25

- 1.585.075.032 075/032 75 32
1.585.075.040 075/40 75 40

. L2 3 1.585.090.020 090/020 90 20
\ 1.585.090.025 090/025 90 25
il 1.585.090.032 090/032 90 32
1.585.090.040 090/040 90 40

1.585.110.025 110/025 110 25

1.585.110.032 110/032 110 32

1.585.110.040 110/040 110 40

1.585.110.050 110/050 110 50

1.585.125.025 125/025 125 25

1.585.125.032 125/032 125 32

1.585.125.040 125/040 125 40

1.585.125.050 125/050 125 50

1.585.125.063 125/063 125 63

1.585.140.032 140/032 140 32

1.585.140.040 140/040 140 40

1.585.140.050 140/050 140 50

1.585.140.063 140/063 140 63

1.585.140.075 140/075 140 75

1.585.160.040 160/040 160 40

1.585.160.050 160/050 160 50

1.585.160.063 160/063 160 63

1.585.160.075 160/075 160 75

1.585.160.090 160/090 160 90

1.585.180.040 180/040 180 40

1.585.180.050 180/050 180 50

1.585.180.063 180/063 180 63

1.585.180.090 180/090 180 90

1.585.180.110 180/110 180 110

1.585.200.050 200/050 200 50

1.585.200.063 200/063 200 63

1.585.200.075 200/075 200 75

1.585.200.090 200/090 200 90

1.585.200.110 200/110 200 110

1.585.225.075 225/075 225 75

1.585.225.090 225/090 225 90

1.585.225.110 225/110 225 110

1.585.225.125 225/125 225 125

1.585.225.140 225/140 225 140

1.585.250.075 250/075 250 75

1.585.250.090 250/090 250 90

1.585.250.110 250/110 250 110

1.585.250.125 250/125 250 125
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PU EINANGRUNARSKALAR

MED SVAMPI Vorunimer DN Y‘rgoifvnmél In"; ol
1.585.250.160 250/160 250 160
1.585.280.110 280/110 280 110
- 1.585.280.125 280/125 280 125
. . 1.585.280.160 280/160 280 160
! = 1.585.280.180 280/180 280 180
\ 1.585.315.125 315/125 315 125
= 1.585.315.140 315/140 315 140
1.585.315.160 315/160 315 160
1.585.315.200 315/200 315 200
1.585.315.225 315/225 315 225
1.585.355.140 355/140 355 140
1.585.355.160 355/160 355 160
1.585.355.180 355/180 355 180
1.585.355.200 355/200 355 200
1.585.355.250 355/250 355 250
1.585.400.160 400/160 400 160
1.585.400.180 400/180 400 180
1.585.400.200 400/200 400 200
1.585.400.280 400/280 400 280
1.585.450.180 450/180 450 180
1.585.450.200 450/200 450 200
1.585.450.225 450/225 450 225
1.585.450.250 450/250 450 250
1.585.450.280 450/280 450 280
1.585.450.315 450/315 450 315
1.585.500.225 500/225 500 225
1.585.500.250 500/250 500 250
1.585.500.280 500/280 500 280
1.585.500.315 500/315 500 315
1.585.500.355 500/355 500 355
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PU EINANGRUNARSKALAR

FYRIR TVOFOLD RENNSLISROR Varunmer oN o "G ] /oK
1.587.125.020 125/20-20 125 20-20 0,42
1.587.140.020 140/20-20 140 20-20 0,44
1.587.140.025 140/25-25 140 25-25 0,52

y 1.587.160.025 160/25-25 160 25-25 0,72
y 1.587.160.032 160/32-32 160 32-32 0,67
1.587.180.032 180/32-32 180 32-32 0,89
1.587.160.040 160/40-40 160 40-40 0,67
1.587.180.040 180/40-40 180 40-40 0,89
1.587.200.050 200/50-50 200 50-50 1,0
1.587.225.050 225/50-50 225 50-50 1,3
1.587.225.065 225/65-65 225 65-65 1,2
1.587.250.065 250/65-65 250 65-65 1,6
1.587.250.080 250/80-80 250 80-80 1,4
1.587.280.080 280/80-80 280 80-80 1,9
1.587.315.100 315/100-100 315 100-100 2,2
1.587.355.100 355/100-100 355 100-100 3,1
1.587.400.125 400/125-125 400 125-125 3,7
1.587.450.125 450/125-125 450 125-125 5,0
1.587.450.150 450/150-150 450 150-150 45
1.587.500.150 500/150-150 500 150-150 59
1.587.560.200 560/200-200 560 200-200 6,6
1.587.630.200 630/200-200 630 200-200 9,2
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KAFLI 5.9.8
PENNSLUMOTTA
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Vérunimer

1.590.1000

Vérunamer

1.590.2000

Véruntmer

1.590.010

Véruntmer

1.625.00

Steerd
[mm]

2000 x 1000 x 40

Breidd
[mm]

1000

Steerd
[mm]

100 x 100 x 1000

Breidd Pykkt
[mm] t [mm]

500 1,5

Pyngd
[kg/m]

4,0

Pyngd
[kg/m]

Pyngd
[kg/m]

0,030 kg

Pyngd
[kg/m]

0,70
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KAFLI 599 Vérunimer
ABORUNARSETT FYRIR 1.935.000
KULULOKA

1. Fjarlaegid einangrun fra hitaveiturori.
2. Sj6did Naval kululoka & hitaveiturdr.

3. Festid bor vid kululoka.

4. Borid gat a hitaveituror.

5. Lokid fyrir kululoka og fjarleegid bor
af kdluloka.

NU er haegt ad tengja nyjan notanda vid
hitaveituldgn.

NIDURGIRUN FYRIR Vérunimer
SPINDILLOKA 1.934.000

Atakssett geta verid naudsynleg pegar lokar eru ordnir 250 mm eda steerri i pvermal.

SAMSETNINGARSETT FYRIR

Ytra pvermal PEX rors

Voruni

PEXTENGI gruntimer d, [mm]
9.6031 20-40
9.6030 50-125
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EFNISYFIRLIT Kafli 6| Vidvorunarkerfi
6.0 = VIOVOTUNAIKEITT ettt ssastsssessssssesesessssssssnssens 1
6.1 — Nordic alarm ViOVOrUNArKer i ... eeeeceeeeeeeeeeseseeeseeesesesenesenes 1
6.2 — Lega viovorunarkerfis { VOIrUM ........ceeeeeeeneesiesiessessssssesssessessessns 2
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KAFLI 6.0 Leki i hitaveitukerfum er helsta astaeda otimabeerra bilana. Rekja ma meirihluta

VIDVORUNARKERFI bilana til leka utan fra, p.e.a.s. leka i gegnum hlifdarkapu/samskeytaefni. Komast ma
hja bilunum med pvi ad vakta hitaveitukerfid og gripa til videigandi rastafanna um leid
og vart verdur vid leka.

Fraudid skemmist og einangrunarheaefni pess minnkar verulega vid leka fra stalrori
eda hlifdarkapu. Vid lagt hitastig og ef fraudid er blautt getur pad enst i nokkur ar,
en einangrunarhzefnin tapast. Vid hatt framrasarhitastig eydileggst fraudid a mjog
stuttum tima. Auk pess finnur kerfid einnig sma leka sem getur verid vegna mistaka
i uppsetningu hitaveitukerfa og er pvi akvedid adhald fyrir pa sem sja um fragang a
samskeytaefni og sudu stalrora.

KAFLI 6.1 Set notar Nordic alarm vidvérunarkerfid i 6l einangrud stalrér og tengistykki
NORDIC ALARM samkvaemt EN 14419 stadli. Kerfid byggir & vionamsmeelingu milli tveggja vira og
VIDPVORUNARKEREFI rennslisrérs. Virarnir sem eru notadir eru annarsvegar koparlitadur vir 1,5 mm2 og

hinsvegar tinadur koparvir 1,5 mm2. Litamismunurinn er til ad audvelda adgreiningu
viranna. Vid framleidslu eru 6ll rér og fittings meeld skv. EN 14419 og & pau kvittad af
haefum maelingamanni.

Mismunandi véktunarbunadur er faanlegur med kerfinu, allt fra pvi ad komid sé a
stadinn og meelt reglulega til ad fylgjast med bilunum, til pess ad kerfid sé stédugt
vaktad og nidurstédur meelinga geymdar i gagnagrunni. Set getur utvegad hentugt
kerfi fyrir vidskiptavini.
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KAFLI 6.2 Til ad geta hannad og gert sér grein fyrir mdguleikum & tengingum lekaviévérunar-
LEGA VIDVORUNARKERFIS  kerfisins parf ad vita legu vira i ihlutum pess. A myndunum hér fyrir nedan ma sja
i VORUM stadsetningu vira.
(-
Gl

™ <

)
MYND 6.2.1 MYND 6.2.2 MYND 6.2.3
90° Beygja Einfalt einangrad stalrér Breytistykki F

MYND 6.2.4 MYND 6.2.5 MYND 6.2.6
Breytistykki gaffall Spindilloki Té stykki

MYND 6.2.7 MYND 6.2.8 MYND 6.2.9
Tvofalt einangrad stalroér Tvofalt Té stykki Tvoféld 90° beygja
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EFNISYFIRLIT [<afli 7 | Lel®beiningar

7.0 — LEIODEININGAT c.cceeeeeeeretreieississssseessississssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssens 1
7.1 — Einangrud stalror - Fragangur samskeyta

péttiholkur og PUR einangrunarskalar ...........eeeeecenccrecrneennnne. 1
7.2 — Einangrud stalror - Fragangur samskeyta

Péttihdlkur 0g PUR SKaMMEUF .....cucecveerereeeeeereeeeeeessssseeeseeseeseeens 3
7.3 — EliPex - Fragangur samskeyta

péttihdlkur og PUR einangrunarskalar ............vceecnccnenenennees 7
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KAFLI 7.0 Fragangur samskeyta skal framkvaemdur af pjalfudum starfsmanni sem stadist
hefur prof eftir namskeid i samskeytafragangi. Set bydur reglulega upp & slik
namskeid. Hafid samband vid teeknideild Set ef pid oskid eftir sliku ndmskeidi.
Geaetid sérstaklega ad vedri og ad ekki komist vatn eda raki ad a medan
samskeytavinna fer fram. Naudsynlegt getur verid ad tjalda yfir eda skyla

LEIDBEININGAR

KAFLI 7.1 L vinnuadstddu i rigningu eda vindi.

ElN’ANGRUD STALROR Adur en hafist er handa er &ridandi ad yfirfara allan bunad og efni sem
FF"AGAN’GUR SAMSKEYTA vinna parf med sé til stadar. Ef unnid er ofan i skurdi skal geeta pess ad skurdurinn
PETTIHOLKUR 0G PUR s€é naegjanlega breidur svo haegt sé ad vinna 6pvingad vid samskeytin.

EINANGRUNARSKALAR
Adur en stalid er sodid saman er péttihélknum dsamt krumpmuffum rennt upp &

hitaveiturdrid. Péttihdlkur og krumpur skulu vera i hlifdarumbudum.

Hreinsid vandlega oll ohreinindi, raka og Réttid varlega Gr vidvorunarvirum. Skodid virana  Avallt parf ad meela baedi rorid sem verid er
fitu af enda hlifdarkapu og stali med kluti og og geetid pess ad peir séu dskemmdir og jafnir. ad leggja og rérid/rérin/ihluti sem tengja a vid.

99% etandli. Meelid vira til ad kanna hvort peir virki edlilega. Pad & ad gera med Ohm meeli og einangrunar-
meeli (Megger). Meelinguna skal skjalfesta. Petta

er gert til ad tryggja virkni kerfisins.

4/ s = ]\ ¥ |[e |
\ {;l ! R AT /
I',_' I — H""“H-__r._ o —— —
& _ 3 e e

Skerid rasir i PUR hdlkinn fyrir vidvorunarvirinn.  Komid skalum fyrir. Klippid vidvorunarvir i rétta

lengd.
5 T
7 8 ) | WiE
— — LY b5 i
_—— AR A\ )
| ﬂ_______.-—4__-—;-=-*“"_"“ x —— N \JI.—"]II"; i 1
5 .x~ b = - = \'_.--'_'__;:
- " e L—
", - - -
Y - =
- a wfi '
Hreinsi® endana a virnum og komid samtengi Klemmid samtengi med videigandi tong. Til ad tryggja fullkomna tengingu skal einnig I60a
viratengid.

fyrir.
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Festid vidvorunarvira nidur med limbandi.

Meelid fyrir og merki® med tusspenna stad-
setningu hdlks. Slipid yfirbord hlifdarkapu sem
lendir undir péttihdlk pvert & lagnastefnu med
sandpappir i gréfleika 40 - 60 pannig ad marki
vel i.

Hiti® yfirbord hlifdarkapu sem lendir undir
péttindlki med loga. Gefid yfirbordinu tima il
ad hitna rolega i 60°C. Rennid hdlknum yfir
samskeytin og stadsetjid vid merkingar.

' N
131 " 14 15
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Hiti® hdlkinn ut fra midju med gasloga jafnt og
med léttum hreyfingum allan hringinn. Gaetid
pess ad loginn sé avallt & hreyfingu til ad koma i
veg fyrir yfirhitun.

Hreinsi® med etandli pad svaedi sem krumpan
fer yfir og slipi® med sandpappir i gréfleika 40-60
pvert & lagnastefnu. Fjarleegid hlifdarplast utan
af krumpmuffu. Forhitid svaedid sem lendir undir
krumpmuffu med gasloga. Gefid efninu tima til ad
hitna rélega i 60°C.

Rennid krumpmdffu yfir samskeyti. Hitid ut fra
midju jafnt allan hringinn. Sidan skal vinna sig til
hlidar med pvi ad halla loganum um 30° til ad loft
ytist undan krumpunni jafn 68um.
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KAFLI 7.2 Fragangur samskeyta skal framkvaemdur af pjalfudum starfsmanni sem stadist
EINANGRUD STALROR hefur prof eftir namskeid i samskeytafragangi. Set bydur reglulega upp & slik
FRAGANGUR SAMSKEYTA namskeid. Hafi® samband vid taeknideild Set ef pid éskid eftir sliku namskeidi.
PETTIHOLKUR 0G Geetid serstaklega ad vedri og ad ekki komist vatn eda raki ad a medan
PUR SKAMMTUR samskeytavinna fer fram. Naudsynlegt getur verid ad tjalda yfir eda skyla

vinnuadstddu i rigningu eda vindi.

Adur en hafist er handa er &ridandi ad yfirfara allan binad og efni sem vinna
parf med sé til stadar. Ef unnid er ofan i skurdi skal geeta pess ad skurdurinn sé
neegjanlega breidur svo haegt sé ad vinna dpvingad vid samskeytin.

Adur en stalid er sodid saman er péttihdlknum dsamt krumpmuiffum rennt upp &
hitaveiturérid. Péttihdlkur og krumpur skulu vera i hlifdarumbudum.

Hreinsid vandlega oll oShreinindi, raka og Réttid varlega Ur vidvorunarvirum. Skodid virana  Avallt parf ad maela beedi rérid sem verid er

fitu af enda hliféarkapu og stali med kluti og og geetid pess ad peir séu dskemmdir og jafnir. ad leggja og rorid/rorin/ihluti sem tengja a vid.

99% etandli. Meelid vira til ad kanna hvort peir virki edlilega. Pad & ad gera med Ohm meeli og einangrunar-
meeli (Megger). Malinguna skal skjalfesta. Petta
er gert til ad tryggja virkni kerfisins.

Festid virahaldara & stalrorid. Hreinsi® endann & virnum og komid samtengi

fyrir. Klemmi® med videigandi tong.
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Til ad tryggja fullkomna tengingu skal einnig [6da  Meelid fyrir og merki® med tlisspenna stad- Hitid yfirbord hlifdarkdapu sem lendir undir
viratengid. setningu hdlks. Slipid yfirbord hlifdarkdpu  péttihdlki med loga. Gefid yfirbordinu tima til ad
sem lendir undir péttihdlk pvert a lagnastefnu hitna rélega i 60°C.
med sandpappir i gréfleka 40 - 60 pannig ad
marki vel i.
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Rennid holknum yfir samskeytin og stadsetjid vid

Hiti® enda péttihdlksins med gasloga jafnt og

Gefid péttihdlknum tima til ad kolna. Borid eitt gat

merkingar. med léttum hreyfingum allan hringinn. Par til sem naest brun & hitaveituréri par sem hella &
péttihdlkurinn hefur dregid sig ad hlifdarkapu. fraudbléndu i.
Geetid pess ad loginn sé avallt & hreyfingu til ad
koma i veg fyrir yfirhitun.
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Prystipréfid holkinn med 0,2 bar prystingi i
priar mindtur. Kannid péttleika hdlksins med
sapuvatni.

Hreinsi® med etandli pad svaedi sem krumpan
fer yfir og slipi® med sandpappir i gréfleika 40-60
pvert & lagnastefnu.

Forhitid sveedid sem lendir undir krumpmdaffu
med gasloga. Gefid efninu tima til ad hitna rélega
i 60°C.

16

Rennid krumpmuffu yfir samskeyti. Fjarlaegiod
hlifdarplast utan af krumpmuffu. Hitid ut fra
midju jafnt allan hringinn. Sidan skal vinna sig til
hlidar med pvi ad halla loganum um 30° til ad loft
ytist undan krumpunni jafnédum.

021S /// 4

Gefid krumpmdffunni tima til ad kdlna. Borid

annad gat til freydingar. Pad ma setja breitt

limband yfir gétin adur en borad er til ad
audvelda hreinsun eftir freydingu.

Ef 16gnin hallar skal setja loftunartappa i efra
gatid og hella/daela skammtinum i nedra gatid.
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Hellid B (polydl) i A (isésyanat) og hristi®
rosklega i u.p.b. 20 sek. Geetid ad efnin séu vid
rétt hitastig u.p.b. 20°C adur en peim er blandad
saman.

Hellid fraudskammtinum résklega i nedra gatid.

22

23

Leyfid efninu ad freyda ut um loftunargétin, slaid
tappana nidur.

Fragangur a freydingargétum.

Setjid loftunartappa i gotin.

a) Leyfi6 PUR efninu ad taka sig i ca. 25
minutur. Slaid loftunartappa ur og hreinsid
alt umfram PUR efni. Utblid flda i gotin
fyrir sudutappana og skrapid yfirbord pétti-
hélksins i kringum gétin med sandpappir eda
skofu. Hreinsid flétinn og sudutappann med
etandli.

b) Velgid sudutappann med tappasuduvél i
ca. 10 sekundur adur en suduflétur vid got er
hitadur. Prystid vél nidur pangad til ad tappa-
sudan er komin a kaf, haldid i 10 sekundur an
prystings. Fjarlaegid tappasuduvél og prystid
sudutappa nidur og haldid i 15 sekundur.

c) Hitid yfirbord péttihdlks med léttum loga i 60°C
undir yfirlimingu. Komid yfirlimingu fyrir og hitid
med léttum loga. Prystid Iétt a til ad losa um loft.
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KAFLI 7.3 Fragangur samskeyta skal framkvaemdur af pjalfudum starfsmanni sem stadist
ELIPEX hefur prof eftir namskeid i samskeytafragangi. Set bydur reglulega upp a slik
FRAGANGUR SAMSKEYTA namskeid. Hafid samband vid taeknideild Set ef pid éskid eftir sliku namskeidi.
PETTIHOLKUR 0G PUR Geetid sérstaklega ad vedri og ad ekki komist vatn eda raki ad a medan sam-
EINANGRUNARSKALAR skeytavinna fer fram. Naudsynlegt getur verid ad tjalda yfir eda skyla vinnu-
adstddu i rigningu eda vindi.
Adur en hafist er handa er &ridandi ad yfirfara allan bunad og efni sem
vinna parf med sé til stadar. Ef unnid er ofan i skurdi skal gaeta pess ad skurdurinn
S€é naegjanlega breidur svo heegt sé ad vinna dpvingad vid samskeytin.
Adur en pexid er tengt saman er péttihdlknum asamt krumpmuiffum rennt upp &
hitaveiturdrid. Péttihdlkur og krumpur skulu vera i hlifdarumbudum.
1 2 3 S
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Merki® 15 - 20 cm. fra enda rors. Skerid med
hringskera i gegnum hlifdarkapu.

Hreinsid alla einangrun utan af pexrori.

Klippid hreina enda med roraklippu.
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Komid péttihdlki og krumpum fyrir upp & rorid.

Komid tengihulsu fyrir upp & pexrdri og geetid
pess ad hun snui rétt.

Penjid ut rorid, sntid um 30° og endurtakid.
Lengd a penslu parf ad vera a.m.k. lengd hulsu.

AT T

Setjid fittings inn i réraendann. Eftir skamma
stund herdist rorid utan um pexendann.

Prykkid hulsu upp ad fittings.

Samsetning tilbuin, endurtakid vid hinn enda
samtengis.
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Meelid fyrir einangrunarhalki.

Sagid i rétta lengd.

Komid einangrunarhdlki fyrir.
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Festid einangrunarhélkinn med limbandi. Meelid fyrir og merkid med tusspenna Slipid yfirbord hlifdarrérs sem lendir undir
stadsetningu hdlks. péttihdlk pvert & lagnastefnu med sandpappir,
i gréfleika 40 - 60, pannig ad marki vel i.
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Hiti® yfirbord hlifdarkapu sem lendir undir pétti-
hélki med loga. Gefid yfirbordinu tima til ad hitna
rélega i 60°C.

Rennid holknum yfir samskeytin og stadset;jid vid
merkingar.

i
N g

20

Forhitid sveedid sem lendir undir krumpmuffu med gasloga. Gefid efninu tima til ad hitna rélega i 60°C.
Rennid krumpmduffu yfir samskeyti. Fjarleegid hlifdarplast utan af krumpmuffu. Hitid at frd midju jafnt
allan hringinn svo skal vinna sig til hlidar med pvi ad halla loganum um 30° til ad loft ytist undan

krumpunni jafn 68um.

Hiti® hdélkinn ut fra midju med gasloga jafnt og
med léttum hreyfingum allan hringinn. Gaetid
pess ad loginn sé avalt & hreyfingu til ad koma i
veg fyrir yfirhitun.
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KAFLI 8.0 TAKN
ADRAR UPPLYSINGAR

= EC

o

KAFLI 8.1
TAKNATAFLA

O o
o mt

o

TAFLA 8.1.1 t
Taknatafla AL

SKYRING
bverskurdarflatarmal rennslisrors
Ytra pvermal rennslisror
Innra pvermal rennslisror
Ytra pvermal hlifdarkapu
Innra pvermal hliféarkapu
Veggpykkt
Lenging rors m.t.t. hitastigs
Lengd
Dypt rérs ofan i jorou
Fjarleeg0 frd mioju rori a0 yfirbordi jardar
Haedarmismunur
Fjarleegd milli samsioa rora
Lagmarks beygjuradius
Kraftur vegna frjlsar lengingar
Kraftur vegna eiginpunga rors meo vatni
Vionamskraftur lagnar
Hitastig
Medalhitastig
Framrasarhitastig
Bakrasarhitastig
Mismunahitastig
Heildarvarmatap
Varmaleionistudull
Varmavidnam
Varmaleioni
Lengdarpanstudull
Fjadurstudull
Edlismassi
Vionamsstudull
Mismunur (delta)
Atlud varmapérf
Pi (22/7 = 3,14159...)
Prystingur
Hamarks leyfileg aslaeg spenna
Flotmork
Prystipol jardvegs
Medal vatnshradi
Massastreymi
Pyngdarhrooun jaroar
Varmarymd
Prystifall i rennslisrori
Hryfi rennslisrors
Seigjustudull vatns m.t.t. hitastigs
Reynolds tala
Vidndmsstuoull

Leidréttingarstudull fyrir pyngd jardvegs

S

EINING
mm?
mm
mm
mm

mm

SE B Bl Bl Bl B

N/m

N/m

kN/m
°C

°C
°C

W/m
W/m-K
m-K/W
W/m-K

K-1
N/mm2
Kg/m?

w

N/m2
N/mm?
N/mm?
kN/m?

m/s

mé/s (I/s)

m/s?
J/kg-K

Pa/m

m?/s
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UMREIKNINGUR AFLEININGA

KAFLI 8.2
UMREIKNITOFLUR W [J/s] KW kCAL/h HESTOFL
] -3
TAFLA 8.2.1 W [J/s] 1 1x10 0,860 1,36 x 10
Afleiningar kw 1000 1 860 1,36
KCAL/h 1,16 1,16 x10° 1 1,58 x 10°
HESTOFL 735 0,735 632 1
DAMI: 1 W = 0,860 kcal/h = 1,36 x 10 ho
UMREIKNINGUR ORKUEININGA
TAFLA 8.2.2 J[W-s] kW-h KCAL
Orkueiningar JW-s] 1 278 x 10 239 x 10
KW-h 3,60 x 10° 1 860
KCAL 4187 116 x10° 1
D/EMI: 1 kcal = 3,60 x 10° W-s
UMREIKNINGUR PRYSTIEININGA
TAFLA 8.2.3 Pa [N/m?] BAR mmvs atm [kP/cm?]
Prystieiningar Pa [N/m?] 1 10x 10¢ 0,102 981 x 10°
BAR 10x10% 1 10197 0,081
mmVs 9,81 98,1 x10° 1 100 x 10°
atm [kP/cm?] 981 x 10° 0,081 10 x 10° 1
DAMI: 1 mmVS = 9,81 Pa
UMREIKNINGUR LENGDAREININGA
TAFLA8.2.4 1m 1" (TOMMA) 1' (FET) 1 MiLA*
Lengdareiningar 1m 1 39.4 328 621 x10¢
1" (TOMMA) 954 x10° 1 83,3x10° 15,8 x 10°
1" (FET) 0,305 12 1 189 x 10°
1 MiLA* 1609 63360 5280 1

* Imperial mila, ensk mila 1609 m. Sjémila er 1852 m

UMREIKNINGUR RUMMALSEININGA

TAFLA8.2.5 1ms 1L 1 US GAL. 1 UK GAL.
Rummalseiningar 1m 1 1000 264.2 220
1L 1x10°3 1 0,264 0,220
1 US GAL. 3,79x 10°% 3,79 1 0,833
1 UK GAL. 4,55x10°% 4,55 1,20 1
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TAFLA 8.2.6 T

: .

Efniseiginleikar vatns [°C] g/ [m/s] kg K
10 1000 1,307 x 10° 4192

T = Hitastig 20 998 1,005 x 10¢ 4182

P, = Edlismassi 30 996 0,802 x 10% 4178

¥ = Seigiustudull 40 992 0,662 x 10 4179

C, = Varmarymd 50 988 0,555 x 10% 4182
60 983 0475x10° 4185
70 978 0414 x10° 4191
80 972 0,365 x 10 4198
90 965 0327 x 10 4208
100 958 0,295 x 10° 4219
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